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Головной офис

Объединенные заводы LUKAS-ERZETT по производству 

шлифовального и фрезеровального инструмента ГмбХ

Ohl 1 - 3

51766 Engelskirchen 

Тел. +49 2263 84-0

Факс +49 2263 84-327 (отдел по сбыту продукции на территории Германии)

Факс +49 2263 84-324 (экспортный отдел)

le@lukas-erzett.de

www.lukas-erzett.com

Представительства за рубежом

Австрия

Дочерняя компания с ограниченной

ответственностью LUKAS Fräsen-Schleifen-Polieren

IZ NÖ-SÜD, Straße 9, Objekt Nr. M30
2355 Wiener Neudorf

Тел. +43 2236 63775-0

Факс +43 2236 63775-75

office@lukas-fsp.at

Чешская республика

LUKAS CZ spol. s. r. o.
Továrni 478
35134 Skalná
Тел. +420 354 593342
Факс +420 354 594943
lukas-obchod@telecom.cz

Великобритания

Kayson Green Limited
Clough Road
Severalls Business Park
Colchester 
CO4 9QS Essex
Тел. +44 1206 751500
Факс +44 1206 751212
abrasives@kaysongreen.co.uk

Словацкая республика

LUKAS Slovensko s. r. o

Ceskoslovenskey Armady 10330 / 20

03601 Martin

Тел. +421 43 43004-56

Факс +421 43 43004-57

lukas@lukas-sk.sk

www.lukas-sk.sk

Южная Африка

LUKAS S. A. (Pty) Ltd.
1288 Harriet Avenue
Driehoek
1401 Germiston
Тел. +27 11 8251550
Факс +27 11 8720144
abrasives@lukas.co.za
www.lukas.co.za
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Всегда правильно подобранный инструментНаши представительства

Общие сведения
Цены указываются с завода-поставщика в г. Енгельскирхен, без

упаковки, включая НДС. Наценки и скидки рассчитываются исходя

из базисных цен. С момента опубликования нашего последнего

прайс-листа все предыдущие прайс-листы теряют свою силу.

Запрещается передача каталога третьим лицам с целью его

использования для перепродажи продукции. Во всем остальном

следует руководствоваться нашими условиями поставки и оплаты,

которые Вы найдете на последних страницах нашего каталога 

Надбавка за фрезы из твердых металлов, вызван-
ная повышением цен
Исходя из сегодняшних тенденций развития цен на отливки из твердых

металлов, мы вынуждены оставить за собой право, в случае дальнейшего

роста дефицита и подорожания сырья даже в период действия данного

каталога увеличить цены на соответствующий инструмент.

Стоимость минимального заказа
130,– € нетто

Заказы на сумму менее 130 ,– € нетто облагаются сбором за

обработку в размере 15,– €.

Условия оплаты
В течение 14 дней с удержанием 2% от суммы, в течение 30 дней нетто

Mindestbestellmenge
Упаковочная единица

Изготовление по специальному заказу
Минимальное количество уточняется по отдельному запросу.

Исходя из особенностей производственного процесса при зака-

зе продукции, не имеющейся на складе, возможна поставка до

+/- 15% от заказанного количества. Цена рассчитывается в зави-

симости от количества поставляемого товара.

Отзыв заказа
Отзыв заказа осуществляется в течение 12 месяцев с момента

подтверждения отзыва. Фирма-изготовитель оставляет за собой право

полностью изготовить заказанную продукцию. Количество товара, не

отозванное до окончания общего срока изготовления, отправляется

заказчику с выставлением соответствующего счета на оплату.

Возврат и замена продукции
Возврат и замена по причинам, независящим от изготовителя,

производится в течение четырех недель после передачи номера заказа.

Возвращение товара осуществляется за счет отправителя. Стоимость

обработки заказа по возврату и/или замене составляет 25,- €.

Технические изменения
На основании исследований и дальнейшего развития компания оставляет за

собой право вносить изменения в ассортимент выпускаемой продукции.

Во избежание рекламаций просьба соблюдать указания, приве-

денные на данной и последней странице каталога.

Фирма-производитель не несет ответственности за возможные

опечатки и ошибки в данном каталоге.



1

2

3

4

5

6

7

8

9

оптимально

пригодно

■ поставляется со склада Обратитесь в сервисную службу 

▲ поставляется под заказ по заточке и правке инструмента

Используйте

пыленепроницаемую маску

Группы материалов

• Различные виды конструкционных сталей

• Автоматные стали

• Цементируемые стали

• Мелкозернистые конструкционные стали

• Стали холодного прессования

• Вязкие в холодном состоянии конструкционные стали

• Котельная сталь

• Азотированная сталь

• Стальное литье

• Улучшенные стали

• Жаропрочные конструкционные стали

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СТАЛИ Rm до 1300 N\mm2

ПЛАСТИК/ДЕРЕВО/РЕЗИНА

СТЕКЛО /КЕРАМИКА/ТВЕРДЫЕ МЕТАЛЛЫ

ЧУГУН

ЛЕГИРОВАННЫЕ/УЛУЧШЕННЫЕ СТАЛИ
Rm от 800 до 1200 N\mm2

НЕРЖАВЕЮЩИЕ, КИСЛОТОСТОЙКИЕ
И ЖАРОПРОЧНЫЕ СТАЛИ И ЛИТЬЕ

СТАЛЬ И СТАЛЬНОЕ ЛИТЬЕ
Rm до 800 N/mm2

• Цементируемые стали

• Пружинные стали

• Мелкозернистые конструкционные стали

• Азотированные стали

• Улучшенные стали

• Износостойкие стали

• Катанные стали

• Твердость 60-65 HRc

• Быстрорежущие стали

• Нелегированные инструментальные стали

• Инструментальные стали для холодных работ 

• Инструментальные стали для работ при высокой температуре

ЛЕГИРОВАННЫЕ ТИТАН И НИКЕЛЬ

• Rm от 900 до 1500 N\mm2

• Rm до 900 N\mm2

• Аустенитная

• Ферритная

• Ферритно-аустенитная

• Жаропрочная

• Мартенситная

• Нержавеющая, обработана серой

ЛЕГИРОВАННЫЕ АЛЮМИНИЙ,
МАГНИЙ И МЕДЬ

• Свыше 300 HB 

• 200 – 300 HB

• до 200 HB

• Свыше 15% Si

• 10 – 15% Si

• 0,5 – 10% Si

• Ниже 0,5 % Si

Используйте

защитные наушники

Ознакомьтесь с

инструкцией

Используйте 

перчатки

Применять только с 

опорной тарелкой

Запрещается использовать

для влажного шлифования

Запрещается использовать

для шлифования торцом круга

В случае повреждения не подле-

жит дальнейшему использованию

Используйте защитные

приспособления для глаз

Используемые символы

7. Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug, sind wir zur Rücknahme
nach Mahnung berechtigt und der Besteller zur Herausgabe verpflichtet. Treten wir im Falle eines Antra-
ges auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens gemäß Ziffer V. 5. vom Vertrag zurück, können wir die sofortige
Rückgabe der Vorbehaltsware verlangen.

VII. Lieferfristen

1. Lieferfristen, die verbindlich oder unverbindlich vereinbart werden können, bedürfen der Schriftform. Sie
beginnt nun nicht vor Eingang der vom Besteller zu beschaffenden Unterlagen, zu erteilenden Freigaben
und der vereinbarten Anzahlungen sowie der Erfüllung aller sonstigen dem Besteller obliegenden Ver-
pflichtungen. 

2. Die Lieferfrist gilt als eingehalten, wenn bis zu ihrem Ende der Liefergegenstand unser Werk verlassen hat
oder die Versandbereitschaft der Ware mitgeteilt ist. Die Lieferfrist verlängert sich – auch innerhalb eines
Lieferverzuges – angemessen beim Eintritt unvorhergesehener Hindernisse, die wir trotz der nach den
Umständen des Falles zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten, gleich ob sie in unserem Werk oder
bei einem unserer Unterlieferanten, der uns deshalb nicht rechtzeitig beliefern kann, eingetreten sind, zum
Beispiel Betriebsstörungen, Auswirkungen von Arbeitskampfmaßnahmen oder ähnlichem.

3. Die Lieferfrist verlängert sich insbesondere, wenn wir aufgrund nicht rechtzeitiger oder unrichtiger Selbst-
belieferung einen Liefertermin nicht einhalten können. Dies setzt voraus, dass wir ein kongruentes Dek-
kungsgeschäft mit unserem Lieferanten im Zeitpunkt des Vertragsschlusses mit dem Besteller abge-
schlossen hatten. Den rechtzeitigen Abschluss werden wir dem Besteller auf Verlangen nachweisen.

4. Wird die Lieferung oder Leistung durch die oben unter 2. und 3. angeführten Umstände unmöglich oder
verzögert sie sich um mehr als sechs Wochen, so sind sowohl der Besteller als auch wir zum Rücktritt
vom Vertrag berechtigt, ohne dass dies eine Schadensersatzverpflichtung zur Folge hätte.

5. Wir sind in zumutbarem Umfang zu Teillieferungen berechtigt.

VIII. Umfang und Ausführung der Lieferung; Gefahrübergang

1. Für den Umfang der Lieferung ist unser Lieferschein maßgebend. Die Mindestbestellmenge bildet eine
Verpackungseinheit.

2. Mengenabweichungen sind innerhalb von 8 Tagen nach Empfang der Ware schriftlich mitzuteilen.

3. Katalogmäßig geführte Lagerware wird in den angegebenen Verpackungseinheiten geliefert und berech-
net. Änderungen der Verpackungseinheiten behalten wir uns vor.

4. Aus fertigungstechnischen Gründen sind bei nicht lagermäßig geführten Produkten Mehr- und Minderliefe-
rung bis zu 15 % zulässig.

5. Technische Änderungen unserer Produkte bleiben aufgrund stetiger Forschung und Entwicklung vorbehalten.

6. Mit der Übergabe der Ware an einen Spediteur oder Frachtführer, spätestens jedoch mit Verlassen des La-
gers oder – bei Streckengeschäften – des Lieferwerkes, geht die Gefahr bei allen Geschäften, auch bei
franko Lieferungen, auf den Besteller über. Versicherung gegen Transportschäden schließen wir auf aus-
drückliches Verlangen des Bestellers auf dessen Rechnung ab.

7. Bei Abrufaufträgen geschieht die Lieferung gegen Abruf des Bestellers. Die Frist für die Abnahme beträgt
zwölf Monate, gerechnet vom Tage der Auftragsbestätigung. Wir sind berechtigt, die gesamte Bestell-
menge geschlossen herzustellen. Etwaige Änderungswünsche können nach Erteilung des Auftrages nicht
mehr berücksichtigt werden, es sei denn, dass dies ausdrücklich vereinbart wurde. Diejenigen Mengen,
die bis zum Ablauf der genannten Frist nicht abgerufen worden sind, werden zu diesem Zeitpunkt dem
Besteller zugesandt und in Rechnung gestellt.

IX. Mängelansprüche

1. Die Geltendmachung von Mängelansprüchen setzt voraus, dass der Besteller seinen handelsrechtlichen
Untersuchungs- und Rügepflichten ordnungsgemäß nachgekommen ist. Ist der Liefergegenstand mangel-
haft, verpflichten wir uns, nach unserer Wahl eine mangelfreie Sache zu liefern (Ersatzlieferung) oder den
Mangel zu beseitigen. Im Fall der Beseitigung des Mangels tragen wir alle zum Zweck der Mangelbeseiti-
gung erforderlichen Aufwendungen, soweit sich diese nicht dadurch erhöhen, dass der Liefergegenstand
nach einem anderen Ort als dem Erfüllungsort verbracht wurde. Sofern die Beseitigung des Mangels be-
ziehungsweise die Ersatzlieferung fehlschlägt, ist der Besteller nach seiner Wahl berechtigt, vom Vertrag
zurückzutreten oder den Kaufpreis zu mindern. Regelmäßig sind dem Besteller mindestens zwei Ersatzlie-
ferungs- beziehungsweise Mangelbeseitigungsversuche zumutbar.

2. Für Ersatzlieferungen und Mangelbeseitigungsarbeiten haften wir im gleichen Umfang wie für den ur-
sprünglichen Liefergegenstand. Für Ersatzlieferungen beginnt die Verjährungsfrist für Mängelansprüche
neu. Die Verjährungsfrist für Mängelansprüche beträgt 12 Monate. Sie beginnt mit der Ablieferung der
Ware an den Besteller.

3. Für Schäden, die aus nachfolgenden Gründen entstanden sind, wird keine Haftung übernommen: ungeeig-
nete oder unsachgemäße Lagerung und Verwendung, fehlerhafte Montage beziehungsweise Inbetriebset-
zung durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachlässige Behandlung, un-
geeignete Betriebsmittel, chemische, elektrochemische oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht auf
unser Verschulden zurückzuführen sind. Durch etwa seitens des Bestellers oder Dritter unsachgemäß oh-
ne unsere vorherige Genehmigung vorgenommene Änderungen oder Instandsetzungsarbeiten entfällt die
Haftung für die daraus entstehenden Folgen.

X. Haftung

1. Wir haften in voller Schadenshöhe bei eigenem vorsätzlichen Verhalten und eigenem groben Verschulden
und bei vorsätzlichen Verhalten und groben Verschulden unserer Erfüllungsgehilfen. Wir haften weiterhin
in voller Schadenshöhe für die Nichteinhaltung von Garantien, bei Übernahme eines Beschaffungsrisikos
und sonstigen verbindlichen Zusicherungen, bei schuldhafter Verletzung von Leben, Körper und Gesund-
heit und im Rahmen der Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz. Bei schuldhafter Verletzung wesentli-
cher Vertragspflichten, also solcher Pflichten, die die ordnungsgemäße Durchführung des Vertrages erst
ermöglichen und auf deren Erfüllung der Besteller deshalb vertraut und vertrauen darf, haften wir dem
Grunde nach. Der Höhe nach ist unsere Haftung auf den vertragstypischen, vernünftigerweise vorherseh-
baren Schaden begrenzt. Eine weiter gehende Haftung unsererseits wird ausdrücklich ausgeschlossen.

2. Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder beschränkt ist, gilt dies auch für die persönliche Haftung un-
serer Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbeitervertreter und Erfüllungsgehilfen.

3. Eine Umkehr der Beweislast ist durch diese Regelungen nicht bezweckt.

XI. Rückgabe und Umtausch

Der Besteller ist zur Rückgabe und Umtausch ohne Angabe von Gründen innerhalb von vier Wochen nach 
Ablieferung unter Angabe unserer Kommissionsnummer berechtigt. Die Rücksendungen müssen franko erfol-
gen. Das Recht zur Rückgabe oder Umtausch berührt nicht die Ansprüche des Bestellers wegen Mängeln gem. 
Ziffer IX. 

Die hierfür entstehenden Bearbeitungskosten müssen wir mit 25 € berechnen.

Sonderanfertigungen sind vom Umtausch ausgeschlossen.

XII. Erfüllungsort, Gerichtsstand, anwendbares Recht und Teilunwirksamkeit, Datenschutz

1. Erfüllungsort für alle beiderseitigen aus dem Vertrag geschuldeten Leistungen ist Engelskirchen.

2. Gerichtsstand bei Streitigkeiten mit Bestellern, die Vollkaufmann, eine juristische Person des Öffentlichen
Rechts oder Öffentlich-Rechtlichen Sondervermögens sind, ist das für unseren Firmensitz zuständige Ge-
richt. Wir behalten uns jedoch vor, am Hauptsitz des Bestellers zu klagen.

3. Im grenzüberschreitenden Lieferverkehr gilt deutsches Recht. Internationale Kaufrechte (zum Beispiel das
UN-Kaufrecht) gelten nicht.

4. Bei Unwirksamkeit einzelner Bestimmungen des Liefervertrages oder dieser Bedingungen bleiben die üb-
rigen Bedingungen weiterhin wirksam und verbindlich. Bei teilweiser Unwirksamkeit einer einzelnen Be-
stimmung bleibt der verbleibende Teil wirksam.

5. Gemäß § 33 (1) Bundesdatenschutzgesetz weisen wir darauf hin, dass sämtliche kunden- und lieferanten-
bezogenen Daten mit Hilfe der elektronischen Datenverarbeitung von uns gespeichert und genutzt 
werden.

Angebots-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen
Stand: August 2008

I. Geltungsbereich

1. Die nachfolgenden Bedingungen sind abschließend und Bestandteil des Vertrages. Sie gelten für alle (auch
zukünftigen) Verträge und sonstigen Leistungen. Allen Angeboten liegen ausschließlich unsere Bedingun-
gen zugrunde; sie gelten durch Auftragserteilung oder Annahme der Lieferung als anerkannt. Entgegen-
stehende oder von unseren Vertragsbedingungen abweichende Bedingungen des Bestellers verpflichten
uns auch dann nicht, wenn wir ihnen nicht nochmals nach Eingang bei uns ausdrücklich widersprechen.

2. Mündliche Nebenabreden bestehen nicht. Nebenabreden, Abweichungen oder Änderungen werden erst
durch unsere schriftliche Bestätigung verbindlich. Dies gilt insbesondere für Beschaffenheitsvereinbarungen.

3. Diese Bedingungen gelten nur gegenüber Unternehmen und gegenüber juristischen Personen des öffent-
lichen Rechts oder einem öffentlich-rechtlichen Sondervermögen.

II. Angebote

1. Unsere Angebote sind freibleibend. Die zum Angebot gehörenden Unterlagen wie Zeichnungen, Abbildun-
gen, technische Daten, Bezugnahmen auf Normen sowie Angaben in Prospekten sind keine Beschaffen-
heitsvereinbarungen, soweit sie nicht ausdrücklich und schriftlich als solche bezeichnet sind.

2. Unsere Muster, Proben und Angaben über die Zusammensetzung und Beschaffenheit unserer Erzeugnis-
se beruhen auf unseren Erfahrungen und unserem Fachwissen, stellen jedoch keine Garantie oder sonsti-
ge verbindliche Zusicherung dar.

3. An Prospekten, Abbildungen, Zeichnungen, Skizzen und sonstigen Unterlagen behalten wir uns Eigentums-
und Urheberrecht vor; sie dürfen ohne unsere Einwilligung nicht vervielfältigt, aus dem Internet kopiert oder
Dritten zugänglich gemacht werden und sind auf Verlangen unverzüglich an uns zurückzusenden.

III. Vertragsschluss

1. Ein Auftrag gilt als angenommen, wenn er von uns schriftlich bestätigt oder ausgeliefert wird.

2. Die Auftragsbestätigung ist für Inhalt und Umfang des Auftrages maßgebend. Ergänzungen, Abänderun-
gen oder mündliche Nebenabreden bedürfen zu ihrer Wirksamkeit der schriftlichen Bestätigung durch uns.

3. Der Besteller haftet für die Richtigkeit der von ihm zu liefernden Unterlagen, wie Zeichnungen, Muster und
dergleichen. Mündliche Angaben über Abmessungen und dergleichen bedürfen der schriftlichen Bestätigung.

IV. Preise

1. Unsere Preise verstehen sich in EURO ab Werk Engelskirchen ausschließlich Verpackung, Fracht, Porto,
Zöllen und Versicherung. Zuschläge und Rabatte werden jeweils vom Grundpreis berechnet. Das Gleiche
gilt bei vom Besteller gewünschten Teilsendungen und Eilsendungen.

2. Der Mindestauftragswert beträgt 130 € netto. Für Aufträge unter 130 € netto müssen wir eine Bearbei-
tungsgebühr von 15 € berechnen.

3. Den Preisen wird die Mehrwertsteuer in der jeweiligen gesetzlichen Höhe zugerechnet.

4. Es gelten die Preise entsprechend der Auftragsbestätigung bis zu einer Lieferzeit von vier Monaten; bei
längeren Lieferzeiten kommen die am Tage der Lieferung gültigen Preise zur Geltung, wenn sich unsere
Selbstkosten, wie Material-, Lohn-, oder sonstige Produktionskosten geändert haben.

V. Zahlungsbedingungen

1. Unsere Rechnungen sind fällig innerhalb 14 Tagen nach Rechnungsdatum abzüglich 2 % Skonto oder 30
Tagen netto. Die Zahlung hat innerhalb dieser Fristen so zu erfolgen, dass uns der für den Rechnungsaus-
gleich erforderliche Betrag spätestens am Fälligkeitstermin zur Verfügung steht.

2. Bei Zahlungsüberschreitungen werden Zinsen in Höhe von 8 % über dem jeweiligen Basiszinssatz der euro-
päischen Zentralbank berechnet. Die Geltendmachung eines höheren Verzugsschadens bleibt vorbehalten.

3. Erstlieferungen erfolgen grundsätzlich gegen Vorauskasse oder per Nachnahme.

4. Wechsel (Annahme nur nach schriftlicher Vereinbarung) und Schecks werden nur erfüllungshalber entge-
gengenommen. Diskont- und Einzugsspesen gehen zu Lasten des Bestellers. Für die rechtzeitige Vorlage
übernehmen wir keine Haftung.

5. Bei Bekanntwerden von Gründen, die Anlass zu berechtigtem Zweifel an der weiteren Einhaltung der ord-
nungsmäßigen Zahlung seitens des Bestellers bieten, zum Beispiel Antrag auf Eröffnung des Insolvenzver-
fahrens, unmittelbar bevorstehende Zahlungseinstellungen oder eine wesentliche Verschlechterung in den
Vermögensverhältnissen des Bestellers, sind wir berechtigt, noch nicht erfolgte Lieferungen zurückzuhalten.
In diesem Falle können wir, auch bei der Annahme von Schecks, die gesamte Restschuld sofort fällig stellen
und dem Besteller eine angemessene Frist zur Leistung Zug um Zug oder zur Sicherheitsleistung setzen und
nach fruchtlosem Verstreichen der Frist von der weiteren Erfüllung unserer vertraglichen Verpflichtungen zu-
rücktreten. Der Antrag auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens über das Vermögen des Bestellers berechtigt
uns, sofort vom Vertrag zurückzutreten Dies entbindet den Besteller nicht von seinen Verpflichtungen aus
von uns bereits erfüllten Teilen des Vertrages, früherer oder noch nicht erfüllter Verträge.

6. Das Recht, Forderungen abzutreten, bleibt vorbehalten.

7. Das Recht der Aufrechnung steht dem Besteller nur zu, wenn seine Gegenansprüche rechtskräftig festge-
stellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind. Außerdem ist er zur Ausübung eines Zurückbehaltungs-
rechts insoweit befugt, als sein Gegenanspruch fällig ist und auf demselben Vertragsverhältnis beruht.

VI. Eigentumsvorbehalt

1. Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher (auch künftiger) Forderungen ein-
schließlich aller Nebenforderungen (zum Beispiel Wechselkosten, Finanzierungskosten, Zinsen etc.) aus
der Geschäftsverbindung zwischen uns und dem Besteller unser Eigentum („Vorbehaltsware“). Als Bezah-
lung gilt der Eingang des Gegenwertes bei uns.

2. Der Besteller ist verpflichtet, die Vorbehaltsware pfleglich zu behandeln. Wir sind berechtigt, die Vorbe-
haltsware auf Kosten des Bestellers gegen Diebstahl-, Bruch-, Feuer-, Wasser- und sonstige Schäden zu
versichern, sofern nicht der Besteller selbst die Versicherung nachweislich abgeschlossen hat.

3. Der Besteller ist berechtigt, die Liefergegenstände im Rahmen des ordnungsmäßigen Geschäftsganges zu
verarbeiten beziehungsweise zu vermischen und weiterzuveräußern. Die Verarbeitung oder Umbildung der
Liefergegenstände durch den Besteller wird stets für uns vorgenommen. Werden die Liefergegenstände
mit anderen, uns nicht gehörenden Gegenständen verarbeitet, so erwerben wir das Miteigentum an der
neuen Sache im Verhältnis des Wertes der Kaufsache zu den anderen verarbeiteten Gegenständen zur
Zeit der Verarbeitung. Für die durch Verarbeitung entstehende Sache gilt im Übrigen das Gleiche wie für
den unter Vorbehalt gelieferten Gegenstand.

4. Für den Fall, dass der Besteller die Liefergegenstände vor Bezahlung aller gesicherten Forderungen veräußert,
tritt er seine Forderungen gegen seine Abnehmer oder Dritte aus dem Weiterverkauf bereits mit Abschluss
des Liefervertrages an uns zur Sicherung der durch die Liefergegenstände gesicherten Forderung ab. Wir neh-
men die Abtretung an. Wir ermächtigen den Besteller bis auf Widerruf, die abgetretenen Forderungen einzu-
ziehen. Zum Widerruf sind wir berechtigt, wenn unsere gesicherten Forderungen gefährdet werden, insbeson-
dere wenn der Besteller mit seinen Zahlungen in Verzug gerät. Die Einziehungsermächtigung erlischt ohne
weiteres zu dem Zeitpunkt, in dem der Besteller seine Zahlungen einstellt oder Antrag auf Eröffnung des Insol-
venzverfahrens stellt. Nach dem Widerruf oder Erlöschen der Einziehungsermächtigung sind wir berechtigt
und der Besteller verpflichtet, die Abtretung dem Schuldner der abgetretenen Forderung anzuzeigen. Der Be-
steller hat sich jeder Einziehung zu enthalten und dennoch eingehende Beträge für uns getrennt zu verwahren.
Der Besteller hat uns auf unser Verlangen jederzeit schriftlich mitzuteilen, an wen er die Liefergegenstände
weiterverkauft hat und uns alle Auskünfte und Unterlagen über die abgetretene Forderung zu geben.

5. Wir verpflichten uns, die uns zustehenden Sicherheiten auf Verlangen des Bestellersinsoweit freizugeben,
als der Wert unserer Sicherheiten die zu sichernden Forderungen um mehr als 20 % übersteigt; die Aus-
wahl der freizugebenden Sicherheiten obliegt uns.

6. Außergewöhnliche Verfügungen, wie zum Beispiel Verpfändungen, Sicherungsübereignungen, sind nur
mit unserer Zustimmung zulässig. Bei Pfändungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat uns der Besteller
unverzüglich schriftlich zu benachrichtigen und uns alle Auskünfte und Unterlagen zur Verfügung zu stel-
len, die zur Wahrung unserer Rechte erforderlich sind. Dies gilt auch, wenn derartige Maßnahmen bevor-
stehen. Der Vollstreckungsbeamte beziehungsweise ein Dritter ist auf unser Eigentum hinzuweisen. Der
Besteller trägt alle Kosten, die zur Aufhebung des Zugriffs und zu einer Wiederbeschaffung der Vorbehalts-
ware aufgewendet werden müssen, soweit sie nicht von Dritten eingezogen werden können.
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www.lukas-erzett.com

Вы всегда в центре нашего внимания!

Вы всегда в центре нашего внимания!

Что бы мы ни делали, в центре нашего внимания всегда находятся
интересы наших заказчиков, наших сотрудников, а значит интересы
всего нашего предприятия.

Успех нашего бизнеса всецело зависит от наших заказчиков.
Поэтому мы предлагаем стандарт качества, ориентированный на тре-
бования заказчиков и оптимальный по своему применению.

Наша  задача и вызов сегодняшнего времени – проверять уже 
устоявшиеся догмы и благодаря внесению постоянных улучшений
разрабатывать новые перспективные решения.

Мы стараемся оценить, проверить и оптимизировать каждую техно-
логическую операцию, обеспечивая этим максимальную пользу для
наших заказчиков.

Мы создаем для Вас ясные конкурентные

преимущества в вопросах:

� технического исполнения,

� экономической эффективности,
� качества и надежности,

� соблюдения сроков поставки и консалтинга.

Все вращается
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2

Добро пожаловать!

Мы являемся ведущим европейским производителем
вращающегося фрезеровального, шлифовального и
полировального инструмента. Наша компания имеет 
множество подразделений в различных странах мира.

Высокое качество продукции, ее широкий ассортимент,
соответствующий всем потребностям современного
рынка, а также профессионализм сотрудников компании
составляют основу нашего успеха.

Мы всегда там, где Вы в нас нуждаетесь

www.lukas-erzett.com
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Компания LUKAS: отдел по сбыту продукции на территории Германии

Мы всегда там, где Вы в нас нуждаетесь!

Компания LUKAS: экспортный отдел

Контактные лица

Контактные данные: отдел сбыта по
Германии 

тел: +49 2263 84-0 · факс +49 2263 84-327
le@lukas-erzett.de

Эльвира 
Альбусбергер

Надин Бенке

Николе 
Штроммель

Маркус Поллак

Франк Босбах Гудрун Бёттхер Ева Енш Кристиан Паллеше Гюнтер Рознер Ульрике Томас

Адам Ангрес Юлия Бабилас Клаудиа  
Бизенбах

Андреа Биттнер Маркус В. Хельд Кристоф 
Хоффманн

Сандра Хольтцем Катарина Кронер

Алина Матениа Мартин Райф Марион Риттманн Эльке Твардовски

Контактные данные: экспортный отдел 

тел: +49 2263 84-0 · факс: +49 2263 84-324
le@lukas-erzett.de
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4 Продукция компании LUKAS

Промышленность Инструменты с улучшенными характеристиками 
High Performance

Широкий спектр инструментов LUKAS – у Вас всегда есть выбор!

Шлифовальные 

насадки из различных

материалов

Шлифовальные 

головки

В нашей серии инструментов «Промышленность»,

обозначенной с помощью красно-серебристого

логотипа фирмы, мы предлагаем проверенный

временем ассортимент изделий для промыш-

ленного применения.

Примеры продукции Примеры продукции

В нашей серии продуктов «High Performance», обозначенной с помощью 

красно-золотого логотипа фирмы, мы предлагаем Вам инструменты, использование

которых позволит увеличить ценность Вашего конечного продукта! Сюда же 

относится семейство инструментов «серии iQ», которое включает в себя лепестко-

вые плоскошлифовальные диски высочайшего качества.

Твердосплавные

борфрезы

Шлифовальные 

колпачки, абразивная

лента и резиновые

подложки для насадок

Сверхтвердый 

шлифовальный 

инструмент

Приводные 

механизмы

Лепестковые плоскош-

лифовальные диски

Лепестковые 

плоскошлифовальные

диски

Борфрезы из твердых

сплавов с разнообраз-

ными покрытиями

Шлифовальные 

насадки, тип SIC-ALU

шлифовальные 

насадки, тип NDW

Абразивные колпачки

Spezial

NKS и абразивная 

лента Z POWER

Шлифовальные 

головки и лепестковые

шлифовальные валики,

Стандарт качества TF
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Под маркой «iQ» мы объединили лепестковые плоскошлифовальные диски нашей 

серии High Performance. В этой серии представлены инструменты, которые 

благодаря запатентованной форме пластин/лепестков и их 

специальному расположению гарантируют шлифование 

высочайшего качества.

Серия инструментов «iQ» – инновационное качество 5

Классификация по таблице

Инструменты серии iQ классифици-
руются в таблицах инструментов
следующим образом:

� Инструмент серии High Performance

� Инструмент серии iQ

Инструменты Стр.

SLTT – для высокоточного удаления стружки  . . . . . . . . . . . .154

V2 Power – для универсального применения  . . . . . . . . . . . .156

V3 Control – для визуального контроля за процессом работы 158

SLTflex – для обработки труднодоступных мест  . . . . . . . . . .160

�

Пример для заказа инструмента: A27201150401118

Упаковочная единица: 
по 10 шт. каждого сорта

�
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www.lukas-erzett.com

Центр профессиональной подготовки
нашей компании

Смотреть, учиться, делать самому!

В нашем образовательном и испытательном центре про-
фессиональной подготовки, оборудованным по последне-
му слову техники, Вы сможете расширить свои представ-
ления о возможностях применения нашего инструмента.

Мы будем рады видеть Вас здесь для

� практического и теоретического обучения
� индивидуальных консультаций по всему спектру

нашей продукции
� индивидуального тестирования нашего инструмента

Смотреть, учиться, делать самому!

Позвоните нам по тел. +49 2263 84-0 и мы договоримся о встрече в нашем центре.
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7Шаблоны категорий материалов

Система цветового обозначения LUKAS

Использование шаблонов  категорий материалов

С помощью высококачественного шлифовального инструмента LUKAS Вы сможете профессионально и экономично обра-

батывать самые различные материалы.  Чтобы правильно выбрать необходимый инструмент нужного качества, исполь-

зуйте раскрывающийся боковой отворот. Он находится на обложке в конце каталога. Практичные шаблоны 

категорий материалов помогут Вам быстро найти необходимый инструмент.

Шаблоны категорий материалов

2. Обозначение категорий материалов

Девять различных групп материалов 
помогают классифицировать разные области
применения для каждого инструмента.

Система цветового обозначения LUKAS помогает четко разделить широкий ассорти-

мент шлифовальных инструментов на группы с учетом области их применения.

Токарный и гравиро-
вальный инструмент

Шлифовальный и полировальный
инструмент на жесткой основе

Полировальный и шлифовальный
инструмент на гибкой основе

Сверхтвердый шлифо-
вальный инструмент

Приводные механиз-
мы

Наборы инструментов и
дополнительная продукция

�

�

�

�

№ категории материала

Посредством № категории материалы 
подразделяются в зависимости от 
пригодности к обработке с помощью дан-
ного инструмента на «хорошо подходит» 
и «подходит»

�

�

�

Раскрывающийся отворот категорий материалов на

обложке. Удобно и просто в независимости от того,

на какой странице каталога Вы сейчас находитесь!

Пример для заказа инструмента: A27201150401118

Упаковочная единица:
по 10 шт. каждого сорта

�

�
Классификация инструментов

Инструменты серии High Performance, а также
серии iQ классифицируются в таблицах сле-
дующим образом:

� Инструмент серии High Performance 
� Инструменты серии iQ
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www.lukas-erzett.com

Мы изобретательны – благодаря Вам!

Всегда верно подобранный инструмент

� Непосредственный доступ к хранящейся на складах
продукции с более чем 2.800 наименованиями,

� Изготовление фрезеровального, шлифовального или полиро-
вального инструмента по Вашему индивидуальному заказу,

� Разработка инновационного инструмента, который поможет
увеличить ценность Вашего конечного продукта.

Мы изобретательны – благодаря Вам!

Обладая ресурсами промышленного предприятия и гибко-

стью ремесленной мастерской, мы разрабатываем и изгота-

вливаем высококачественный фрезеровальный, шлифоваль-

ный и полировальный инструмент. В соответствии с Вашими

требованиями мы вместе подберем нужный инструмент.
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Проверенное и сертифицированное качество 9

Пожалуйста, соблюдайте рекомендации по технике безопасности «FEPA» и используйте шлифовальный инструмент 

строго по назначению. Всю необходимую информацию Вы сможете скачать на нашем сайте: www.lukas-erzett.com

Как член этой организации мы взяли на себя обязательство производить и осуществлять контроль качества нашей продукции в

соответствии с требованиями безопасности oSa. Наши инструменты также маркируются знаком качества oSa.

Мы являемся членом Организации по Безопасности Абразивов (oSa).

Отраслевой профессиональный союз

производителей инструментов

Сайт: www.werkzeug.org

Союз германских производителей

шлифовальных материалов

Сайт: www.vds-bonn.de

Также мы являемся членами следующих организаций:

Организация (по) Безопасности

Абразивов (oSa).

Сайт: www.osa-abrasives.org

The Symbol of Safety

Наша система менеджмента качества ориентирова-

на на потребности заказчиков и выполняемые ими

технологические операции, что позволяет нам

постоянно совершенствовать наши инструменты,

увеличивать их производительность и расширять

область применения.

Благодаря регулярным проверкам Германского обще-

ства по сертификации систем менеджмента (DQS) мы

можем подтвердить соответствие нашей системы

менеджмента качества требованиям стандарта DIN EN

ISO 9001:2000, а также дополнительным требованиям

автомобильной промышленности согласно VDA 6,

часть 4 (производственное оборудование).
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B2B eCommerce (электронная система заказа)10

От ASCII до XML

Мы предлагаем Вам воспользоваться нашей гибкой системой заказа товаров ERP-System

eCommerce, имеющей различные функции. К ним относятся, например, реализация инстру-

мента через электронный каталог (по стандарту BME) или индивидуальная реализация

ваших электронных заказов вплоть до уведомления о поставке.

Мы можем обрабатывать предоставленную Вами информацию во всех наиболее 

распространенных форматах, как напр. ASCII, XML, EDIFACT, VDA, BMECat и

Opentrans. Мы используем каналы связи Http, Https, Telebox, Mail и Odette.

Мы широко используем возможности специализированного

портала NEXMART, где можно заказать металлические изде-

лия, инструменты и детали.

Наши IT-сотрудники всегда
рады проконсультировать
Вас.
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11Мы будем рады Вашему визиту

Посетите нас!

Мы пробудили Ваш интерес? Тогда мы будем очень рады нашей встрече в г.

Энгельскирхен. В нашем центре профессиональной подготовки мы продемон-

стрируем Вам презентации нашей продукции, а также организуем практиче-

ское и теоретическое обучение в соответствии с Вашим запросом.

Ausfahrt 23:
Engelskirchen

(Из Оlpe)

Vilkerath

Overath

Loope

Ausfahrt 22:
Overath

(Из Кёльна)

A4

Engelskirchen

Завод 1

Завод 2

B55

B55

L302

L302

Düsseldorf

Engelskirchen

Bonn

Köln

У вас есть вопросы, либо Вы хотели бы получить необходимую

информацию,  или найти решение в каком-то конкретном случае?

Позвоните нам по тел. Telefon +49 2263 84-0 

или напишите эл. письмо le@lukas-erzett.de

Как нас найти, если Вы едете по автобану A45:

Вы съезжаете  с автобана A45 (направление Sauerland) на развяз-

ке Olpe-Süd и едете по A4 в направлении Кёльна (Köln). В г.

Engelskirchen (съезд № 23) Вы должны съехать с автобана и ехать

далее налево по B55 в направлении г. Engelskirchen (по знакам).

Проехав г. Engelskirchen в направлении Overath/Köln, через два

километра Вы увидите наше предприятие, которое находится

слева и справа вдоль дороги B55 (Albertsthal).

Как нас найти, если Вы едете по автобану A3:

Вы съезжаете с автобана на развязке Кёльн-Ост (Köln-Ost) и едете

по А4 в направлении Olpe. На съезде № 23 Overath /Engelskirchen/

Loope Вы должны съехать с автобана и двигаться далее по B55 в

направлении г. Engelskirchen. После того, как Вы проедете дерев-

ню Loope, Вы увидите наше предприятие слева и справа от B55

(Albertsthal).
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271

289
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www.lukas-erzett.com

Токарные и гравировальные инструменты

Шлифовальные и полировальные инструменты на жесткой связке

Полировальный и шлифовальный инструмент на гибкой основе

Сверхтвердый шлифовальный инструмент

Приводные механизмы

Наборы инструментов и дополнительная
продукция

Борфрезы из

твердых спла-

вов 

Борфрезы из

быстрорежущей

стали повышен-

ной стойкости

(HSS)

Дисковые и

кольцевые

напильники из

инструменталь

ной стали (WS)

Гравировальн

ые резцы из

твердых спла-

вов и HSS

Шлифовальн

ые насадки

Отрезные и

шлифоваль-

ные круги

Твердосплавны

е инструменты

со связанными

гранулами

Технические

щетки

Шлифовальн

ые головки

Шлифовальные

пластинчатые

круги и вальцы,

плиссирован-

ные круги

Абразивные

ленты и 

державки

Шлифовальн

ые ролики и

державки

Волоконные

диски

Шлифовальные

головки из кубиче-

ского нитрида бора

(CBN) и алмаза

Шлифовальные

насадки из CBN и

алмаза на гальвани-

ческой основе

Алмазные напильни-

ки на гальваниче-

ской связке
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109 125 130

219 231 246 152

Указатель

Полировальные

головки и круги,

полировальные

бруски

Фетровые

полироваль-

ные головки,

шлифоваль-

ная паста

Алмазные

пасты, аэрозо-

ли и раствори-

тели

Шлифовальные

колпачки и дер-

жавки, шлифо-

вальные чехлы и

державки

Шлифовальн

ые листы и

державки

Сберегающие ролики,

фибровые диски и под-

ложки, шлифовальные

сегменты и ролики

Лепестковые

плоскошлифо-

вальные диски

Каталог продукции 
на 2009 год
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14 �орфрезы из твердых сплавов

Оглавление Обозначение серии High Performance

Наименование Стр.

• Перечень предлагаемых форм 15

• Техническая информация 16

• Выбор оптимального фрезеровального инструмента 17

• Виды зубьев и возможности применения 18

• Борфрезы из твердых сплавов 20

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробная информа-
ция на стр.4 

Пример заказа инструмента: A10010616608TIALN

Упаковочная единица: 
по 1 шт. каждого сорта
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15Борфрезы из твердых сплавов

Формы

Форма Название формы Форма согласно нормы (DIN 8033) Форма по классификации (LUKAS) Стр.

Цилиндрическая ZYA A 20

Цилиндросферическая WRC C 23

Сферическая KUD D 24

Каплевидная TRE E 26

Грибовидная RBF F 27

Снарядная SPG G 28

Поконковая – H 29

Для обработки внутренних 
– I 30

поверхностей 

Коническая зенковая KSJ J 30

Круглоконическая KEL L 31

Остроконическая SKM M 32

Угловая WKN N 33

Для обработки пластика – P 34

Гравировальная – – 35

Радиусная (внешнего радиуса) – R 36

Радиусная (внутреннего радиуса) – S 36

Прецизионная – – 37

Малая фрезеровальная насадка – – 38

Борфрезы в ассортименте – – 40

Борфрезы для обработки 
– – 42

цветных металлов

Фрезеровальная насадка с 
– – 43

удлиненным хвостовиком 

Примеры нашей продукции – – 44

Приводные механизмы – – 271
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16 Борфрезы из твердых сплавов

Качество

Борфрезы из твердых сплавов LUKAS изготавливаются на современных

шлифовальных станках (с ЧПУ) из высококачественных сортов твердых

металлов. Благодаря этому обеспечивается высочайшая степень точно-

сти, качественное дублирование угла резки, правильная форма насечки

зубцов и угол их наклона. Мы также изготавливаем инструмент для сня-

тия стружки (фрезеровальные насадки из твердых сплавов) по индиви-

дуальным заказам и чертежам.

Применение

Правильный выбор зубьев и числа оборотов позволяет достичь

наилучших результатов при резке/снятии стружки с различных

материалов. Пожалуйста, соблюдайте параметры по скорости

резания, приведенные в табл. на стр. 17 и правильно подбирайте

необходимее виды зубьев согласно указаний из табл. на стр. 18.

Приводные механизмы

Для достижения безупречных результатов при обработке поверх-

ностей необходимо использовать хорошо отбалансированные

устройства (с электрическим или пневматическим приводом и

вращающимися без биения цанговыми зажимами).

Биение и вибрация приводят к преждевременному износу и к повре-

ждению зубьев. Излишнее давление прижима приводит к снижению

производительности инструмента и увеличивает его износ.

Хвостовики

В целях безопасности там, где это возможно, необходимо выби-

рать наибольший диаметр хвостовика, из приведенных в табли-

це. Хвостовики, имеющие отличные от стандартных, параметры

длины и диаметра изготавливаются по специальному заказу.

На стр. 43 представлен ассортимент борфрез с удлиненным хвостовиком.

Использование на автоматизированных производственных линиях

Борфрезы из твердых сплавов зарекомендовали себя как инстру-

менты высокой точности, что позволяет использовать их на авто-

матизированных производственных линиях. Мы изготовим опти-

мальный инструмент в соответствии с Вашими требованиями.

Нанесение покрытий

Нанесение покрытий из высокопрочных соединений, как напри-

мер, TiN (нитрид титана), TiCN (карбонитрид титана), TiALN (алю-

монитрид титана) и LTE(углеродное покрытие) для режущего

инструмента LUKAS позволяет Вам достичь:

• увеличения срока службы инструмента

• сокращения режущего усилия

• повышения эффективности съема стружки.

В отличие от материала, из которого изготовлен инструмент, повы-

шение износостойкости достигается в основном благодаря повы-

шенной твердости его поверхностного покрытия. Дополнительно

благодаря высокой химической прочности уменьшается количество

реакций между режущей кромкой и снимаемым материалом.

Сокращение режущего усилия и повышение эффективности

съема стружки обрабатываемого материала достигается путем

уменьшения трения в зоне резания на участке соприкоснове-

ния инструмента и детали с одной, и режущей кромки и фраг-

мента стружки с другой стороны. Снижение трения связано с

тем, что нанесение покрытия увеличивает шероховатость

поверхности инструмента и в значительной степени предотвра-

щает химические реакции. Специалисты нашей компании гото-

вы помочь Вам в выборе правильного покрытия. Различные воз-

можности нанесения покрытий описаны на стр. 19

Специальный инструмент

Борфрезы из твердых сплавов, которые мы изготавливаем по

Вашим чертежам и параметрам в соответствии с нашими высоки-

ми стандартами качества, помогут Вам эффективно решать

производственные задачи в вопросах фрезерования и шлифовки.

Упаковка

Мы используем упаковочные материалы из пластика, с соответствующи-

ми единицами упаковки можно ознакомиться в таблицах с продукцией.

Указание по применению

Тип расположения зубьев выбирается в соответствии с видом обраба-

тываемого материала. При этом необходимо учитывать главный при-

нцип: Чем тверже материал, тем мельче зернистость зубьев!

Точный выбор скорости резания – главное условие для достижения опти-

мальных результатов работы и долгого срока службы оборудования. При

определении числа оборотов необходимо руководствоваться приведен-

ным ниже графиком. В пределах указанного там диапазона значений сле-

дует подбирать макс. высокое число оборотов. Слишком низкое число

оборотов приводит к беспокойному ходу, неравномерной работе и пре-

ждевременному износу фрезы! Необходимо снизить скорость резания

при обработке больших арочных углов или при обработке материалов с

низкой теплопроводностью. Нельзя допускать окрашивания хвостовика и

борфрезы в синий цвет. В целях безопасности борфрезы с удлиненными

хвостовиками необходимо эксплуатировать на невысоких скоростях.

Следует отрегулировать мощность приводного устройства в

соответствии с режимом обработки. Также необходимо избе-

гать снижения числа оборотов из-за недостатка энергии (в осо-

бенности при использовании пневматических шлифмашин).

Используйте цанговые и муфтовые соединения, вращающиеся

без биения. Биение и вибрация приводят к сбоям, крошению

зубьев и преждевременному износу фрезы.

По той же причине необходимо поддерживать подшипниковые

опоры приводных устройств в безупречном состоянии.

Для того, чтобы избежать вибраций и сгибания/поломки хвосто-

вика, во время зажима инструмента следует выбрать самые

короткие разжимные промежутки.

Техническая информация
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17Борфрезы из твердых сплавов

Выбор оптимального фрезеровального инструмента

Оптимальная
борфреза

Ф
ор

м
а

ин
ст

ру
мен

та
Материал для обработки

П
окры

тие

Тип зубьев

Условия
применения

Скорость

Закрепление

и уход за
ин

ст
ру

м
ен

то
м

фрезерования

инструм
ента

Приводное устройство
Содержан

ие
в ис

пр
ав

но
ст

и

Диаметр d1 [мм]

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я 
V

c
 [

м
/м

и
н

.]

Ч
и

сл
о

 о
б

о
р

о
то

в 
n

 [
м

и
н

.-1
]

100.000

90.000

80.000

AMIN70 70.000

AMIN55 55.000

40.000

AMIN30 30.000

25.000

AMIN15 15.000

13.000

10.000

9.000

8.000

7.000

6.000

5.000
2016121098765432

350

450

600

700

800

900

Z6

Z2, Z3, Z4, Z7

60.000

AMIN45 45.000

AMIN72

AMIN20 20.000

AMIN23

AMIN19

Z9

Z1, Z5
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Z 1

Z 2

Z 3

Z 4

Z 6

Z 7

Z 5

Z 9

Борфрезы из твердых сплавов

Виды насечки и возможности применения

Для разных видов работ мы разрабо-

тали следующие типы насечки

Односторонняя насечка

Краткое обозначение

типа зубьев

(LUKAS)

Рекомендуется область применения Рекомендуемая скорость резания

От до

Легкие металлы, пластик, эбонит, прессован-

ная и твердая древесина

v = 400   –   600 m/min

v = 720   –   900 m/min

Серый чугун, цветные металлы, материалы,

обладающие вязкой твердостью и пластик

v = 450   –   800 m/min

Стальное литье, сварные швы, закаленная и

незакаленная сталь высокой прочности

v = 450   –   800 m/min

Поперечная насечка 

определяет повышенные режущие свой-

ства инструмента и дает хорошие результа-

ты в обработке особо жестких материалов.

Краткое обозначение
насечки 
(LUKAS)

Рекомендуемая область применения Рекомендуемая скорость резания

От до

Высоколегированная сталь, кислостойкие, 

нержавеющие и жаропрочные стали и литье,

пластик

v = 450   –   800 m/min

Более грубая обработка. Те же материалы, 

что и Z4 

v = 540   –   900 m/min

Стальное литье, сварные швы, закаленная и

незакаленная сталь (универсальная насечка с

высокой производительностью) 

v = 450   –   800 m/min

Аналогична области применения Z 3, предназ-

начена для более тонкой обработки

v = 350   –   600 m/min

Алюминиевые сплавы, мягкие цветные метал-

лы, пластик

Для того чтобы стружка была более короткой, следует воспользоваться  головками с насечкой 1, 2, 3 и 5, диаметром головки от 6 мм и стружколомом.

По желанию заказчика возможно нанесение сплавов TiN, TiCN, TiALN или LTE на фрезу, более подробно – см. стр. 19

v = 700   –   900 m/min

01_Lukas_Edition_2009_rot_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:32 Uhr  Seite 18



19Борфрезы из твердых сплавов

Покрытие Краткое обозначение

(LUKAS)

Свойства

TiN
(Нитрид титана)

Универсальное покрытие для стали 

и чугуна, высокая твердость

TiCN
(Карбонитрид титана)

Износостойкое покрытие для черновой

обработки, оптимально подходит для

применения в условиях высоких темпе-

ратурных и ударных нагрузок

TiAlN
(Алюмонитрид титана)

(см. стр.41)

Высокостойкий слой повышенной твер-

дости с  малой теплопроводностью для

больших температурных и механиче-

ских нагрузок. Поставляется со склада.

LTE
(Покрытие из

высокопрочных

соединений на основе

углерода)

Специальный слой с «эффектом лотоса» для цвет-

ных металлов продолжительного фрезерования, в

особенности для алюминиевых сплавов. Отличные

скользящие и фрикционные свойства, предотвра-

щает образование нароста на режущей кромке.

Коэффициент трения по стали

(при сухой обработке)

0,65 – 0,70 µm

0,10 – 0,20 µm

0,30 – 0,35 µm

0,10 – 0,20 µm

Благодаря борфрезам из твердых сплавов LUKAS, имеющим

специальное высокопрочное покрытие, Вы сможете

• повысить срок службы инструмента

• сократить режущее усилие

• повысить эффективность съема стружки

Воспользуйтесь также нашими сервисными услу-
гами по перезатачиванию инструмента
Твердосплавные борфрезы LUKAS, при нормальных условиях

эксплуатации, могут многократно перезатачиваться. Заточка

твердосплавных борфрез с сильно поврежденными резца-

ми, может выполняться ограниченно и за дополнительную

плату, связанную с необходимостью восстановления рез-

цов. В этом случае заказчик за свой счет отправляет

инструмент на завод-изготовитель для восстановления.

Все инструменты, обозначенные данным

символом, могут затачиваться по жела-

нию заказчика.
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20 Борфрезы из твердых сплавов

HFA 0210.03 aZ5 aZYA 0210 a2 a10 a3 a40 aA10010210305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0313.03 aZ3 aZYA 0313 a3 a13 a3 a40 aA10010313303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0313.03 aZ4 aZYA 0313 a3 a13 a3 a40 aA10010313304 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFA 0313.03 aZ5 aZYA 0313 a3 a13 a3 a40 aA10010313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0313.03 aZ7 aZYA 0313 a3 a13 a3 a40 aA10010313308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 0413.06 aZ3 aZYA 0413 a4 a13 a6 a50 aA10010413603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0413.06 aZ7 aZYA 0413 a4 a13 a6 a50 aA10010413608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 0607.03 aZ5 aZYA 0607 a6 a7 a3 a37 aA10010607305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0613.03 aZ5 aZYA 0613 a6 a13 a3 a43 aA10010613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0613.03 aZ7 aZYA 0613 a6 a13 a3 a43 aA10010613308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 0616.06 aZ2 aZYA 0616 a6 a16 a6 a50 aA10010616602 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFA 0616.06 aZ3 aZYA 0616 a6 a16 a6 a50 aA10010616603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0616.06 aZ4 aZYA 0616 a6 a16 a6 a50 aA10010616604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFA 0616.06 aZ5 aZYA 0616 a6 a16 a6 a50 aA10010616605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0616.06 aZ7 aZYA 0616 a6 a16 a6 a50 aA10010616608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 0616.06 aZ9 aZYA 0616 a6 a16 a6 a50 aA10010616609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 0820.06 aZ3 aZYA 0820 a8 a20 a6 a60 aA10010820603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0820.06 aZ4 aZYA 0820 a8 a20 a6 a60 aA10010820604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFA 0820.06 aZ5 aZYA 0820 a8 a20 a6 a60 aA10010820605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0820.06 aZ7 aZYA 0820 a8 a20 a6 a60 aA10010820608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 1013.06 aZ3 aZYA 1013 a10 a13 a6 a53 aA10011013603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1013.06 aZ7 aZYA 1013 a10 a13 a6 a53 aA10011013608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 1013.08 aZ3 aZYA 1013 a10 a13 a8 a53 aA10011013803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1020.06 aZ3 aZYA 1020 a10 a20 a6 a60 aA10011020603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1020.06 aZ4 aZYA 1020 a10 a20 a6 a60 aA10011020604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFA 1020.06 aZ7 aZYA 1020 a10 a20 a6 a60 aA10011020608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 1020.08 aZ3 aZYA 1020 a10 a20 a8 a60 aA10011020803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1025.06 aZ4 aZYA 1025 a10 a25 a6 a65 aA10011025604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFA 1025.06 aZ7 aZYA 1025 a10 a25 a6 a65 aA10011025608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 1025.08 aZ3 aZYA 1025 a10 a25 a8 a65 aA10011025803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1225.06 aZ3 aZYA 1225 a12 a25 a6 a65 aA10011225603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1225.06 aZ4 aZYA 1225 a12 a25 a6 a65 aA10011225604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFA 1225.06 aZ5 aZYA 1225 a12 a25 a6 a65 aA10011225605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1225.06 aZ7 aZYA 1225 a12 a25 a6 a65 aA10011225608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 1225.06 aZ9 aZYA 1225 a12 a25 a6 a65 aA10011225609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 1225.08 aZ3 aZYA 1225 a12 a25 a8 a65 aA10011225803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1225.08 aZ4 aZYA 1225 a12 a25 a8 a65 aA10011225804 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

Форма А, Цилиндрическая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10010210305

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента

01_Lukas_Edition_2009_rot_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:32 Uhr  Seite 20



21Борфрезы из твердых сплавов

HFA 1225.08 aZ9 aZYA 1225 a12 a25 a8 a65 aA10011225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 1625.06 aZ3 aZYA 1625 a16 a25 a6 a65 aA10011625603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1625.06 aZ7 aZYA 1625 a16 a25 a6 a65 aA10011625608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 1625.06 aZ9 aZYA 1625 a16 a25 a6 a65 aA10011625609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 1625.08 aZ9 aZYA 1625 a16 a25 a8 a65 aA10011625809 a a a a a a� a a
 a a ■

Форма А, Цилиндрическая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10011225809

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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22 Борфрезы из твердых сплавов

Форма А, Цилиндрическая с торцевыми зубьями

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFAS 0210.03 aZ5 aZYA-S 0210 a2 a10 a3 a40 aA100102103050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0313.03 aZ3 aZYA-S 0313 a3 a13 a3 a40 aA100103133030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0313.03 aZ4 aZYA-S 0313 a3 a13 a3 a40 aA100103133040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFAS 0313.03 aZ5 aZYA-S 0313 a3 a13 a3 a40 aA100103133050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0313.03 aZ7 aZYA-S 0313 a3 a13 a3 a40 aA100103133080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 0413.06 aZ3 aZYA-S 0413 a4 a13 a6 a50 aA100104136030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0413.06 aZ7 aZYA-S 0413 a4 a13 a6 a50 aA100104136080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 0607.03 aZ5 aZYA-S 0607 a6 a7 a3 a37 aA100106073050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0613.03 aZ5 aZYA-S 0613 a6 a13 a3 a43 aA100106133050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0613.03 aZ7 aZYA-S 0613 a6 a13 a3 a43 aA100106133080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 0616.06 aZ3 aZYA-S 0616 a6 a16 a6 a50 aA100106166030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0616.06 aZ4 aZYA-S 0616 a6 a16 a6 a50 aA100106166040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFAS 0616.06 aZ5 aZYA-S 0616 a6 a16 a6 a50 aA100106166050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0616.06 aZ7 aZYA-S 0616 a6 a16 a6 a50 aA100106166080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 0820.06 aZ3 aZYA-S 0820 a8 a20 a6 a60 aA100108206030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0820.06 aZ4 aZYA-S 0820 a8 a20 a6 a60 aA100108206040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFAS 0820.06 aZ5 aZYA-S 0820 a8 a20 a6 a60 aA100108206050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0820.06 aZ7 aZYA-S 0820 a8 a20 a6 a60 aA100108206080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 1013.06 aZ3 aZYA-S 1013 a10 a13 a6 a53 aA100110136030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 1013.06 aZ7 aZYA-S 1013 a10 a13 a6 a53 aA100110136080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 1020.06 aZ3 aZYA-S 1020 a10 a20 a6 a60 aA100110206030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 1020.06 aZ4 aZYA-S 1020 a10 a20 a6 a60 aA100110206040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFAS 1020.06 aZ7 aZYA-S 1020 a10 a20 a6 a60 aA100110206080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 1025.06 aZ4 aZYA-S 1025 a10 a25 a6 a65 aA100110256040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFAS 1025.06 aZ7 aZYA-S 1025 a10 a25 a6 a65 aA100110256080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 1225.06 aZ3 aZYA-S 1225 a12 a25 a6 a65 aA100112256030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 1225.06 aZ4 aZYA-S 1225 a12 a25 a6 a65 aA100112256040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFAS 1225.06 aZ5 aZYA-S 1225 a12 a25 a6 a65 aA100112256050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 1225.06 aZ7 aZYA-S 1225 a12 a25 a6 a65 aA100112256080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 1225.08 aZ4 aZYA-S 1225 a12 a25 a8 a65 aA100112258040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFAS 1225.08 aZ7 aZYA-S 1225 a12 a25 a8 a65 aA100112258080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 1625.06 aZ3 aZYA-S 1625 a16 a25 a6 a65 aA100116256030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 1625.06 aZ7 aZYA-S 1625 a16 a25 a6 a65 aA100116256080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A100102103050001

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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23Борфрезы из твердых сплавов

Форма С, Цилиндросферическая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFC 0210.03 aZ5 aWRC 0210 a2 a10 a3 a40 aA10020210305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0210.03 aZ7 aWRC 0210 a2 a10 a3 a40 aA10020210308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0313.03 aZ2 aWRC 0313 a3 a13 a3 a40 aA10020313302 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFC 0313.03 aZ3 aWRC 0313 a3 a13 a3 a40 aA10020313303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0313.03 aZ4 aWRC 0313 a3 a13 a3 a40 aA10020313304 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 0313.03 aZ5 aWRC 0313 a3 a13 a3 a40 aA10020313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0313.03 aZ7 aWRC 0313 a3 a13 a3 a40 aA10020313308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0413.06 aZ3 aWRC 0413 a4 a13 a6 a50 aA10020413603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0413.06 aZ4 aWRC 0413 a4 a13 a6 a50 aA10020413604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 0413.06 aZ7 aWRC 0413 a4 a13 a6 a50 aA10020413608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0613.03 aZ5 aWRC 0613 a6 a13 a3 a43 aA10020613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0613.03 aZ7 aWRC 0613 a6 a13 a3 a43 aA10020613308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0616.06 aZ1 aWRC 0616 a6 a16 a6 a50 aA10020616601 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 0616.06 aZ2 aWRC 0616 a6 a16 a6 a50 aA10020616602 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFC 0616.06 aZ3 aWRC 0616 a6 a16 a6 a50 aA10020616603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0616.06 aZ4 aWRC 0616 a6 a16 a6 a50 aA10020616604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 0616.06 aZ5 aWRC 0616 a6 a16 a6 a50 aA10020616605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0616.06 aZ7 aWRC 0616 a6 a16 a6 a50 aA10020616608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0616.06 aZ9 aWRC 0616 a6 a16 a6 a50 aA10020616609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 0820.06 aZ3 aWRC 0820 a8 a20 a6 a60 aA10020820603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0820.06 aZ4 aWRC 0820 a8 a20 a6 a60 aA10020820604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 0820.06 aZ5 aWRC 0820 a8 a20 a6 a60 aA10020820605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0820.06 aZ6 aWRC 0820 a8 a20 a6 a60 aA10020820606 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 0820.06 aZ7 aWRC 0820 a8 a20 a6 a60 aA10020820608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1020.06 aZ3 aWRC 1020 a10 a20 a6 a60 aA10021020603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 1020.06 aZ4 aWRC 1020 a10 a20 a6 a60 aA10021020604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 1020.06 aZ5 aWRC 1020 a10 a20 a6 a60 aA10021020605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 1020.06 aZ6 aWRC 1020 a10 a20 a6 a60 aA10021020606 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 1020.06 aZ7 aWRC 1020 a10 a20 a6 a60 aA10021020608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1020.08 aZ4 aWRC 1020 a10 a20 a8 a60 aA10021020804 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 1020.08 aZ7 aWRC 1020 a10 a20 a8 a60 aA10021020808 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1025.06 aZ7 aWRC 1025 a10 a25 a6 a65 aA10021025608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1225.06 aZ1 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225601 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 1225.06 aZ2 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225602 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFC 1225.06 aZ3 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 1225.06 aZ4 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 1225.06 aZ5 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 1225.06 aZ6 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225606 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 1225.06 aZ7 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1225.06 aZ9 aWRC 1225 a12 a25 a6 a65 aA10021225609 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A10020210305

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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24 Борфрезы из твердых сплавов

Форма С, Цилиндросферическая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFC 1225.08 aZ3 aWRC 1225 a12 a25 a8 a65 aA10021225803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 1225.08 aZ4 aWRC 1225 a12 a25 a8 a65 aA10021225804 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFC 1225.08 aZ7 aWRC 1225 a12 a25 a8 a65 aA10021225808 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1225.08 aZ9 aWRC 1225 a12 a25 a8 a65 aA10021225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 1625.06 aZ3 aWRC 1625 a16 a25 a6 a65 aA10021625603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 1625.06 aZ7 aWRC 1625 a16 a25 a6 a65 aA10021625608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1625.06 aZ9 aWRC 1625 a16 a25 a6 a65 aA10021625609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 1625.08 aZ3 aWRC 1625 a16 a25 a8 a65 aA10021625803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 1625.08 aZ9 aWRC 1625 a16 a25 a8 a65 aA10021625809 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A10021225803

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента

Форма D, Сферическая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFD 0302.03 aZ2 aKUD 0302 a3 a2 a3 a40 aA10030303302 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFD 0302.03 aZ3 aKUD 0302 a3 a2 a3 a40 aA10030303303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0302.03 aZ4 aKUD 0302 a3 a2 a3 a40 aA10030303304 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 0302.03 aZ5 aKUD 0302 a3 a2 a3 a40 aA10030303305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0302.03 aZ7 aKUD 0302 a3 a2 a3 a40 aA10030303308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0403.03 aZ5 aKUD 0403 a4 a3 a3 a34 aA100304043050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0403.03 aZ7 aKUD 0403 a4 a3 a3 a34 aA100304043080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0403.06 aZ3 aKUD 0403 a4 a3 a6 a50 aA10030404603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0403.06 aZ4 aKUD 0403 a4 a3 a6 a50 aA10030404604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 0403.06 aZ7 aKUD 0403 a4 a3 a6 a50 aA10030404608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0605.03 aZ5 aKUD 0605 a6 a5 a3 a35 aA10030606305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0605.03 aZ7 aKUD 0605 a6 a5 a3 a35 aA10030606308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0605.06 aZ3 aKUD 0605 a6 a5 a6 a50 aA10030606603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0605.06 aZ4 aKUD 0605 a6 a5 a6 a50 aA10030606604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 0605.06 aZ5 aKUD 0605 a6 a5 a6 a50 aA10030606605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0605.06 aZ7 aKUD 0605 a6 a5 a6 a50 aA10030606608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10030303302

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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Форма D, Сферическая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFD 0807.06 aZ3 aKUD 0807 a8 a7 a6 a47 aA10030808603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0807.06 aZ4 aKUD 0807 a8 a7 a6 a47 aA10030808604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 0807.06 aZ5 aKUD 0807 a8 a7 a6 a47 aA10030808605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0807.06 aZ7 aKUD 0807 a8 a7 a6 a47 aA10030808608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1009.06 aZ3 aKUD 1009 a10 a9 a6 a49 aA10031010603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1009.06 aZ4 aKUD 1009 a10 a9 a6 a49 aA10031010604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 1009.06 aZ5 aKUD 1009 a10 a9 a6 a49 aA10031010605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1009.06 aZ7 aKUD 1009 a10 a9 a6 a49 aA10031010608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1210.06 aZ3 aKUD 1210 a12 a10 a6 a51 aA10031212603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1210.06 aZ4 aKUD 1210 a12 a10 a6 a51 aA10031212604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 1210.06 aZ5 aKUD 1210 a12 a10 a6 a51 aA10031212605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1210.06 aZ7 aKUD 1210 a12 a10 a6 a51 aA10031212608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1210.06 aZ9 aKUD 1210 a12 a10 a6 a50 aA10031212609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 1210.08 aZ3 aKUD 1210 a12 a10 a8 a51 aA10031212803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1210.08 aZ4 aKUD 1210 a12 a10 a8 a51 aA10031212804 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 1210.08 aZ9 aKUD 1210 a12 a10 a8 a50 aA10031212809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 1614.06 aZ3 aKUD 1614 a16 a14 a6 a54 aA10031616603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1614.06 aZ4 aKUD 1614 a16 a14 a6 a54 aA10031616604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFD 1614.06 aZ7 aKUD 1614 a16 a14 a6 a54 aA10031616608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1614.06 aZ9 aKUD 1614 a16 a14 a6 a54 aA10031616609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 1614.08 aZ3 aKUD 1614 a16 a14 a8 a54 aA10031616803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1614.08 aZ9 aKUD 1614 a16 a14 a8 a54 aA10031616809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 2018.06 aZ3 aKUD 2018 a20 a18 a6 a58 aA10032020603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 2018.06 aZ7 aKUD 2018 a20 a18 a6 a58 aA10032020608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 2018.08 aZ3 aKUD 2018 a20 a18 a8 a58 aA10032020803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10030808603

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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26 Борфрезы из твердых сплавов

Форма Е, Каплевидная

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 ar≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a

HFE 0307.03 aZ3 aTRE 0307 a3 a7 a3 a40 a1,2 aA10060307303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 0307.03 aZ5 aTRE 0307 a3 a7 a3 a40 a1,2 aA10060307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 0307.03 aZ7 aTRE 0307 a3 a7 a3 a40 a1,2 aA10060307308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 0610.03 aZ5 aTRE 0610 a6 a10 a3 a40 a2,8 aA10060610305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 0610.03 aZ7 aTRE 0610 a6 a10 a3 a40 a2,8 aA10060610308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 0610.06 aZ3 aTRE 0610 a6 a10 a6 a50 a2,8 aA10060610603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 0610.06 aZ4 aTRE 0610 a6 a10 a6 a50 a2,8 aA10060610604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFE 0610.06 aZ7 aTRE 0610 a6 a10 a6 a50 a2,8 aA10060610608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 0813.06 aZ3 aTRE 0813 a8 a13 a6 a53 a3,7 aA10060813603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 0813.06 aZ4 aTRE 0813 a8 a13 a6 a53 a3,7 aA10060813604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFE 0813.06 aZ7 aTRE 0813 a8 a13 a6 a53 a3,7 aA10060813608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 1220.06 aZ3 aTRE 1220 a12 a20 a6 a60 a5,0 aA10061220603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 1220.06 aZ4 aTRE 1220 a12 a20 a6 a60 a5,0 aA10061220604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFE 1220.06 aZ5 aTRE 1220 a12 a20 a6 a60 a5,0 aA10061220605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 1220.06 aZ7 aTRE 1220 a12 a20 a6 a60 a5,0 aA10061220608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 1225.08 aZ3 aTRE 1225 a12 a25 a8 a65 a5,0 aA10061225803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 1225.08 aZ9 aTRE 1225 a12 a25 a8 a65 a5,0 aA10061225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFE 1625.06 aZ7 aTRE 1625 a16 a25 a6 a65 a7,1 aA10061625608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 1625.08 aZ3 aTRE 1625 a16 a25 a8 a65 a7,1 aA10061625803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 1625.08 aZ9 aTRE 1625 a16 a25 a8 a65 a7,1 aA10061625809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFE 2035.08 aZ3 aTRE 2035 a20 a35 a8 a75 a8,0 aA10062035803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10060307303

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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27Борфрезы из твердых сплавов

Форма F, Грибовидная

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 ar≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a

HFF 0307.03 aZ3 aRBF 0307 a3 a7 a3 a40 a0,75 aA10100307303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0307.03 aZ4 aRBF 0307 a3 a7 a3 a40 a0,75 aA10100307304 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFF 0307.03 aZ5 aRBF 0307 a3 a7 a3 a40 a0,75 aA10100307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0313.03 aZ5 aRBF 0313 a3 a13 a3 a40 a0,75 aA10100313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0313.03 aZ7 aRBF 0313 a3 a13 a3 a40 a0,75 aA10100313308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 0613.03 aZ5 aRBF 0613 a6 a13 a3 a43 a1,4 aA10100613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0613.03 aZ7 aRBF 0613 a6 a13 a3 a43 a1,4 aA10100613308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 0618.06 aZ3 aRBF 0618 a6 a18 a6 a50 a1,5 aA10100618603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0618.06 aZ4 aRBF 0618 a6 a18 a6 a50 a1,5 aA10100618604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFF 0618.06 aZ5 aRBF 0618 a6 a18 a6 a50 a1,5 aA10100618605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0618.06 aZ7 aRBF 0618 a6 a18 a6 a50 a1,5 aA10100618608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 0820.06 aZ3 a--- a8 a20 a6 a60 a1,8 aA10100820603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0820.06 aZ7 a--- a8 a20 a6 a60 a1,8 aA10100820608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1020.06 aZ3 aRBF 1020 a10 a20 a6 a60 a2,5 aA10101020603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 1020.06 aZ4 aRBF 1020 a10 a20 a6 a60 a2,5 aA10101020604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFF 1020.06 aZ6 aRBF 1020 a10 a20 a6 a60 a2,5 aA10101020606 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFF 1020.06 aZ7 aRBF 1020 a10 a20 a6 a60 a2,5 aA10101020608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1225.06 aZ1 aRBF 1225 a12 a25 a6 a65 a2,5 aA10101225601 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1225.06 aZ3 aRBF 1225 a12 a25 a6 a65 a2,5 aA10101225603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 1225.06 aZ4 aRBF 1225 a12 a25 a6 a65 a2,5 aA10101225604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFF 1225.06 aZ7 aRBF 1225 a12 a25 a6 a65 a2,5 aA10101225608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1225.06 aZ9 aRBF 1225 a12 a25 a6 a65 a2,5 aA10101225609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1225.08 aZ3 aRBF 1225 a12 a25 a8 a65 a2,5 aA10101225803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 1225.08 aZ7 aRBF 1225 a12 a25 a8 a65 a2,5 aA10101225808 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1225.08 aZ9 aRBF 1225 a12 a25 a8 a65 a2,5 aA10101225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1230.06 aZ3 aRBF 1230 a12 a30 a6 a70 a2,7 aA10101230603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 1230.06 aZ7 aRBF 1230 a12 a30 a6 a70 a2,7 aA10101230608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1230.08 aZ3 aRBF 1230 a12 a30 a8 a70 a2,7 aA10101230803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 1630.06 aZ7 aRBF 1630 a16 a30 a6 a70 a3,6 aA10101630608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1630.06 aZ9 aRBF 1630 a16 a30 a6 a70 a3,6 aA10101630609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1630.08 aZ3 aRBF 1630 a16 a30 a8 a70 a3,6 aA10101630803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 1630.08 aZ9 aRBF 1630 a16 a30 a8 a70 a3,6 aA10101630809 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A10100307303

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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28 Борфрезы из твердых сплавов

Форма G, Снарядная 

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a aборфрезыa a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFG 0307.03 aZ5 aSPG 0307 a3 a7 a3 a40 aA10040307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0307.03 aZ7 aSPG 0307 a3 a7 a3 a40 aA10040307308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 0313.03 aZ3 aSPG 0313 a3 a13 a3 a40 aA10040313303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0313.03 aZ4 aSPG 0313 a3 a13 a3 a40 aA10040313304 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFG 0313.03 aZ5 aSPG 0313 a3 a13 a3 a40 aA10040313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0313.03 aZ7 aSPG 0313 a3 a13 a3 a40 aA10040313308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 0613.03 aZ5 aSPG 0613 a6 a13 a3 a43 aA10040613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0613.03 aZ7 aSPG 0613 a6 a13 a3 a43 aA10040613308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 0618.06 aZ1 aSPG 0618 a6 a18 a6 a50 aA10040618601 a a a a a a� a a
 a a ■

HFG 0618.06 aZ2 aSPG 0618 a6 a18 a6 a50 aA10040618602 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFG 0618.06 aZ3 aSPG 0618 a6 a18 a6 a50 aA10040618603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0618.06 aZ4 aSPG 0618 a6 a18 a6 a50 aA10040618604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFG 0618.06 aZ5 aSPG 0618 a6 a18 a6 a50 aA10040618605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0618.06 aZ7 aSPG 0618 a6 a18 a6 a50 aA10040618608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 0820.06 aZ3 a--- a8 a20 a6 a60 aA10040820603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0820.06 aZ7 a--- a8 a20 a6 a60 aA10040820608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1020.06 aZ3 aSPG 1020 a10 a20 a6 a60 aA10041020603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1020.06 aZ4 aSPG 1020 a10 a20 a6 a60 aA10041020604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFG 1020.06 aZ5 aSPG 1020 a10 a20 a6 a60 aA10041020605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1020.06 aZ7 aSPG 1020 a10 a20 a6 a60 aA10041020608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1220.06 aZ3 aSPG 1220 a12 a20 a6 a60 aA10041220603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1220.06 aZ7 aSPG 1220 a12 a20 a6 a60 aA10041220608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1225.06 aZ2 aSPG 1225 a12 a25 a6 a65 aA10041225602 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFG 1225.06 aZ3 aSPG 1225 a12 a25 a6 a65 aA10041225603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1225.06 aZ4 aSPG 1225 a12 a25 a6 a65 aA10041225604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFG 1225.06 aZ7 aSPG 1225 a12 a25 a6 a65 aA10041225608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1225.08 aZ3 aSPG 1225 a12 a25 a8 a65 aA10041225803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1230.06 aZ2 aSPG 1230 a12 a30 a6 a70 aA10041230602 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFG 1230.06 aZ3 aSPG 1230 a12 a30 a6 a70 aA10041230603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1230.06 aZ4 aSPG 1230 a12 a30 a6 a70 aA10041230604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFG 1230.06 aZ5 aSPG 1230 a12 a30 a6 a70 aA10041230605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1230.06 aZ7 aSPG 1230 a12 a30 a6 a70 aA10041230608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1230.08 aZ3 aSPG 1230 a12 a30 a8 a70 aA10041230803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1630.06 aZ3 aSPG 1630 a16 a30 a6 a70 aA10041630603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1630.06 aZ4 aSPG 1630 a16 a30 a6 a70 aA10041630604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFG 1630.06 aZ7 aSPG 1630 a16 a30 a6 a70 aA10041630608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1630.08 aZ3 aSPG 1630 a16 a30 a8 a70 aA10041630803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10040307305

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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29Борфрезы из твердых сплавов

Форма H, Поконковая

Наименование aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 ar ≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFH 0307.03 aZ5 a3 a7 a3 a40 a0,8 aA10090307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 0613.03 aZ1 a6 a13 a3 a43 a1,0 aA10090613301 a a a a a a� a a
 a a ■

HFH 0613.03 aZ2 a6 a13 a3 a43 a1,0 aA10090613302 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HFH 0613.03 aZ3 a6 a13 a3 a43 a1,0 aA10090613303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 0613.03 aZ4 a6 a13 a3 a43 a1,0 aA10090613304 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFH 0613.03 aZ5 a6 a13 a3 a43 a1,0 aA10090613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 0613.03 aZ6 a6 a13 a3 a43 a1,0 aA10090613306 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFH 0613.03 aZ7 a6 a13 a3 a43 a1,0 aA10090613308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 0820.06 aZ3 a8 a20 a6 a60 a1,6 aA10090820603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 0820.06 aZ4 a8 a20 a6 a60 a1,6 aA10090820604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFH 0820.06 aZ7 a8 a20 a6 a60 a1,6 aA10090820608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 a2,0 aA10091230603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 1230.06 aZ4 a12 a30 a6 a70 a2,0 aA10091230604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFH 1230.06 aZ7 a12 a30 a6 a70 a2,0 aA10091230608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 1230.08 aZ3 a12 a30 a8 a70 a2,0 aA10091230803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 1635.06 aZ7 a16 a35 a6 a75 a2,5 aA10091635608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 1635.08 aZ3 a16 a35 a8 a75 a2,5 aA10091635803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10090307305

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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30 Борфрезы из твердых сплавов

Форма J, Коническая зенковая 

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 al3 ad2 al1 aα aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a

HFJ 0605.06 aZ3 aKSJ 0605 a6 a5 a- a6 a50 a60° aA10080660603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFJ 1010.06 aZ3 aKSK 1005 a10 a5 a10 a6 a50 a90° aA10081090603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFJ 1013.06 aZ3 aKSJ 1008 a10 a9 a13 a6 a53 a60° aA10081060603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFJ 1613.06 aZ3 aKSK 1608 a16 a8 a13 a6 a53 a90° aA10081690603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFJ 1613.08 aZ3 aKSK 1608 a16 a8 a13 a8 a53 a90° aA10081690803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFJ 1616.06 aZ3 aKSJ 1613 a16 a14 a16 a6 a56 a60° aA10081660603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFJ 1616.08 aZ3 aKSJ 1613 a16 a14 a16 a8 a56 a60° aA10081660803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10080660603

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента

Форма I, насадка универсальный зуб для внутренней обработки

Наименование ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a
a a a a a a a
a a a a a a a

HFI 0204.03 a2,5 a4 a3 a40 aA10010204300 a a a� a� a a a� a a a ■

HFI 0408.03 a4 a8 a3 a50 aA10010408300 a a a� a� a a a� a a a ■

HFI 0610.06 a6 a10 a6 a65 aA10010610600 a a a� a� a a a� a a a ■

HFI 0810.06 a8 a10 a6 a65 aA10010810600 a a a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10010204300

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента

01_Lukas_Edition_2009_rot_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:33 Uhr  Seite 30



31Борфрезы из твердых сплавов

Форма L, Круглоконическая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 al3 ad2 al1 aα aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a

HFL 0820.06 aZ3 a--- a8 a20 a6 a60 a1,5 a14 ° aA10070820603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 0820.06 aZ7 a--- a8 a20 a6 a60 a1,5 a14 ° aA10070820608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFL 0820.06 aZ9 a--- a8 a20 a6 a60 a1,5 a14 ° aA10070820609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1015.06 aZ3 a--- a10 a15 a6 a55 a3,6 a14 ° aA10071015603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1020.06 aZ3 aKEL 1020 a10 a20 a6 a60 a2,9 a14 ° aA10071020603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1020.06 aZ7 aKEL 1020 a10 a20 a6 a60 a2,9 a14 ° aA10071020608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFL 1020.06 aZ9 aKEL 1020 a10 a20 a6 a60 a2,9 a14 ° aA10071020609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1225.06 aZ3 aKEL 1225 a12 a25 a6 a65 a3,3 a14 ° aA10071225603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1225.06 aZ4 aKEL 1225 a12 a25 a6 a65 a3,3 a14 ° aA10071225604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFL 1225.06 aZ7 aKEL 1225 a12 a25 a6 a65 a3,3 a14 ° aA10071225608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFL 1225.06 aZ9 aKEL 1225 a12 a25 a6 a65 a3,3 a14 ° aA10071225609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1225.08 aZ3 aKEL 1225 a12 a25 a8 a65 a3,3 a14 ° aA10071225803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1225.08 aZ7 aKEL 1225 a12 a25 a8 a65 a3,3 a14 ° aA10071225808 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFL 1230.06 aZ3 aKEL 1230 a12 a30 a6 a70 a2,6 a14 ° aA10071230603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1230.06 aZ4 aKEL 1230 a12 a30 a6 a70 a2,6 a14 ° aA10071230604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFL 1230.06 aZ5 aKEL 1230 a12 a30 a6 a70 a2,6 a14 ° aA10071230605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1230.06 aZ7 aKEL 1230 a12 a30 a6 a70 a2,6 a14 ° aA10071230608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFL 1230.06 aZ9 aKEL 1230 a12 a30 a6 a70 a2,6 a14 ° aA10071230609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1230.08 aZ4 aKEL 1230 a12 a30 a8 a70 a2,6 a14 ° aA10071230804 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFL 1230.08 aZ9 aKEL 1230 a12 a30 a8 a70 a2,6 a14 ° aA10071230809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1630.06 aZ3 aKEL 1630 a16 a30 a6 a70 a4,8 a14 ° aA10071630603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1630.06 aZ7 aKEL 1630 a16 a30 a6 a70 a4,8 a14 ° aA10071630608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFL 1630.08 aZ3 aKEL 1630 a16 a30 a8 a70 a4,8 a14 ° aA10071630803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 1630.08 aZ9 aKEL 1630 a16 a30 a8 a70 a4,8 a14 ° aA10071630809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 2040.08 aZ3 aKEL 2040 a20 a40 a8 a80 a5,5 a14 ° aA10072040803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFL 2040.08 aZ9 aKEL 2040 a20 a40 a8 a80 a5,5 a14 ° aA10072040809 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A10070820603

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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32 Борфрезы из твердых сплавов

Форма M, Остроконическая 

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aα aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a

HFM 0307.03 aZ3 aSKM 0307 a3 a7 a3 a40 a22° aA10050307303 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 0307.03 aZ5 aSKM 0307 a3 a7 a3 a40 a22° aA10050307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 0307.03 aZ7 aSKM 0307 a3 a7 a3 a40 a22° aA10050307308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFM 0311.03 aZ5 aSKM 0311 a3 a11 a3 a40 a14° aA10050311305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 0311.03 aZ7 aSKM 0311 a3 a11 a3 a40 a14° aA10050311308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFM 0613.03 aZ5 aSKM 0613 a6 a13 a3 a43 a25° aA10050613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 0613.03 aZ7 aSKM 0613 a6 a13 a3 a43 a25° aA10050613308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFM 0618.06 aZ3 aSKM 0618 a6 a18 a6 a50 a16° aA10050618603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 0618.06 aZ4 aSKM 0618 a6 a18 a6 a50 a16° aA10050618604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFM 0618.06 aZ5 aSKM 0618 a6 a18 a6 a50 a16° aA10050618605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 0618.06 aZ7 aSKM 0618 a6 a18 a6 a50 a16° aA10050618608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFM 0820.06 aZ3 a- - - a8 a20 a6 a60 a21° aA10050820603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 0820.06 aZ7 a- - - a8 a20 a6 a60 a21° aA10050820608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFM 1020.06 aZ3 aSKM 1020 a10 a20 a6 a60 a27° aA10051020603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 1020.06 aZ4 aSKM 1020 a10 a20 a6 a60 a27° aA10051020604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFM 1020.06 aZ7 aSKM 1020 a10 a20 a6 a60 a27° aA10051020608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFM 1020.08 aZ3 a- - - a10 a20 a8 a60 a27° aA10051020803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 1225.06 aZ3 aSKM 1225 a12 a25 a6 a65 a26° aA10051225603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFM 1225.06 aZ4 aSKM 1225 a12 a25 a6 a65 a26° aA10051225604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFM 1225.06 aZ7 aSKM 1225 a12 a25 a6 a65 a26° aA10051225608 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFM 1225.08 aZ3 aSKM 1225 a12 a25 a8 a65 a26° aA10051225803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10050307303

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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33Борфрезы из твердых сплавов

Форма N, Угловая

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aα aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a

HFN 0307.03 aZ5 aWKN 0307 a3 a7 a3 a40 a10° aA10120307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 0307.03 aZ7 aWKN 0307 a3 a7 a3 a40 a10° aA10120307308 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFN 0607.03 aZ5 aWKN 0607 a6 a7 a3 a37 a10° aA10120607305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 0607.06 aZ3 aWKN 0607 a6 a7 a6 a50 a10° aA10120607603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 0607.06 aZ4 aWKN 0607 a6 a7 a6 a50 a10° aA10120607604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFN 0607.06 aZ5 aWKN 0607 a6 a7 a6 a50 a10° aA10120607605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 1013.06 aZ3 aWKN 1013 a10 a13 a6 a53 a10° aA10121013603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 1013.06 aZ4 aWKN 1013 a10 a13 a6 a53 a10° aA10121013604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFN 1213.06 aZ3 aWKN 1213 a12 a13 a6 a53 a20° aA10121213603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 1213.06 aZ4 aWKN 1213 a12 a13 a6 a53 a20° aA10121213604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFN 1613.08 aZ3 aWKN 1613 a16 a13 a8 a53 a20° aA10121613803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 2013.06 aZ4 a---         a20 a13 a6 a53 a30° aA10122013604 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

Пример для заказа инструмента: A10120307305

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента

Форма N, угловая с торцевой насечкой 

Наименование aТип зубьев aСогласно ad1 al2 ad2 al1 aα aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aDIN 8033 aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a

HFNS 0307.03 aZ5 aWKN-S 0307 a3 a7 a3 a40 a10° aA101203073050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFNS 0307.03 aZ7 aWKN-S 0307 a3 a7 a3 a40 a10° aA101203073080001 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFNS 0607.03 aZ5 aWKN-S 0607 a6 a7 a3 a37 a10° aA101206073050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFNS 0607.06 aZ3 aWKN-S 0607 a6 a7 a6 a50 a10° aA101206076030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFNS 1013.06 aZ3 aWKN-S 1013 a10 a13 a6 a53 a10° aA101210136030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFNS 1013.06 aZ4 aWKN-S 1013 a10 a13 a6 a53 a10° aA101210136040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFNS 1213.06 aZ3 aWKN-S 1213 a12 a13 a6 a53 a20° aA101212136030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFNS 1213.06 aZ4 aWKN-S 1213 a12 a13 a6 a53 a20° aA101212136040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFNS 1613.06 aZ4 aWKN-S 1613 a16 a13 a6 a53 a20° aA101216136040001 a a� a� a� a a a� a	 a a ■

HFNS 1613.08 aZ3 aWKN-S 1613 a16 a13 a8 a53 a20° aA101216138030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A101203073050001

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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34 Борфрезы из твердых сплавов

Форма P, борфреза для обработки пластика

Наименование aТорцовая ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aсистема aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
aзубьев a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

HFP 0313.03 a01 a3 a13 a3 a40 aA101603133001 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0313.03 a02 a3 a13 a3 a40 aA101603133002 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0313.03 a03 a3 a13 a3 a40 aA101603133003 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0313.03 a04 a3 a13 a3 a40 aA101603133004 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0416.04 a02 a4 a16 a4 a50 aA101604164002 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0620.06 a01 a6 a20 a6 a50 aA101606206001 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0620.06 a02 a6 a20 a6 a50 aA101606206002 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0620.06 a04 a6 a20 a6 a50 aA101606206004 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0825.08 a01 a8 a25 a8 a80 aA101608258001 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0825.08 a02 a8 a25 a8 a80 aA101608258002 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 0825.08 a04 a8 a25 a8 a80 aA101608258004 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 1025.10 a02 a10 a25 a10 a80 aA101610251002 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 1025.10 a04 a10 a25 a10 a80 aA101610251004 a a a a a a a a
 a a ■

HFP 1230.12 a02 a12 a30 a12 a80 aA101612301202 a a a a a a a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A101603133001

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Варианты исполнения торцевых зубьев:

01 = без торцовых зубьев

02 = многократная резьба

03 = двукратная резьба

04 = со сверлом, угол профиля 120°
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Рекомендуемые  скорости резания

Применение: хорошо подходят для обработки легких и цветных металлов,

пластмасс, а также для высокоскоростной обработки деталей из алюминия.

Фрезеровальный инструмент с отшлифованными стружечными канавками для идеального

отвода стружки и предотвращения наплавления обрабатываемого материала на инструмент.

Борфрезы из твердых сплавов

Гравировальные резцы полностью из твердых сплавов

Наименование ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a
a a a a a a a
a a a a a a a

HGE 0207.03 a2 a7 a3 a40 aA13150030337102 a a a a a a� a a
 a a ■

HGE 0307.03 a3 a7 a3 a40 aA13150030337103 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A13150030337102

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика. 

Размеры без указания допуска согласно DIN 7468

Основные группы материа-

лов

Подгруппы материалов Твердость

(HB)

Прочность

(N/мм2)

Оптимальная скорость резания

(м/мин.)

Алюминий, магний Al, Mg чистые

Сплав Al +Si < 0,5%

Сплав Al +Si ≥ 0,5 < 10%

Сплав Al + Si ≥ 10%,

Магниевые сплавы, Al+ присадки

≤ 100

≤ 150

≤ 120

≤ 120

≤ 350

≤ 500

≤ 400

≤ 400

≤ 400

≤ 400

≤ 100

≤  70

Пластмассы Термопласты

Дуропласты

–

–

–

–

≤ 150

–
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36 Борфрезы из твердых сплавов

Форма R, для удаления заусенец (снаружи)

Наименование aТип зубьевad1 ad3 al2 ad2 al1 ar ≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм aмм a a a a
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a

HFR 0812.06 aZ3 a8 a3 a12 a6 a52 a2,5 aA10140812603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFR 1015.06 aZ3 a10 a2 a15 a6 a55 a8 aA10141015603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFR 1215.06 aZ3 a12 a6 a15 a6 a55 a8 aA10141215603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFR 1215.08 aZ3 a12 a6 a15 a8 a55 a8 aA10141215803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFR 1315.06 aZ3 a13 a3 a15 a6 a55 a10 aA10141315603 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFR 1315.06 aZ5 a13 a3 a15 a6 a55 a10 aA10141315605 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFR 1315.08 aZ3 a13 a3 a15 a8 a55 a10 aA10141315803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10140812603

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента

Форма S, для удаления заусенец (изнутри)

Наименование aТип зубьевad1 al2 ad2 al1 ar ≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

HFS 1618.08 aZ3 a16 a18 a8 a120 a6 aA10131618803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFS 1818.08 aZ3 a18 a18 a8 a120 a8 aA10131818803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFS 2218.08 aZ3 a22 a18 a8 a120 a10 aA10132218803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10131618803

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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Области применения:

• производство инструментов

• точная механика

• ювелирная промышленность

• производство турбин

Обрабатываемые материалы:

• нержавеющая сталь

• цветные металлы

• литые цинковые сплавы

• мягкая керамика

• титановые сплавы

Рекомендации по использованию:

• выберите максимально 

короткую консоль

• при этом необходимо обеспечить

центрированное круговое враще-

ние патрона

• Рекомендуемая скорость: 70.000

оборотов в мин.

Преимущества:

• высокая точность исполнения

• строгоцентрированное вращение,

т.е. спокойная работа инструмента

• универсальный тип зубьев

• исполнение из мелкозернистого

металла

• тонкое шлифование

Борфрезы из твердых сплавов

Прецизионные борфрезы с универсальным типом зубьев

Наименование aФормы ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a

HFA 01004.03 a a1 a4 a3 a40 aA10010104312 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 01504.03 a a1,5 a4 a3 a40 aA100101043120001 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 02004.03 a a2 a4 a3 a40 aA10010204312 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 01004.03 a a1 a4 a3 a40 aA10020104312 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 01504.03 a a1,5 a4 a3 a40 aA100201043120001 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 02004.03 a a2 a4 a3 a40 aA10020204312 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 01001.03 a a1 a0,9 a3 a40 aA10030101312 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 01501.03 a a1,5 a1,35 a3 a40 aA100301013120001 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 02002.03 a a2 a1,8 a3 a40 aA10030202312 a a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 01504.03 a a1,5 a4 a3 a40 aA10060104312 a a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
HFF 01504.03 a a1,5 a4 a3 a40 aA10100104312 a a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
HFG 01504.03 a a1,5 a4 a3 a40 aA10040104312 a a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
HFM 01504.03 a a1,5 a4 a3 a40 aA10050104312 a a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10140812603

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Приводной механизм:

• Мы рекомендуем использовать нашу пневматическую

шлифовальную машину AMIN 72-013 GD.
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38 Борфрезы из твердых сплавов

Малые борфрезы в исполнении: зубья 5, хвостовик 3 мм

Наименование aТип зубьевaФормы aСогласно cХвостовик al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a a aDIN 8033 cH = твердый сплав aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a c cS = сталь a a a a a a

HFA 0210.03 aZ5 a aZYA 0210 aH a2 a10 a40 aA10010210305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0210.03 aZ5 a aZYA-S 0210 aH a2 a10 a40 aA100102103050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0313.03 aZ5 a aZYA 0313 aH a3 a13 a40 aA10010313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0313.03 aZ5 a aZYA-S 0313 aH a3 a13 a40 aA100103133050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0607.03 aZ5 a aZYA 0607 aS a6 a7 a37 aA10010607305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0607.03 aZ5 a aZYA-S 0607 aS a6 a7 a37 aA100106073050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 0613.03 aZ5 a aZYA 0613 aS a6 a13 a43 aA10010613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFAS 0613.03 aZ5 a aZYA-S 0613 aS a6 a13 a43 aA100106133050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0210.03 aZ5 a aWRC 0210 aH a2 a10 a40 aA10020210305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFC 0313.03 aZ5 a aWRC 0313 aH a3 a13 a40 aA10020313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFC 0613.03 aZ5 a aWRC 0613 aS a6 a13 a43 aA10020613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFD 0302.03 aZ5 a aKUD 0302 aH a3 a2 a40 aA10030303305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFD 0403.03 aZ5 a aKUD 0403 aH a4 a3 a34 aA100304043050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFD 0605.03 aZ5 a aKUD 0605 aS a6 a5 a35 aA10030606305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFE 0307.03 aZ5 a aTRE 0307 aH a3 a7 a40 aA10060307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFE 0610.03 aZ5 a aTRE 0610 aS a6 a10 a40 aA10060610305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFF 0307.03 aZ5 a aRBF 0307 aH a3 a7 a40 aA10100307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFF 0313.03 aZ5 a aRBF 0313 aH a3 a13 a40 aA10100313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFF 0613.03 aZ5 a aRBF 0613 aS a6 a13 a43 aA10100613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFG 0307.03 aZ5 a aSPG 0307 aH a3 a7 a40 aA10040307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFG 0313.03 aZ5 a aSPG 0313 aH a3 a13 a40 aA10040313305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFG 0613.03 aZ5 a aSPG 0613 aS a6 a13 a43 aA10040613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFH 0307.03 aZ5 a a--- aH a3 a70 a40 aA10090307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: 10010210305

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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39Борфрезы из твердых сплавов

Малые борфрезы в исполнении: зубья 5, хвостовик 3 мм

Наименование aТип зубьевaФормы aСогласно cХвостовик al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a a aDIN 8033 cH = твердый сплав aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a c cS = сталь a a a a a a

HFH 0613.03 aZ5 a a--- aS a6 a13 a43 aA10090613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFI 0204.03 a* a a--- aH a2,5 a4 a40 aA10010204300 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFI 0408.03 a* a a--- aH a4 a6 a50 aA10010408300 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFM 0307.03 aZ5 a aSKM 0307 aH a3 a7 a40 aA10050307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFM 0311.03 aZ5 a aSKM 0311 aH a3 a11 a40 aA10050311305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFM 0613.03 aZ5 a aSKM 0613 aS a6 a13 a43 aA10050613305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFN 0307.03 aZ5 a aWKN 0307 aH a3 a7 a40 aA10120307305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFNS 0307.03 aZ5 a aWKN-S 0307 aH a3 a7 a40 aA101203073050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFN 0607.03 aZ5 a aWKN 0607 aS a6 a7 a37 aA10120607305 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFNS 0607.03 aZ5 a aWKN-S 0607 aS a6 a7 a37 aA101206073050001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A10090613305

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

* поставляется только с мелкими зубьями

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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40 Борфрезы из твердых сплавов

Набор инструментов в исполнении: зубья 7, хвостовик 3 мм

Наименование aХвостовикaТип aКол-во aПо одной шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aØ aзубьев aинстру- aкаждого вида a a aборфрезы
aмм a aментов a a a a

F10 S3 a3 aZ7 a10 шт. aHFA 0313, HFA 0613, HFC 0313, HFC 0613, aA10390010 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

a a a aHFD 0302, HFD 0605, HFG 0313, HFG 0613, a a a a a a a a a a a
a a a aHFM 0613, HFF 0313 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10390010

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Набор инструментов в исполнении: зубья 7, хвостовик 6 мм

Наименование aХвостовикaТип aКол-во aПо одной шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые
aØ aзубьев aинстру- aкаждого вида a a aборфрезы
aмм a aментов a a a a

F10 S6 a6 aZ7 a10 шт. aHFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, aA1039001006 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

a a a aHFC 1225, HFD 0605, HFD 1210, HFG 0618, a a a a a a a a a a a
a a a aHFG 1225, HFF 0820, HFF 1225 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A1039001006

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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41Борфрезы из твердых сплавов

Борфрезы с титановым покрытием* 

Наименование aФормы aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a a aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a a

HFA 0616.06 Z7 TIALN a aZ7 a6 a16 a6 a50 aA10010616608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFA 0820.06 ZZ TIALN a aZ7 a8 a20 a6 a60 aA10010820608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 0616.06 Z7 TIALN a aZ7 a6 a16 a6 a50 aA10010616608TIAL1 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFAS 0820.06 Z7 TIALN a aZ7 a8 a20 a6 a60 aA10010820608TIAL1 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0616.06 Z7 TIALN a aZ7 a6 a16 a6 a50 aA10020616608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0820.06 Z7 TIALN a aZ7 a8 a20 a6 a60 aA10020820608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1020.06 Z7 TIALN a aZ7 a10 a20 a6 a60 aA10021020608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1225.06 Z7 TIALN a aZ7 a12 a25 a6 a65 aA10021225608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0605.06 Z7 TIALN a aZ7 a6 a5 a6 a50 aA10030606608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0807.06 Z7 TIALN a aZ7 a8 a7 a6 a47 aA10030808608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1009.06 Z7 TIALN a aZ7 a10 a9 a6 a49 aA10031010608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1225.06 Z7 TIALN a aZ7 a12 a25 a6 a65 aA10101225608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
HFG 0618.06 Z7 TIALN a aZ7 a6 a18 a6 a50 aA10040618608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1020.06 Z7 TIALN a aZ7 a10 a20 a6 a60 aA10041020608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1225.06 Z7 TIALN a aZ7 a12 a25 a6 a65 aA10041225608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 0820.06 Z7 TIALN a aZ7 a8 a20 a6 a60 aA10090820608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 1230.06 Z7 TIALN a aZ7 a12 a30 a6 a70 aA10091230608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFL 1020.06 Z7 TIALN a aZ7 a10 a20 a6 a60 aA10071020608TIALN a� a� a� a a
 a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10010616608TIALN

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

*Высокопроизводительный прочный слой с низкой теплопроводностью 

для высоких механических и тепловых нагрузок, с очень низким 

коэффициентом трения.

Борфрезы с титановым покрытием способствуют

• увеличению срока службы инструмента

• сокращению режущего усилия

• повышению эффективности съема стружки
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HFA 0616.06 aZ9 a a6 a16 a6 a50 aA10010616609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 1225.06 aZ9 a a12 a25 a6 a65 aA10011225609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 1225.08 aZ9 a a12 a25 a8 a65 aA10011225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 1625.06 aZ9 a a16 a25 a6 a65 aA10011625609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFA 1625.08 aZ9 a a16 a25 a8 a65 aA10011625809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 0616.06 aZ9 a a6 a16 a6 a50 aA10020616609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 1225.06 aZ9 a a12 a25 a6 a65 aA10021225609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 1225.08 aZ9 a a12 a25 a8 a65 aA10021225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 1625.06 aZ9 a a16 a25 a6 a65 aA10021625609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFC 1625.08 aZ9 a a16 a25 a8 a65 aA10021625809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 1210.06 aZ9 a a12 a10 a6 a50 aA10031212609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 1210.08 aZ9 a a12 a10 a8 a50 aA10031212809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 1614.06 aZ9 a a16 a14 a6 a54 aA10031616609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFD 1614.08 aZ9 a a16 a14 a8 a54 aA10031616809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFE 1225.08 aZ9 a a12 a25 a8 a65 aA10061225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFE 1625.08 aZ9 a a16 a25 a8 a65 aA10061625809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1225.06 aZ9 a a12 a25 a6 a65 aA10101225609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1225.08 aZ9 a a12 a25 a8 a65 aA10101225809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1630.06 aZ9 a a16 a30 a6 a70 aA10101630609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFF 1630.08 aZ9 a a16 a30 a8 a70 aA10101630809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 0820.06 aZ9 a a8 a20 a6 a60 aA10070820609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1020.06 aZ9 a a10 a20 a6 a60 aA10071020609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1225.06 aZ9 a a12 a25 a6 a65 aA10071225609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1230.06 aZ9 a a12 a30 a6 a70 aA10071230609 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1230.08 aZ9 a a12 a30 a8 a70 aA10071230809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 1630.08 aZ9 a a16 a30 a8 a70 aA10071630809 a a a a a a� a a
 a a ■

HFL 2040.08 aZ9 a a20 a40 a8 a80 aA10072040809 a a a a a a� a a
 a a ■

Борфрезы из твердых сплавов

Борфрезы для обработки цветных металлов, тип зубьев 9

Наименование aТип зубьев aФормы ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a a aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10010616609

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.

Инструмент можно затачивать Пожалуйста, обратитесь
в сервисную службу по заточке инструмента
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Bezeichnung aFormenübersicht aZahnung ad1 al2 ad2 al1 aArtikelnummer aAnwendungsempfehlung aNach-
a a amm amm amm amm a a aschleifer
a a a a a a a a a€ je Stück

Verpackungseinheit:
1 Stück je Sorte

Werkzeug nachschleifbar

* Preise auf Anfrage

HFA 1225.06 L a aZ3 a12 a25 a6 a225 aA10011225603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFA 1225.06 L a aZ7 a12 a25 a6 a225 aA10011225608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0616.06 L a aZ3 a6 a16 a6 a216 aA10020616603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0616.06 L a aZ7 a6 a16 a6 a216 aA10020616608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 0820.06 L a aZ3 a8 a20 a6 a220 aA10020820603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFC 0820.06 L a aZ7 a8 a20 a6 a220 aA10020820608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFC 1225.06 L a aZ7 a12 a25 a6 a225 aA10021225608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0605.06 L a aZ3 a6 a5 a6 a205 aA10030605603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0605.06 L a aZ7 a6 a5 a6 a205 aA10030605608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 0807.06 L a aZ3 a8 a7 a6 a207 aA10030807603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 0807.06 L a aZ7 a8 a7 a6 a207 aA10030807608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1009.06 L a aZ3 a10 a9 a6 a209 aA10031009603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1009.06 L a aZ7 a10 a9 a6 a209 aA10031009608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1210.06 L a aZ3 a12 a10 a6 a210 aA10031210603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1210.06 L a aZ7 a12 a10 a6 a210 aA10031210608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFD 1210.08 L a aZ3 a12 a10 a8 a210 aA10031210803200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFD 1210.08 L a aZ7 a12 a10 a8 a210 aA10031210808200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 1220.06 L a aZ3 a12 a20 a6 a220 aA10061220603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 1220.06 L a aZ7 a12 a20 a6 a220 aA10061220608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFE 1220.08 L a aZ3 a12 a20 a8 a220 aA10061220803200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFE 1220.08 L a aZ7 a12 a20 a8 a220 aA10061220808200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 0618.06 L a aZ3 a6 a18 a6 a218 aA10100618603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 0618.06 L a aZ7 a6 a18 a6 a218 aA10100618608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFF 1230.08 L a aZ3 a12 a30 a8 a230 aA10101230803200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFF 1230.08 L a aZ7 a12 a30 a8 a230 aA10101230808200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 0618.06 L a aZ3 a6 a18 a6 a218 aA10040618603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 0618.06 L a aZ7 a6 a18 a6 a218 aA10040618608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFG 1230.08 L a aZ3 a12 a30 a8 a230 aA10041230803200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFG 1230.08 L a aZ7 a12 a30 a8 a230 aA10041230808200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 1020.06 L a aZ3 a10 a20 a6 a220 aA10091020603200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 1020.06 L a aZ7 a10 a20 a6 a220 aA10091020608200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

HFH 1230.08 L a aZ3 a12 a30 a8 a230 aA10091230803200 a� a� a� a� a a a� a a a ■

HFH 1230.08 L a aZ7 a12 a30 a8 a230 aA10091230808200 a� a� a� a a
 a a� a a a ■

Борфрезы из твердых сплавов

Борфрезы с удлиненным хвостовиком (длина хвостовика 200 мм)

Наименование aФормы aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a a aммv aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10011225603200

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие насечки по запросу заказчика.
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a
a
a

a
a
a

Наши производственные возможности

Инструменты для стационарных машин

Ступенчатое сверло, радиусная фреза, хвостовая фреза, aПоставляется под заказ

Объемная фреза, профильная фреза a

Наряду со вращающимися фрезами мы
производим и другие виды фрезеровального
инструмента из твердых сплавов для 
стационарного использования различных
форм, размеров и конфигурации.
Мы рады предложить Вам фрезеровальный
инструмент с диаметром реза до 12 мм и
общей длиной фрезы до 250 мм, который
принципиально отличается от фрез, 
представленных в нашей стандартной 
программе поставок по своей форме,
используемым материалам, геометрии реза-
ния (передний/задний углы, угол закрутки).

Сферы применения:

• производство инструментов

• производство турбин

• аэрокосмическая  промышленность

• машиностроение

Сферы применения:

• машиностроение

• судостроение

Инструмент для ручных и стационарных устройств

Черновая обработка aПоставляется под заказ
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45 45�орфрезы из быстрорежущей
стали (HSS) 

Оглавление Обозначение серии High Performance

Обозначение Стр.

• Перечень форм 46

• Техническая информация 47

• Виды зубьев и возможности использования борфрез 49

• Борфрезы из HSS 50

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробная информа-
ция на стр.4 

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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46 Борфрезы из HSS

Формы

Форма Название Форма (по классификации LUKAS) Стр.

Цилиндрическая A 50

Цилиндросферическая C 52

Сферическая D 52

Каплевидная E 53

Снарядная G 54

Поконковая H 54

Булавовидная K 55

Круглоконическая L 55

Остроконическая M 56

Угловая N 56

Для обработки канта W 57

Мини-фреза, хвостовик 3 мм 58

Мини-фреза, хвостовик 6 мм 60

Со внутренней резьбой 61

Набор инструментов 63

Приводные устройства 271
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Приводные механизмы

Борфрезы LUKAS из HSS могут использоваться во всех 

стандартных пневматических и электрических шлифмашинках.

Для достижения максимального результата обработки 

поверхностей необходимо использовать хорошо 

отбалансированные шлифмашинки с вращающимися без 

биения цанговыми зажимами и отрегулированным количеством 

оборотов в мин.

Хвостовики

Стандартная длина хвостовика - 40 мм. Для обработки 

труднодоступных мест по желанию заказчика поставляются 

удлиненные хвостовики.

Упаковка

В соответствии с размерами фрезы мы выбираем оптимальный

тип упаковки из нашего ассортимента экологически безопасных

материалов (по 5 или 10 шт. в коробке)

Специальный инструмент

Компания LUKAS может изготовить высококачественные 

борфрезы из HSS по Вашему заказу и чертежам.

Борфрезы из HSS

Качество

Борфрезы LUKAS изготавливаются из стали высочайшего каче-

ства. Наши современные автоматические линии обработки ин-

струмента и собственная линия закаливания гарантируют неиз-

менно отличное качество продукции.

Применение

При правильном выборе типа борфрезы из HSS и скорости 

работы, борфрезы LUKAS из быстрорежущей стали HSS 

обеспечат экономически эффективную обработку широкого

спектра материалов.

Для достижения наилучшего результата необходимо соблюдать

указания, приведенные в табл. на стр. 48, где приведены 

значения скорости фрезерования, а также данные из табл. на

стр. 49 по оптимальному выбору типа зубьев фрезы.

Основной принцип: мягкий материал = крупный зуб, твердый

материал = мелкий зуб.

Борфрезы с насечкой – это «вращающиеся пилы» и они 

работают тише, чем насадки с зубьями. Для обеспечения 

большого объема снимаемого материала используйте 

«зубчатую» борфрезу.

Техническая информация
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48 Борфрезы из HSS

Выбор оптимального фрезеровального инструмента 

Оптимальная
борфреза

Ф
ор

м
а

ин
ст

ру
мен

та
Материал для обработки

П
окры

тие

Тип зубьев

Условия
применения

Скорость

Закрепление

и уход за
ин

ст
ру

м
ен

то
м

фрезерования

инструм
ента

Приводное устройство
Содержан

ие
в ис

пр
ав

но
ст

и

К
о

л
-в

о
 о

б
о

р
о

то
в 

n
 [

м
и

н
.-1

]

С
ко

р
о

ст
ь 

ф
р

ез
ер

о
ва

н
и

я 
V

c
 [

м
/м

и
н

.]

Диаметр d1 [мм]

2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 16 20

300

200

180

150

60

50.000

AMIN45 45.000

40.000

AMIN30 30.000

25.000

AMIN19

AMIN15 15.000

10.000

8.000

6.000

5.000

4.000

3.000

2.500

2.000

1.500

1.250

1.000

800

600

500

AMIN23

AMIN20 20.000

AMIN12 12.000

Z2

Z1

Z3, Z5, H1, H2, H3
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Z 1

Z 2

Z 3

Z 5

H 1

H 2

H 3

Борфрезы из HSS

Виды  зубьев и возможности применения

Для разных видов работ мы предла-

гаем широчайший спектр насечек и

зубьев

Краткое обозначение

типа зубьев

(LUKAS)

Рекомендуемая область использования Рекомендуемая скорость фрезеро-

вания

от до

Легкие металлы (с выработкой длинной струж-

ки) и их сплавы, свинец, олово, пластик (термо-

, и дуропласты), волокнистые материалы, рези-

на, дерево

v = 200   –   300 м/мин.

Легкие металлы (с выработкой короткой струж-

ки), латунь, медь, электролитная медь, медное

литье, оружейная сталь, бронза, цинк, легиро-

ванный магний (электрон)

v = 150   –   300 м/мин.

Сталь и стальное литье, с присадками и без v =   60   –   180 м/мин.

Точная обработка стали и ее сплавов, с присад-

ками и без, невязкие цветные металлы

v =   60   –   180 м/мин.

Насадки с типами зубьев 2 и 3 поставляются со стружколомом.

Для особых случаев применения мы

производим следующие вращаю-

щиеся напильники

Краткое обозначение

насечки

Рекомендуемая область применения Рекомендуемая скорость резания

от до

Сталь, серый  и ковкий чугун v =   60   –   180 м/мин.

Сталь, стальное литье с присадками и без v =   60   –   180 м/мин.

Сталь, стальное литье с присадками и без v =   60   –   180 м/мин.
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50 Борфрезы из HSS

Форма А, Цилиндрическая

Наименование aТип зубьев ad1 al2 al1 ad2 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFA 0304.06 aZ5 a3 a4,5 a60 a6 aA12000304605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFA 0607.06 aZ5 a6 a7 a60 a6 aA12000607605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFA 0616.06 aZ1 a6 a16 a56 a6 aA12000616601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFA 0616.06 aZ2 a6 a16 a56 a6 aA12000616602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFA 0616.06 aZ3 a6 a16 a56 a6 aA12000616603 a� a� a a a a a a a a ■

MFA 0616.06 aZ5 a6 a16 a56 a6 aA12000616605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFA 0820.06 aZ3 a8 a20 a60 a6 aA12000820603 a� a� a a a a a a a a ■

MFA 1013.06 aZ2 a10 a13 a53 a6 aA12001013602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFA 1013.06 aZ3 a10 a13 a53 a6 aA12001013603 a� a� a a a a a a a a ■

MFA 1020.06 aZ3 a10 a20 a60 a6 aA12001020603 a� a� a a a a a a a a ■

MFA 1225.06 aZ1 a12 a25 a65 a6 aA12001225601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFA 1225.06 aZ2 a12 a25 a65 a6 aA12001225602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFA 1225.06 aZ3 a12 a25 a65 a6 aA12001225603 a� a� a a a a a a a a ■

MFA 1225.06 aZ5 a12 a25 a65 a6 aA12001225605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFA 1625.06 aZ1 a16 a25 a65 a6 aA12001625601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFA 1625.06 aZ2 a16 a25 a65 a6 aA12001625602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFA 1625.06 aZ3 a16 a25 a65 a6 aA12001625603 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12000304605

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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51Борфрезы из HSS

Форма А, Цилиндрическая с торцевой насечкой

Наименование aТип зубьев/ad1 al2 al1 ad2 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aнасечки aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFAS 0616.06 aZ1 a6 a16 a56 a6 aA120006166010001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFAS 0616.06 aZ2 a6 a16 a56 a6 aA120006166020001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFAS 0616.06 aZ3 a6 a16 a56 a6 aA120006166030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 0616.06 aZ5 a6 a16 a56 a6 aA120006166050001 a� a� a a a a� a a a a ■

MFAS 0616.06 aH1 a6 a16 a56 a6 aA120006166110001 a� a a a a
 a a a
 a a ■

MFAS 0616.06 aH2 a6 a16 a56 a6 aA120006166120001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 0616.06 aH3 a6 a16 a56 a6 aA120006166130001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 0820.06 aZ3 a8 a20 a60 a6 aA120008206030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 1013.06 aZ2 a10 a13 a53 a6 aA120010136020001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFAS 1013.06 aZ3 a10 a13 a53 a6 aA120010136030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 1225.06 aZ1 a12 a25 a65 a6 aA120012256010001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFAS 1225.06 aZ2 a12 a25 a65 a6 aA120012256020001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFAS 1225.06 aZ3 a12 a25 a65 a6 aA120012256030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 1225.06 aH1 a12 a25 a65 a6 aA120012256110001 a� a a a a
 a a a
 a a ■

MFAS 1225.06 aH2 a12 a25 a65 a6 aA120012256120001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 1625.06 aZ1 a16 a25 a65 a6 aA120016256010001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFAS 1625.06 aZ2 a16 a25 a65 a6 aA120016256020001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFAS 1625.06 aZ3 a16 a25 a65 a6 aA120016256030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFAS 1625.06 aH1 a16 a25 a65 a6 aA120016256110001 a� a a a a
 a a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A120006166010001

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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52 Борфрезы из HSS

Форма С, Цилиндросферическая 

Наименование aТип зубьев/ad1 al2 al1 ad2 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aнасечки aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFC 0304.06 aZ5 a3 a4,5 a60 a6 aA12010304605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFC 0620.06 aZ1 a6 a20 a60 a6 aA12010620601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFC 0620.06 aZ2 a6 a20 a60 a6 aA12010620602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFC 0620.06 aZ3 a6 a20 a60 a6 aA12010620603 a� a� a a a a a a a a ■

MFC 0620.06 aZ5 a6 a20 a60 a6 aA12010620605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFC 0620.06 aH3 a6 a20 a60 a6 aA12010620613 a� a� a a a a a a a a ■

MFC 0820.06 aZ3 a8 a20 a60 a6 aA12010820603 a� a� a a a a a a a a ■

MFC 0850.06 aZ1 a8 a50 a90 a6 aA12010850601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFC 0850.06 aZ2 a8 a50 a90 a6 aA12010850602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFC 1020.06 aZ3 a10 a20 a60 a6 aA12011020603 a� a� a a a a a a a a ■

MFC 1225.06 aZ1 a12 a25 a65 a6 aA12011225601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFC 1225.06 aZ2 a12 a25 a65 a6 aA12011225602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFC 1225.06 aZ3 a12 a25 a65 a6 aA12011225603 a� a� a a a a a a a a ■

MFC 1225.06 aZ5 a12 a25 a65 a6 aA12011225605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFC 1225.06 aH1 a12 a25 a65 a6 aA12011225611 a� a a a a
 a a a
 a a ■

MFC 1225.06 aH2 a12 a25 a65 a6 aA12011225612 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12010304605

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.

Форма D, Сферическая 

Наименование aТип зубьев/ad1 al2 al1 ad2 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aнасечки aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFD 0302.06 aZ3 a3 a2 a6 a60 aA12050303603 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0303.06 aZ3 a3,5 a3 a6 a60 aA120503036030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0403.06 aZ3 a4 a3 a6 a60 aA12050404603 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0404.06 aZ2 a4,5 a4 a6 a60 aA120504046020001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 0404.06 aZ3 a4,5 a4 a6 a60 aA120504046030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0504.06 aZ3 a5 a4 a6 a60 aA12050505603 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0605.06 aZ2 a6 a5 a6 a60 aA12050606602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 0605.06 aZ3 a6 a5 a6 a60 aA12050606603 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0807.06 aZ1 a8 a7 a6 a60 aA12050808601 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A12050303603

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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Форма D, Сферическая 

Наименование aТип зубьев/ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aнасечки aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFD 0807.06 aZ2 a8 a7 a6 a60 aA12050808602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 0807.06 aZ3 a8 a7 a6 a60 aA12050808603 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0807.06 aZ5 a8 a7 a6 a60 aA12050808605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFD 0807.06 aH2 a8 a7 a6 a60 aA12050808612 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 0807.06 aH3 a8 a7 a6 a60 aA12050808613 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 1009.06 aZ2 a10 a9 a6 a60 aA12051010602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 1009.06 aZ3 a10 a9 a6 a60 aA12051010603 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 1009.06 aZ5 a10 a9 a6 a60 aA12051010605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFD 1210.06 aZ1 a12 a10 a6 a60 aA12051212601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 1210.06 aZ2 a12 a10 a6 a60 aA12051212602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 1210.06 aZ3 a12 a10 a6 a60 aA12051212603 a� a� a a a a a a a a ■

MFD 1614.06 aZ1 a16 a14 a6 a60 aA12051614601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 1614.06 aZ2 a16 a14 a6 a60 aA12051614602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFD 1614.06 aZ3 a16 a14 a6 a60 aA12051614603 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12050808602

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.

Форма E, Каплевидная

Наименование aТип зубьев/ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aнасечки aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFE 0607.06 aZ5 a6 a7 a6 a60 aA12080607605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFE 1220.06 aZ1 a12 a20 a6 a60 aA12081220601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFE 1220.06 aZ3 a12 a20 a6 a60 aA12081220603 a� a� a a a a a a a a ■

MFE 1625.06 aZ1 a16 a25 a6 a60 aA12081625601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFE 1625.06 aZ2 a16 a25 a6 a60 aA12081625602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFE 1625.06 aZ3 a16 a25 a6 a60 aA12081625603 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12080607605

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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Форма G, Снарядная

Наименование aТип зубьев/ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aнасечки aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFG 0618.06 aZ1 a6 a18 a6 a58 aA12060618601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 0618.06 aZ2 a6 a18 a6 a58 aA12060618602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 0618.06 aZ3 a6 a18 a6 a58 aA12060618603 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 0618.06 aH1 a6 a18 a6 a58 aA12060618611 a� a a a a
 a a a
 a a ■

MFG 0618.06 aH2 a6 a18 a6 a58 aA12060618612 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 0618.06 aH3 a6 a18 a6 a58 aA12060618613 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 1220.06 aZ1 a12 a20 a6 a60 aA12061220601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 1220.06 aZ2 a12 a20 a6 a60 aA12061220602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 1220.06 aZ3 a12 a20 a6 a60 aA12061220603 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 1225.06 aZ3 a12 a25 a6 a65 aA12061225603 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 1230.06 aZ1 a12 a30 a6 a70 aA12061230601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 1230.06 aZ2 a12 a30 a6 a70 aA12061230602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 aA12061230603 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 1230.06 aZ5 a12 a30 a6 a70 aA12061230605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFG 1230.06 aH1 a12 a30 a6 a70 aA12061230611 a� a a a a
 a a a
 a a ■

MFG 1230.06 aH2 a12 a30 a6 a70 aA12061230612 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 1230.06 aH3 a12 a30 a6 a70 aA12061230613 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 1630.06 aZ1 a16 a30 a6 a70 aA12061630601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 1630.06 aZ2 a16 a30 a6 a70 aA12061630602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFG 1630.06 aZ3 a16 a30 a6 a70 aA12061630603 a� a� a a a a a a a a ■

MFG 1630.06 aZ5 a16 a30 a6 a70 aA12061630605 a� a� a a a a� a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12060618601

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.

Форма H, Поконковая

Наименование aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 ar ≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

MFH 0305.06 aZ5 a3 a5 a6 a60 a-- aA12070305605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFH 0820.06 aZ3 a8 a20 a6 a60 a1,3 aA12070820603 a� a� a a a a a a a a ■

MFH 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 a1,9 aA12071230603 a� a� a a a a a a a a ■

MFH 1635.06 aZ3 a16 a35 a6 a75 a2,4 aA12071635603 a� a� a a a a a a a a ■

MFH 1750.08 aZ1 a17 a50 a8 a80 a-- aA12071750801 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A12070305605

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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Форма L, Круглоконическая

Наименование aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 ar ≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

MFL 1020.06 aZ2 a10 a20 a6 a60 a2,9 aA12031020602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFL 1020.06 aZ3 a10 a20 a6 a60 a2,9 aA12031020603 a� a� a a a a a a a a ■

MFL 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 a2,6 aA12031230603 a� a� a a a a a a a a ■

MFL 1630.06 aZ1 a16 a30 a6 a70 a4,8 aA12031630601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFL 1630.06 aZ2 a16 a30 a6 a70 a4,8 aA12031630602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFL 1630.06 aZ3 a16 a30 a6 a70 a4,8 aA12031630603 a� a� a a a a a a a a ■

MFL 1630.06 aZ5 a16 a30 a6 a70 a4,8 aA12031630605 a� a� a a a a� a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12031020602

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.

Форма K, Булавовидная

Наименование aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFK 0620.06 aZ2 a6 a20 a6 a60 aA12090620602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFK 0620.06 aZ3 a6 a20 a6 a60 aA12090620603 a� a� a a a a a a a a ■

MFK 1230.06 aZ2 a12 a30 a6 a70 aA12091230602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFK 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 aA12091230603 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12090620602

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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Форма M, Остроконическая

Наименование aТип зубьев/ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aнасечки aмм aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a
a a a a a a a a
a a a a a a a a

MFM 0304.06 aZ5 a3 a4,5 a6 a60 aA12020304605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFM 0607.06 aZ5 a6 a7 a6 a60 aA12020607605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFM 0618.06 aZ1 a6 a18 a6 a58 aA12020618601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFM 0618.06 aZ2 a6 a18 a6 a58 aA12020618602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFM 0618.06 aZ3 a6 a18 a6 a58 aA12020618603 a� a� a a a a a a a a ■

MFM 0618.06 aH2 a6 a18 a6 a58 aA12020618612 a� a� a a a a a a a a ■

MFM 0820.06 aZ3 a8 a20 a6 a60 aA12020820603 a� a� a a a a a a a a ■

MFM 1020.06 aZ2 a10 a20 a6 a60 aA12021020602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFM 1020.06 aZ3 a10 a20 a6 a60 aA12021020603 a� a� a a a a a a a a ■

MFM 1225.06 aZ1 a12 a25 a6 a65 aA12021225601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFM 1225.06 aZ3 a12 a25 a6 a65 aA12021225603 a� a� a a a a a a a a ■

MFM 1230.06 aZ1 a12 a30 a6 a70 aA12021230601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFM 1230.06 aZ2 a12 a30 a6 a70 aA12021230602 a a a a a a� a a
 a a ■

MFM 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 aA12021230603 a� a� a a a a a a a a ■

MFM 1230.06 aZ5 a12 a30 a6 a70 aA12021230605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFM 1230.06 aH2 a12 a30 a6 a70 aA12021230612 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12020304605

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.

Форма N, Угловая

Наименование aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 aα aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

MFN 0303.06 aZ5 a3 a3 a6 a60 a20° aA12040303605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFN 0606.06 aZ5 a6 a6 a6 a60 a20° aA12040606605 a� a� a a a a� a a a a ■

MFN 1213.06 aZ1 a12 a13 a6 a53 a17° aA12041213601 a a a a a a� a a
 a a ■

MFN 1213.06 aZ3 a12 a13 a6 a53 a17° aA12041213603 a� a� a a a a a a a a ■

MFN 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 a8° aA12041230603 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12040303605

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.

01_Lukas_Edition_2009_rot_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:34 Uhr  Seite 56



57Борфрезы из HSS

Форма W, Борфрезы для притупления кромок

Наименование aЗубцы ad1 al2 ad2 al1 ar ≈ aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

MFW 0620.06 a16 a6 a20 a6 a60 a3 aA12430340 a� a� a a a a� a a a a ■

MFW 0830.06 a18 a8 a30 a6 a70 a5 aA12433401 a� a� a a a a� a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A12430340

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.

Форма N, Угловая с торцевой насечкой

Наименование aТип зубьев ad1 al2 ad2 al1 aα aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aмм aмм aмм aмм a a a aборфрезы
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a
a a a a a a a a a

MFNS 1213.06 aZ1 a12 a13 a6 a53 a17° aA120412136010001 a a a a a a� a a
 a a ■

MFNS 1213.06 aZ3 a12 a13 a6 a53 a17° aA120412136030001 a� a� a a a a a a a a ■

MFNS 1230.06 aZ3 a12 a30 a6 a70 a8° aA120412306030001 a� a� a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: 120412136010001

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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Мини-фрезы, хвостовик 3 мм

Наименование aФормы aТип ad1 al2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aзубьев aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a

MF 827 a aZ5 a4 a2,8 a40 aA1236082705 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 828 a aZ5 a5 a3,5 a41 aA1236082805 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 829 a aZ5 a6 a4,2 a41 aA1236082905 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 831 a aZ5 a8 a5,5 a43 aA1236083105 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 837 a aZ5 a6 a6 a43 aA1236083705 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 839 a aZ5 a8 a8 a45 aA1236083905 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 840 a aZ5 a1,6 a2,8 a40 aA1237084005 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 841 a aZ5 a2,3 a4 a41 aA1237084105 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 842 a aZ5 a3,2 a5,6 a43 aA1237084205 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 843 a aZ5 a4 a7 a44 aA1237084305 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 844 a aZ5 a5 a8,7 a46 aA1237084405 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 845 a aZ5 a6 a10,5 a46 aA1237084505 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 846 a aZ5 a7 a12,5 a46 aA1237084605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 847 a aZ5 a8 a14 a46 aA1237084705 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 848 a aZ5 a1,6 a1,5 a38 aA1238084805 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 849 a aZ5 a2,3 a2,1 a39 aA1238084905 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 850 a aZ5 a3,2 a3 a40 aA1238085005 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 851 a aZ5 a4 a3,8 a41 aA1238085105 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 852 a aZ5 a5 a4,8 a42 aA1238085205 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 853 a aZ5 a6 a5,6 a43 aA1238085305 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A1236082705

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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59Борфрезы из HSS

Мини-фрезы, хвостовик 3 мм

Наименование aФормы aТип ad1 al2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aзубьев aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a

MF 854 a aZ5 a7 a6,7 a44 aA1238085405 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 855 a aZ5 a8 a7,7 a45 aA1238085505 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 802 a aZ5 a7 a8 a40 aA1235080205 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 806 a aZ5 a7 a7,5 a40 aA1235080605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 807 a aZ5 a7 a10 a42 aA1235080705 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 808 a aZ5 a8 a11 a43 aA1235080805 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 813 a aZ5 a7 a10 a42 aA1235081305 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 814 a aZ5 a6 a10 a42 aA1235081405 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 815 a aZ5 a7 a12 a44 aA1235081505 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 864 a aZ5 a8 a2 a39 aA1239086405 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 865 a aZ5 a10 a2,5 a40 aA1239086505 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 866 a aZ5 a12 a3 a40 aA1239086605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 867 a aZ5 a14 a3,5 a41 aA1239086705 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 868 a aZ5 a8 a2 a39 aA1240086805 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 869 a aZ5 a10 a2,3 a39 aA1240086905 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 870 a aZ5 a12 a2,6 a40 aA1240087005 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 871 a aZ5 a14 a3 a40 aA1240087105 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 872 a aZ5 a6 a1 a38 aA1241087205 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 873 a aZ5 a8 a1 a38 aA1241087305 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MF 874 a aZ5 a10 a1 a38 aA1241087405 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A1238085405

Упаковочная единица:
До d1 10 мм =10 шт. каждого сорта
От d1 12 мм = 5 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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60 Борфрезы из HSS

Мини-фрезы, хвостовик 6 мм

Наименование aФормы aТип ad1 al2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aзубьев aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a

MFA 0304.06 a aZ5 a3 a4,5 a60 aA12000304605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFA 0607.06 a aZ5 a6 a7 a60 aA12000607605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFC 0304.06 a aZ5 a3 a4,5 a60 aA12010304605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFD 0302.06 a aZ3 a3 a2 a60 aA12050303603 a� a� a a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFD 0303.06 a aZ3 a3,5 a3 a60 aA120503036030001 a� a� a a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFE 0607.06 a aZ5 a6 a7 a60 aA12080607605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFH 0305.06 a aZ5 a3 a5 a60 aA12070305605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFM 0304.06 a aZ5 a3 a4,5 a60 aA12020304605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFM 0607.06 a aZ5 a6 a7 a60 aA12020607605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFN 0303.06 a aZ5 a3 a3 a60 (20°) aA12040303605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
MFN 0606.06 a aZ5 a6 a6 a60 (20°) aA12040606605 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A12000304605

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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61Борфрезы из HSS

Борфрезы со внутренней резьбой

Наименование aФормы aТип ad1 al2 aB aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aзубьев aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a

MFA 2215.08 a aZ3 a22 a15 aM 8 aA122022150803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFA 3030.10 a aZ2 a30 a30 aM 10 aA122030301002 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFAS 2215.08 a aZ3 a22 a15 aM 8 aA1220221508030001 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFAS 3030.10 a aZ2 a30 a30 aM 10 aA1220303010020001 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFD 2018.08 a aZ1 a20 a18 aM 8 aA122520180801 a a a a a a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFD 2018.08 a aZ3 a20 a18 aM 8 aA122520180803 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFD 2522.10 a aZ1 a25 a22 aM 10 aA122525221001 a a a a a a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFD 2522.10 a aZ2 a25 a22 aM 10 aA122525221002 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFD 3027.12 a aZ3 a30 a27 aM 12 aA122530271203 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFD 3532.12 a aZ3 a35 a32 aM 12 aA122535321203 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFE 2535.12 a aZ3 a25 a35 aM 12 aA122825351203 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFG 2045.10 a aZ2 a20 a45/55 aM 10 aA122620451002 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFG 3555.12 a aZ1 a35 a55 aM 12 aA122635551201 a a a a a a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента:A122022150803

Упаковочная единица:
2 шт. каждого сорта

MFAS = с торцевыми зубьями

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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62 Борфрезы из HSS

Борфрезы с внутренней резьбой

Наименование aФормы aТип ad1 al2 aB aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
a aзубьев aмм aмм aмм a a aборфрезы
a a a a a a a a

MFH 2055.10 a aZ1 a20 a55/65 aM 10 aA122720551001 a a a a a a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFH 2055.10 a aZ2 a20 a55/65 aM 10 aA122720551002 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFL 2055.10 a aZ1 a20 a55 aM 10 aA122320551001 a a a a a a� a a
 a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

MFM 2540.10 a aZ3 a25 a40 aM 10 aA122225401003 a� a� a� a� a a a� a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента:A122720551001

Упаковочная единица:
2 шт. каждого сорта

Другие размеры борфрез и хвостовиков, а
также другие типы зубьев – по запросу
заказчика.
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63Борфрезы из твердых сплавов

Набор инструментов в исполнении: зубья 5, хвостовик 3 мм

Наименование aХвосто- aТип aКол-во aПо одной шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aвик Ø aзубьев aинстру- a a a aборфрезы
aмм a aментов a a a a

F1 a3 aZ5 a10-шт. aMF 807, MF 813, MF 841, MF 845, aA1239000110 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a aMF 850, MF 853, MF 864, MF 866, a a a a a a a a a a a
a a a aMF 872, MF 874 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A1239000110

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Набор инструментов в исполнении: зубья 3, хвостовик 6 мм

Наименование aХвосто- aТип aКол-во aПо одной шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aвик Ø aзубьев aинстру- a a a aборфрезы
aмм a aментов a a a a

F3 a6 aZ3 a10-шт. aMFA 0616, MFA 1225, MFC 1225, aA12390003 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a aMFD 0403, MFD 1210, MFE 1220, a a a a a a a a a a a
a a a aMFG 1230, MFH 1230, MFK 0620, a a a a a a a a a a a
a a a aMFM 0618 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A12390003

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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64 Борфрезы из твердых сплавов

Набор инструментов в исполнении: зубья 3 и 5, хвостовик 6 мм

Наименование aХвосто- aТип aКол-во aПо одной шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование aНовые 
aвик Ø aзубьев aинстру- a a a aборфрезы
aмм a aментов a a a a

F4 a6 aZ3/Z5 a20-шт. aZ3 aA12390004 a� a� a a a a� a a a a ■

a a a aMFA 0616, MFA 1013, MFA 1225, a a a a a a a a a a a
a a a aMFC 1225, MFD 0807, MFD 1210, a a a a a a a a a a a
a a a aMFE 1220, MFE 1625, MFG 1220, a a a a a a a a a a a
a a a aMFG 1230, MFK 1230, MFL 1630, a a a a a a a a a a a
a a a aMFM 0618, MFM 1230, MFN 1213, a a a a a a a a a a a
a a a aMFN 1230 a a a a a a a a a a a
a a a aZ5 a a a a a a a a a a a
a a a aMFA 0304, MFA 0607, MFN 0303, a a a a a a a a a a a
a a a aMFN 0606 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A12390004

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Наименование Стр.

• Техническая информация 66

• Дисковые  и кольцевые напильники из WS 67

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробная информа-
ция на стр.4 

�исковые и кольцевые 
напильники из WS 

�пециальное исполнение

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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66

Z1 Z2 Z3

Z1 Z2 Z3Z1 Z2 Z3

Направление резкиНаправление резки

Диск-Ø
Кольцо-Ø

Крупные зубья
Диск Кольцо

Средние зубья
Диск Кольцо

Мелкие зубья
Диск Кольцо

160 120 160 160 200 200 240

210 160 200 200 240 240 280

260 200 240 240 280 280 320

310 240 280 280 320 320 360

Алюминиевые сплавы
Пластмассы
v = 38 – 150 м/мин
Дерево
v = 150 – 300 м/мин

Алюминиевые сплавы
Пластмассы
v = 38 – 150 м/мин
Бронза, латунь
v = 150 – 300 м/мин

Сталь тверд. до 450 N/мм2

v = 38 – 75 м/мин

Серый и ковкий чугун
v = 38 – 150 м/мин

Типы зубьев и возможности применения борфрез

Количество зубьев

Конфигурация реза 1
Правосторонний рез,
используются обе стороны

Конфигурация реза 4
Односторонний рез,
С зубьями по периферии

Таблица числа оборотов
Материал Примерное кол-во об./мин.

Чугунное литье 75/150

Сталь тверд. от 450 N/мм2 75

Алюминиевые сплавы 75/150

Бронза/латунь 300

Пластмассы 75/150

Дерево 300

Дисковые  напильники в специальном исполнении
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Дисковые напильники в специальном исполнении

Дисковые напильники

Наименование aТип зубьев ad1 ad2 ad3 ad4 al1 aКоличество aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм aмм aотверстий a a
a a a a a a a a a

F 16-R-1 aZ1 a160 a80 a60 a15 a7 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 16-R-1 aZ2 a160 a80 a60 a15 a7 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 16-R-1 aZ3 a160 a80 a60 a15 a7 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 16-R-4 aZ1 a160 a80 a60 a15 a7 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 16-R-4 aZ2 a160 a80 a60 a15 a7 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 16-R-4 aZ3 a160 a80 a60 a15 a7 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 21-R-1 aZ1 a210 a80 a60 a15 a8 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 21-R-1 aZ2 a210 a80 a60 a15 a8 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 21-R-1 aZ3 a210 a80 a60 a15 a8 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 21-R-4 aZ1 a210 a80 a60 a15 a8 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 21-R-4 aZ2 a210 a80 a60 a15 a8 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 21-R-4 aZ3 a210 a80 a60 a15 a8 a3 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 26-R-1 aZ1 a260 a110 a90 a20 a9 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 26-R-1 aZ2 a260 a110 a90 a20 a9 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 26-R-1 aZ3 a260 a110 a90 a20 a9 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 26-R-4 aZ1 a260 a110 a90 a20 a9 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 26-R-4 aZ2 a260 a110 a90 a20 a9 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 26-R-4 aZ3 a260 a110 a90 a20 a9 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 31-R-1 aZ1 a310 a125 a90 a20 a10 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 31-R-1 aZ2 a310 a125 a90 a20 a10 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 31-R-1 aZ3 a310 a125 a90 a20 a10 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 31-R-4 aZ1 a310 a125 a90 a20 a10 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 31-R-4 aZ2 a310 a125 a90 a20 a10 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

F 31-R-4 aZ3 a310 a125 a90 a20 a10 a6 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

Пример для заказа инструмента: F 16-R-1 Z3

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

В случае, если Вы желаете заказать лево-
сторонний рез с типом зубьев 1 и 4, замени-
те в номере заказа латинскую букву R на
букву L.

Инструменты нестандартного размера изго-
тавливаются под заказ.

Изготавливается из инструментальной стали и ее сплавов (WS), предназначенных для

механической обработки любых материалов, обладающих усилием на растяжение до

450 N/мм2. Такие фрезы и напильники экономически эффективны при обработке алю-

миния и цветных металлов. Дисковые напильники с типом зубьев 1 могут использо-

ваться на обе стороны. Для работы в условиях высоких нагрузок и по желанию заказ-

чика возможна поставка дисков из высококачественной стали (HSS).
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68 Дисковые  напильники в специальном исполнении

Кольцевые напильники

Наименование aТип зубьев ad1 al1 ad2 aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a
a a a a a a

FR 16 aZ1 a160 a40 a145 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 16 aZ2 a160 a40 a145 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 16 aZ3 a160 a40 a145 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 21 aZ1 a210 a40 a195 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 21 aZ2 a210 a40 a195 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 21 aZ3 a210 a40 a195 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 26 aZ1 a260 a40 a245 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 26 aZ2 a260 a40 a245 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 26 aZ3 a260 a40 a245 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 31 aZ1 a310 a40 a295 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 31 aZ2 a310 a40 a295 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

FR 31 aZ3 a310 a40 a295 a� a a a a� a� a a
 a a ▲

Пример для заказа инструмента: FR 16 Z3

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры по желанию заказчика.

Изготавливаются из инструментальных сталей на основе специальных

сплавов путем бесшовной ковки. При использовании инструмента по

назначению такие напильники не ломаются даже при самых жестких

нагрузках.
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69 69�равировальные резцы из 
твердых сплавов и HSS 

Наименование Стр.

• Общие сведения 70

• Техническая информация 71

• Гравировальные резцы из твердых сплавов и HSS 72

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробная информа-
ция на стр.4 

Оглавление Обозначение серии High Performance

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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Для достижения максимального результата углы режущей и ведущей кромок инструмента должны соответствовать свойствам обраба-

тываемого материала. При работе необходимо соблюдать параметры, приведенные в таблице на след. странице.

Рекомендуемые параметры применения

Примеры продукции Наименование Стр.

Гравировальные резцы из полностью твердых сплавов 72

Гравировальные резцы из HSS 73

Гравировальные резцы из твердых сплавов, со спиралевидным зубом 74

Карбид вольфрама K 10 F

Микрогранулированный карбид вольфрама для обработки всего

спектра материалов: стали, серого чугуна, цветных металлов и

пластика. Данный материал имеет особую прочность!

HSS-50

Для обработки материалов с высокой прочностью на разрыв, а также материалов

с высоким содержанием углеродистых соединений и жаропрочных материалов.

HSS-60

Применение аналогично HSS-50, однако с более продолжительным сроком

службы. Использование масла для смазки и охлаждения значительно

повышает производительность данного типа режущего инструмента.

Мы поставляем наши гравировальные резцы в качестве заготовок, прошедших предварительное

шлифование с точностью до (+0,1мм) или в качестве готового инструмента по параметрам заказчика.

Мы рады предложить Вам гравировальные резцы и
фрезы из твердых металлов в следующем сплаве:

Мы рады предложить Вам гравировальные резцы из
высококачественной стали (HSS) следующих видов:

Гравировальные резцы из твердых сплавов и HSS 
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Гравировальные резцы Гравировальные

Обрабатываемый материал из твердых сплавов резцы из HSS

� � � � � � � � � � � �

Литый чугун, сталь 25° 15° 5° 25° 15° 5°

Латунь, алюминий 30° 15° 5° 30° 15° 5°

Пластик с \ без примесей 35° 15° 5° 35° 15° 5°

Легкие металлы, медь, золото, серебро 30° 15° 5° 30° 15° 5°

Рекомендуемые величины углов режущей и ведущей кромок

Обрабатываемый материал Гравировальные резцы Гравировальные резцы Гравировальные резцы 

из твердых сплавов из HSS из HSS

K 10 F HSS-50 HSS-60

Литый металл, сталь 60 – 100 50 – 70 50 – 70

Сталь тверд. до 900 N/мм2 120 – 160 40 – 70 40 – 70

Сталь тверд. свыше 900 N/мм2 50 – 70 – 25 – 40

Латунь, алюминий 200 – 400 200 – 250 200 – 250

Пластик с \ без примесей 200 – 600 200 – 300 200 – 300

Рекомендуемая скорость резания м/мин.

Обрабатываемый материал

Литый чугун, сталь 0,04 – 0,1

Сталь тверд. до 900 N/mm2 0,05 – 0,08

Сталь тверд. свыше 900 N/mm2 0,04 – 0,08

Латунь, алюминий 0,08 – 0,15

Пластик с \ без примесей 0,05 – 0,20

Рекомендуемая скорость подачи fz в мм

Гравировальные резцы из твердых сплавов и HSS 
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d 1 
/2

A B
100°

C D
60°

F

Гравировальные резцы из полностью твердых сплавов 

Гравировальные резцы из полностью твердых сплавов

Наименование aПрофиль aТип ad1 al1 al2 aАртикульный № aРекомендации по применению a
a a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

HGA 03.040 aD aK10F a3 a40 a6 aA1300403042 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 04.040 aA aK10F a4 a40 a6 aA1300404012 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 04.040 aD aK10F a4 a40 a6 aA1300404042 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 04.040 aF aK10F a4 a40 a6 aA1300404062 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 04.060 aA aK10F a4 a60 a6 aA1300405012 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 04.060 aD aK10F a4 a60 a6 aA1300405042 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 06.070 aA aK10F a6 a70 a8 aA1300407012 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 06.070 aD aK10F a6 a70 a8 aA1300407042 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 06.070 aF aK10F a6 a70 a8 aA1300407062 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 06.100 aD aK10F a6 a100 a8 aA1300407142 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 08.080 aA aK10F a8 a80 a12 aA1300408012 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 08.100 aA aK10F a8 a100 a12 aA1300408112 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 10.080 aA aK10F a10 a80 a14 aA1300409012 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 10.100 aA aK10F a10 a100 a14 aA1300409112 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 12.080 aA aK10F a12 a80 a16 aA1300410012 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

HGA 12.100 aA aK10F a12 a100 a16 aA1300410112 a� a a a a
 a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A1300403042

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
Другие размеры и профили по желанию заказчика.
d1/2 по желанию заказчика
длина l2 не подходит для профиля F 
Пределы допуска обработки режущей кромки заготовки + 0,1
Готовый резец доводится согласно заявке
При заказе профиля E укажите, пожалуйста,
ширину режущей кромки.
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d 1 
/2

A B
100°

F

d 1 
/2

A B
100°

F

Гравировальные резцы из HSS

Гравировальные резцы из HSS-50

Наименование aПрофиль aТип ad1 al1 al2 aАртикульный № aРекомендации по применению a
a a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

SGA 04.060 aF aHSS-50 a4 a60 a10 aA135046106 a� a a a a� a� a a
 a a ■

SGA 06.080 aA aHSS-50 a6 a80 a14 aA135046201 a� a a a a� a� a a
 a a ■

SGA 06.080 aF aHSS-50 a6 a80 a14 aA135046206 a� a a a a� a� a a
 a a ■

SGA 06.160 aF aHSS-50 a6 a160 a14 aA135046256 a� a a a a� a� a a
 a a ■

SGA 08.125 aF aHSS-50 a8 a125 a16 aA135046406 a� a a a a� a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A135046106

Упаковочная единица: 
5 шт. каждого сорта
Другие размеры и профили по желанию заказчика.
d1/2 по желанию заказчика
длина l2 не подходит для профиля F 
Пределы допуска обработки режущей кромки заготовки + 0,1
Готовый резец доводится согласно заявке
При заказе профиля E укажите, пожалуйста,
ширину режущей кромки.

Гравировальные резцы из HSS-60

Наименование aПрофиль aТип ad1 al1 al2 aАртикульный № aРекомендации по применению a
a a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

SGA 04.060 aA aHSS-60 a4 a60 a10 aA136046101 a� a a a a� a� a a
 a a ■

SGA 06.080 aA aHSS-60 a6 a80 a14 aA136046201 a� a a a a� a� a a
 a a ■

SGA 06.080 aF aHSS-60 a6 a80 a14 aA136046206 a� a a a a� a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A136046101

Упаковочная единица: 
5 шт. каждого сорта
Другие размеры и профили по желанию заказчика.
d1/2 по желанию заказчика
длина l2 не подходит для профиля F 
Пределы допуска обработки режущей кромки заготовки + 0,1
Готовый резец доводится согласно заявке
При заказе профиля E укажите, пожалуйста,
ширину режущей кромки.
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74 Гравировальные резцы из твердых сплавов

Гравировальные резцы из твердых сплавов,  со спиралевидным зубом

Наименование ad1 al1 al2 aАртикульный № aРекомендации по применению a
aмм aмм aмм a a a
a a a a a a

HGS 03.040 a3 a40 a15 aA1300484071 a a a a a a� a a
 a a ■

HGS 04.040 a4 a40 a20 aA1300485071 a a a a a a� a a
 a a ■

HGS 06.050 a6 a50 a22 aA1300486071 a a a a a a� a a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A1300484071

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры по желанию заказчика.

Затылочное шлифование 25°

Возможно исполнение из карбида вольфрама: K10F

Применение: 

гравировка цветных металлов и пластмасс без заусенцев.
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Техническая информация 76

• Безопасность при шлифовании 79

• Перечень форм 80

• Характеристика исполнения и сферы применения 81

• Шлифовальные головки 87

• Шлифовальные головки в специальном исполнении 107

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

�лифовальные головки

Пример для заказа инструмента: A20000306353

Упаковочная единица:
20 шт. каждого сорта
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Стандартный 
корунд

NK EKR

Электрокорунд высшего
качества розовый

EKW

Электрокорунд высшего
качества белый

EKD

Электрокорунд высшего
качества темно-красный

EKbr

Электрокорунд высшего качества
розовый в коричневом исполнении

MK

Смесь EKR/NK

HK

Смесь EKW/NK

HKD

Смесь EKW/EKD

MKD

Смесь NK/EKD

RKD

Смесь EKD/EKR

SiC-ALU

Карбид кремния 
зеленый

SiCdkl

Карбид кремния 
темный

NDW HOK

Смесь NK/EKD/EKK 
белая

Смесь полого корунда

Шлифовальные головки

Качество

Широкий круг областей применения абразивных материалов, от

грубой до точной обработки, предполагает использование 

шлифовальных головок, отвечающих требованиям по многим

параметрам: по объему снимаемого материала, качеству обработки

инструмента и сроку службы инструмента. Наряду с правильным

выбором режима эксплуатации, важно также знать, из каких мате-

риалов и в какой комбинации состоит шлифовальная насадка. В

следующей таблице приведены материалы, из которых LUKAS

изготавливает шлифовальные головки.

Техническая информация

Шлифующий материал
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77Шлифовальные головки

Техническая информация

Параметры шлифовальных головок

Зернистость согласно стандарта ISO 525

Крупная 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 24

Средняя 30, 36, 46, 54, 60

Мелкая 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220

Очень мелкая 230, 240, 280, 320, 360, 400, 500

Степень твердости согласно ISO 525

Твердость  является мерой силы, с которой шлифовальное

зерно благодаря вяжущему веществу удерживается на

поверхности абразивного изделия. Степень твердости

обозначается буквами и повышается в алфавитном порядке.

Структура

Структура шлифовального материала определяется соотноше-

нием объема пор к объему связки и зерна. В международной

практике принята 14-значная система обозначения структуры

шлифовального материала от 0 до 14.

Соединение

Соединение удерживает абразивное зерно на поверхности шлифовального

материала. Согласно стандарта ISO 525 различают следующие типы связок:

Керамическое соединение:

V = керамическое соединение

Цифра, расположенная за значением соединения предназначе-

на для сотрудников предприятия.

Органическое соединение:

Ba = синтетическая смола

BF = синтетическая смола, усиленная волокном

R = резиновые и другие эластомеры

RF = усиленная резина

Пропитка

Специально для улучшения качества обработки определенных

видов стали все керамические соединения могут быть усилены

с помощью пропитки:

Su = серой Lu = синтетической смолой

W = воском F = смазывающим агентом

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Открытая структура

Закрытая структура

ZY 1632.06 EKR 46 N V4

Форма

Материал Величина зерна Твердость Соединение

Диаметр Длина Хвостовик

Предельн
о мягкий

Очень
мягкий

Мягкий Средний Жесткий Очень
жесткий

Предельно
жесткий

A

B

C

D

E

F

G

H

I

Jot

K

L

M

N

O

P

Q

R

S

T

U

V

W

X

Y

Z

02_Lukas_Edition_2009_orange_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:44 Uhr  Seite 77



78 Шлифовальные головки

Выбор оптимального шлифовального инструмента

50

40

30

25

15

63

80

10

5

10080605040322520161310865432

EKR, RKD, MK

HOK

1.000

1.500

2.000

3.000

4.000

5.000

6.000

8.000

10.000

AMIN15 15.000

AMIN55 50.000

AMIN70 70.000

100.000

AMIN30 30.000

40.000

AMIN19 19.000

NK-Ba, HK, EKbr

SIC-ALU, EKWbr

AMIN72

AMIN45

AMIN23
AMIN20 20.000

Диаметр d1 [мм]
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о
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ь 
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ез
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и

я 
V

c
 [
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/с

ек
.]

К
о
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-в
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то
в 

n
 [
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и

н
.-1

]

NDW

Оптимальная
шлифголовка

Тв
ер

до
ст

ь

Соединение

Ф
орм

а

Пропитка

Условия
эксплуатации

Скорость резания

Крепеж
ное

механизмы

обра
бо

тк
иШ

ли
ф

ую
щ

ий
ма

те
ри

ал
Хв

ос
то

ви
к

Число оборотов

Структура

Величина зерна

приспособление

Приводные

М
ате

ри
ал

д
л

я
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79Шлифовальные головки

Окружная скорость/положения по безопасности

Наши шлифовальные головки производятся и тщательно контролируются

в соответствии с самыми современными стандартами. Безопасность

нашего инструмента соответствует Европейской норме EN 12413.

Наши шлифовальные головки с керамической и синтетической

связью рассчитаны на использование в режиме высоких окруж-

ных рабочих скоростей от 50 м/сек.

Максимальная окружная скорость ограничивается следующими критериями:

1. Масса шлиф. головки 4. Длина выступающей части хвостовика

2. Форма шлиф. головки 5. Материал хвостовика

3. Диаметр хвостовика 6. Точность центрированного вращения

Прочность крепления шлифовальных зерен является неотъемлемым

признаком качества. Во время эксплуатации и хранения шлифовальных

насадок следует соблюдать правила техники безопасности и меры по

охране труда, а также рекомендации (по) безопасности «FEPA»

(Европейской Федерации Производителей Абразивов).

Все наши поставки снабжены сопроводительным талоном (см.

рис.), где указаны разжимные промежутки (выступающая длина

хвостовика) и допустимое максимальное значение числа оборотов.

При изготовлении нашего инструмента мы не используем опас-

ных и вредных для здоровья материалов.

Безопасность при шлифовании
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80 Шлифовальные головки

Формы

Форма Название Форма (Lukas) Стр.

Цилиндрическая, исполнение 1 ZY 87

Цилиндрическая, исполнение 2 ZY2 92

Центровая сферическая SP 93

Чашечная TO 96

Сферическая KU 94

Коническая KE 95

Американский стандарт A 97

Американский стандарт B 98

Прецизионные головки D 100

Цилиндросферическая WR 96

Шлифовальные чашки SE6 99

Двусторонние конусные 
SE4 99

шлифовальные круги

Набор шлифовального 
– 104

инструмента

Абразивные бруски – 103

Приводные механизмы – 271
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1 2 3 4 5 6 7 8 9

Данные рекомендации применимы только  при соблюдении оптимальных условий эксплуатации

EKR
Электрокорунд высшего 
качества розовый 
v = ок. 30 - 50 м/сек.

EKWbr
Электрокорунд высшего 
качества белый В коричневом
исполнении
v = ок. 25 - 40 м/сек.

RKD
Смесь: электрокорунд высшего
качества темно-красный и
электрокорунд высшего качества
розовый v = ca. 30 - 50 м/сек.

NK-BA-мягкий
Стандартный корунд в связке
с синтетической смолой 
Не содержит железа и серы
v = ок. 40 - 50 м/сек.

NK-BA-жесткий
Стандартный корунд в связке
с синтетической смолой
v = ок. 40 - 50 м/сек.

HK
Смесь: электрокорунд
высшего качества белый и
стандартный корунд
v = ок. 40 - 50 м/сек.

MK
Смесь: электрокорунд
высшего качества розовый и
стандартный корунд
v = ок. 30 - 50 м/сек.

NDW
Смесь: Стандартный корунд,
электрокорунд высшего качества
темно-красный и монокристальный
корунд белый v = ок. 10 - 30 м/сек.

EKW
Электрокорунд высшего 
качества белый
v = ок. 20 - 35 м/сек.

EKbr
Электрокорунд высшего 
качества розовый в 
коричневом исполнении
v = ок. 40 - 50 м/сек.

SiC-ALU
Карбид кремния зеленый
v = ок. 25 - 40 м/сек.

HOK
Корунд с полыми 
отверстиями
v = ок. 10 - 20 м/сек.

Типы материалов и возможности их использования
Из огромного многообразия шлифовальных головок мы подготовили для Вас программу поставок со склада по основным параметрам

(форме, размерам, материалу и др.), предполагающую максимум оперативности при организации поставки.

пригодный

оптимальный Сталь / сталь-
ные сплавы

Краткое обозначение /
Тип материала /
Скорость резания

Группы материалов

Легированная /
улучшенная

сталь

Инструмент-
альная сталь

Коррозийнносто
йкая/ жаропроч-

ная и кисло-
устойчивая сталь

и ее сплавы

Чугун Сплавы алю-
миния магния

и меди

Сплавы тита-
на и никеля

Пластмассы/
дерево/
резина

Стекло/
керамика/
твердые
сплавы 

Шлифовальные головки
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Свойства 

материала:

Большое количество различных сортов стали, и еще большое количество обрабатываемых деталей из нее

требуют от шлифовального инструмента свойств, позволяющих эффективно обрабатывать каждый сорт.

Отрасли: • машиностроение

• автомобилестроение

• приборостроение

• контейнеростроение и сооружение агрегатов

• судостроение

• и многое другое

Примеры обработки: • черновая обработка

• зачистка

• подготовка сварных швов

• заключительная/последующая обработка сварных швов

• снятие заусенец

Шлифовальный

инструмент LUKAS:

Шлифовальный инструмент LUKAS имеет разнообразные формы, размеры и свойства. В нашей стан-

дартной программе для каждой из задач шлифования, независимо от материала, приводного механиз-

ма и других факторов, Вы всегда сможете найти нужный инструмент. Наши шлифовальные головки

имеют высокую производительность съема и продолжительный срок службы.

Общие сведения

Типы материалов:

EKR
Электрокорунд высшего 

качества розовый

EKWbr
Электрокорунд высшего

качества белый в

коричневом исполнении

Шлифовальные головки, специально для обработки стали и стальных сплавов
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Свойства 

материалов: 

Нержавеющая сталь относится к материалам, которые тяжело поддаются резке. Содержание

никеля и плохая теплопроводность могут приводить к повышению вязкости материала и 

перегреву зоны обработки.

Отрасли: • возведение стальных конструкций и строительство

(фасады, ограждения, сантехническое оборудование)

• Изготовление резервуаров

• Изготовление защитных кожухов и облицовка

• Производство медицинского оборудования

• Судостроение

• Пищевая промышленность

• и многое другое

Примеры обработки: • от грубой до точной обработки 

• снятие заусенцев

• зачистка

• обработка сварных швов

• заключительный этап обработки поверхностей

Шлифовальный

инструмент LUKAS:

Для нержавеющей стали LUKAS специально разработан высококлассный инструмент, который в даже

в сложных условиях имеет высочайшую производительность съема металла. Данный инструмент не

содержит железа, серы и галогенов, тем самым, как правило, исключается возможность химических

изменений (коррозии) в контактной зоне материала.

Общие сведения

Типы материалов:

NK-BA-мягкий
Стандартный корунд в 

связке с синтетической

смолой Без железа/серы

NK-Ba-жесткий
Стандартный корунд в

связке с синтетической

смолой

RKD  
Смесь: Электрокорунд

высшего качества темно-

красный и розовый

Шлифовальные головки, предназначенные для обработки нержавеющей стали

02_Lukas_Edition_2009_orange_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:46 Uhr  Seite 83



84

Свойства 

материалов:

Свойства литых материалов обусловлены содержанием в них углерода, а также самой углеродной

формой в структуре литья. При обработке литых материалов речь идет обычно о «грубой/черновой»

обработке. Литой сплав имеет в своем составе формовочный песок. При обработке необходимо 

удалить крупные заусенцы, приливы и выпоры, а также зачистить усадочные раковины и трещины.

При этом обрабатываемые места часто являются труднодоступными.

Отрасли 

применения:

• производство литых изделий, к примеру, блоков цилиндров, корпусов редуктора, головок

цилиндра, штативов, рам, станин, суппортов, шестерен, коленчатых валов, корпусов насосов и 

• и многое другое

Примеры для обра-

ботки материалов:

• снятие заусенец

• зачистка

• лощение

• обработка сварных соединений

• внутреннее шлифование раковин и разрезов

Шлифовальный

инструмент LUKAS:

Шлифовальный инструмент LUKAS, предназначенный для обработки литых изделий, состоит из специальных

смешанных шлифовальных зерен и прочных связок, и идеально подходит для вышеперечисленных случаев.

Отличная «шероховатость» шлифующих зерен и плавность хода способствуют эргономичной работе с малыми

энергозатратами. По Вашему запросу возможно изготовление головки с удлиненными хвостовиками!

Общие сведения

HK 
Смесь: электрокорунд

MK
Смесь: электрокорунд

высшего качества розовый

и стандартный корунд

NK Ba-жесткий
Стандартный корунд в

связке с синтетической

смолой

Шлифовальные головки, предназначенные для обработки литых материалов

Типы материалов: 
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Свойства 

материала:

При производстве инструментов требуется особая точность. В применении такого инструмента важно, чтобы

он обладал особой твердостью и имел продолжительный срок службы. Специально для этого мы разработали

шлифовальный инструмент, способный обрабатывать поверхности до самых узких пределов допуска.

Отрасли: • производство инструментов

• изготовление моделей

• изготовление форм

Примеры обработки: • обработка мест сопряжения и переходов

• внутреннее шлифование каналов

• точное снятие мелких заусенцев

• тонкое шлифование

• доводка и притирка

• координатное шлифование

Шлифовальный

инструмент LUKAS:

Шлифовальные головки LUKAS для обработки инструментов обладают высокой стабильностью форм и

способны обрабатывать самые твердые материалы. Благодаря специальным свойствам шлифовальных

частиц и их креплению на материале головки, этот инструмент имеет продолжительный срок службы.

Широчайший ассортимент наших головок позволит Вам отшлифовать самые труднодоступные места.

Общие сведения

EKW
Электрокорунд 

высшего качества белый

EKbr
Электрокорунд высшего

качества розовый в

коричневом исполнении

NDW
Смесь: стандартный корунд, 

электрокорунд высшего качества 

темно-красный и электрокорунд 

высшего качества белый

Шлифовальные головки, предназначенные для обработки инструментальной стали

Типы материалов:
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SIC-ALU
Карбид кремния зеленый

Свойства 

материала:

Алюминий и его сплавы обладают разнообразными свойствами и по своему применению занимают

второе место после стали. Плотность алюминия составляет 1/3 от плотности стали. Чем меньше 

примесей в металле, тем меньше его твердость и тем больше его способность к деформации. При

использовании неправильно выбранной шлифовальной головки происходит «смазывание» и 

«засорение» инструмента.

Отрасли: • транспорт (рельсовый транспорт,

корабли, автомобили, самолеты)

• возведение металлоконструкций

(мосты, краны, шахты)

• приборостроение

• химическая промышленность (резервуары, насосы, трубы)

• двигатели, детали приводных механизмов

• и многое другое

Примеры обработки: • снятие заусенцев

• зачистка

• последующая обработка

• заключительный этап обработки поверхностей

Шлифовальный

инструмент LUKAS:

Шлифовальный инструмент LUKAS в материале SIC-ALU был специально разработан нашим предприятием для обработки

цветных металлов. Специальная структура обеспечивает продолжительный срок службы инструмента и предотвращает

засорение пор. Эффект самозатачивания поддерживается при помощи импрегнирования шлифовальных насадок.

Общие сведения

Шлифовальные головки, предназначенные для обработки цветных металлов

Типы материала:
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87Шлифовальные головки

Форма ZY, Цилиндрическая – исполнение 1 (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

ZY 0306.03 aNDW 100 QU V115 a3 a6 a3 x 30 aA2000003063530001 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 0306.03 aNDW 100 QU V115 a3 a6 a3 x 50 aA200000306353 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 0408.03 aNDW 100 QU V115 a4 a8 a3 x 30 aA2000004083530001 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 0408.03 aNDW 100 QU V115 a4 a8 a3 x 50 aA200000408353 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 0610.03 aNDW 100 QU V115 a6 a10 a3 x 30 aA2000006103530001 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 0610.03 aNDW 100 QU V115 a6 a10 a3 x 50 aA200000610353 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 30 aA2000008103530001 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 50 aA200000810353 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 30 aA2000010133530001 a a� a� a a a a a a a ■

ZY 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 50 aA200001013353 a a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200000306353

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

Форма ZY, Цилиндрическая – исполнение 1 (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

ZY 0408.03 aSIC-ALU 80 V27 W a4 a8 a3 x 30 aA200000408318A a a a a a a� a a a a ■

ZY 0510.03 aSIC-ALU 80 V27 W a5 a10 a3 x 30 aA200000510318A a a a a a a� a a a a ■

ZY 0610.03 aSIC-ALU 80 V27 W a6 a10 a3 x 30 aA200000610318A a a a a a a� a a a a ■

ZY 0810.03 aSIC-ALU 80 V27 W a8 a10 a3 x 30 aA200000810318A a a a a a a� a a a a ■

ZY 1010.03 aSIC-ALU 80 V27 W a10 a10 a3 x 30 aA200001010318A a a a a a a� a a a a ■

ZY 1013.06 aSIC-ALU 80 V27 W a10 a13 a6 x 40 aA200001013618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 1020.06 aSIC-ALU 80 V27 W a10 a20 a6 x 40 aA200001020618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 1313.06 aSIC-ALU 80 V27 W a13 a13 a6 x 40 aA200001313618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 1332.06 aSIC-ALU 80 V27 W a13 a32 a6 x 40 aA200001332618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 1616.06 aSIC-ALU 80 V27 W a16 a16 a6 x 40 aA200001616618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 1632.06 aSIC-ALU 80 V27 W a16 a32 a6 x 40 aA200001632618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 2020.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a20 a6 x 40 aA200002020618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 2025.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a25 a6 x 40 aA200002025618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 2040.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a40 a6 x 40 aA200002040618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 3232.06 aSIC-ALU 80 V27 W a32 a32 a6 x 40 aA200003232618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 4020.06 aSIC-ALU 80 V27 W a40 a20 a6 x 40 aA200004020618A a a a a a a� a a a a ■

ZY 4020.08 aSIC-ALU 80 V27 W a40 a20 a8 x 40 aA200004020818A a a a a a a� a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200000408318A

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Форма ZY, Цилиндрическая – исполнение 1 (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

ZY 0104.03 aEKR 150 N V4 a1,5 a4 a3 x 30 aA200000104302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0104.03 aRKD 150 QU V21 a1,5 a4 a3 x 30 aA200000104347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0205.03 aEKR 120 N V4 a2 a5 a3 x 30 aA200000205302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0205.03 aEKWBR 120 O/P V7 a2 a5 a3 x 30 aA200000205312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 0205.03 aRKD 150 QU V21 a2 a5 a3 x 30 aA200000205347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0205.06 aEKR 120 N V4 a2 a5 a6 x 40 aA200000205602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0205.06 aRKD 150 QU V21 a2 a5 a6 x 40 aA200000205647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0305.03 aEKR 120 N V4 a2,5 a5 a3 x 30 aA2000002053020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0306.03 aEKR 100 N V4 a3 a6 a3 x 30 aA200000306302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0306.03 aEKR 120 QU V4 a3 a6 a3 x 30 aA2000003063020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0306.03 aEKWBR 100 O/P V7 a3 a6 a3 x 30 aA200000306312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 0306.03 aRKD 120 QU V21 a3 a6 a3 x 30 aA200000306347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0306.06 aEKR 100 N V4 a3 a6 a6 x 40 aA200000306602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0306.06 aRKD 120 QU V21 a3 a6 a6 x 40 aA200000306647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0408.03 aEKR 80 N V4 a4 a8 a3 x 30 aA200000408302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0408.03 aEKR 100 QU V4 a4 a8 a3 x 30 aA2000004083020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0408.03 aEKWBR 80 O/P V7 a4 a8 a3 x 30 aA200000408312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 0408.03 aRKD 100 QU V21 a4 a8 a3 x 30 aA200000408347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0408.06 aEKR 80 N V4 a4 a8 a6 x 40 aA200000408602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0408.06 aRKD 100 QU V21 a4 a8 a6 x 40 aA200000408647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0510.03 aEKR 80 N V4 a5 a10 a3 x 30 aA200000510302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0510.03 aEKR 80/100 QU V4 a5 a10 a3 x 30 aA2000005103020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0510.03 aEKWBR 80 O/P V7 a5 a10 a3 x 30 aA200000510312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 0510.03 aRKD 100 QU V21 a5 a10 a3 x 30 aA200000510347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0510.06 aEKR 80 N V4 a5 a10 a6 x 40 aA200000510602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0510.06 aRKD 100 QU V21 a5 a10 a6 x 40 aA200000510647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0610.03 aEKR 60 N V4 a6 a10 a3 x 30 aA200000610302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0610.03 aEKWBR 60 O/P V7 a6 a10 a3 x 30 aA200000610312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 0610.03 aRKD 80 QU V21 a6 a10 a3 x 30 aA200000610347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0610.06 aEKR 60 N V4 a6 a10 a6 x 40 aA200000610602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0610.06 aRKD 80 QU V21 a6 a10 a6 x 40 aA200000610647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0610.06 aEKW 80 L V1 a6 a10 a6 x 40 aA200000610608 a a a� a a a a� a a	 a ■

ZY 0810.03 aEKR 60 N V4 a8 a10 a3 x 30 aA200000810302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0810.03 aEKR 60/80 QU V4 a8 a10 a3 x 30 aA2000008103020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0810.03 aEKWBR 60 O/P V7 a8 a10 a3 x 30 aA200000810312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 0810.03 aRKD 80 QU V21 a8 a10 a3 x 30 aA200000810347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0810.06 aEKR 60 N V4 a8 a10 a6 x 40 aA200000810602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0810.06 aRKD 80 QU V21 a8 a10 a6 x 40 aA200000810647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0810.06 aEKW 80 L V1 a8 a10 a6 x 40 aA200000810608 a a a� a a a a� a a	 a ■

ZY 0816.03 aEKR 60 N V4 a8 a16 a3 x 30 aA200000816302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0816.03 aEKWBR 60 O/P V7 a8 a16 a3 x 30 aA200000816312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 0816.03 aRKD 80 QU V21 a8 a16 a3 x 30 aA200000816347 a a� a� a� a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200000104302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

Форма ZY, Цилиндрическая – исполнение 1 (согласно DIN 69170)

ZY 0816.06 aEKR 60 N V4 a8 a16 a6 x 40 aA200000816602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 0816.06 aRKD 80 QU V21 a8 a16 a6 x 40 aA200000816647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 0820.06 aEKR 60 N V4 a8 a20 a6 x 40 aA200000820602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1010.03 aEKR 60 N V4 a10 a10 a3 x 30 aA200001010302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1010.03 aEKR 60/80 QU V4 a10 a10 a3 x 30 aA2000010103020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1010.03 aEKWBR. 60 O/P V7 a10 a10 a3 x 30 aA200001010312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1010.03 aRKD 80 P V21 a10 a10 a3 x 30 aA200001010347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 1010.06 aEKR 60 N V4 a10 a10 a6 x 40 aA200001010602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1010.06 aRKD 80 P V21 a10 a10 a6 x 40 aA200001010647 a b� a� a� a a a a a a ■

ZY 1010.06 aEKW 60 L V1 a10 a10 a6 x 40 aA200001010608 a a a� a a a a� a a	 a ■

ZY 1013.03 aEKR 60 N V4 a10 a13 a3 x 30 aA200001013302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1013.03 aEKWBR 60 O/P V7 a10 a13 a3 x 30 aA200001013312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1013.06 aEKR 60 N V4 a10 a13 a6 x 40 aA200001013602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1020.06 aEKR 60 N V4 a10 a20 a6 x 40 aA200001020602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1020.06 aEKR 46 QU V4 a10 a20 a6 x 40 aA2000010206020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1020.06 aEKWBR 60 O/P V7 a10 a20 a6 x 40 aA200001020612 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1020.06 aNK 46 QU BA. жесткийa10 a20 a6 x 40 aA200001020627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1020.06 aMK 46 N V10 a10 a20 a6 x 40 aA200001020616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 1032.06 aEKR 60 N V4 a10 a32 a6 x 40 aA200001032602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1032.06 aEKR 46 QU V4 a10 a32 a6 x 40 aA2000010326020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1032.06 aEKWBR 60 O/P V7 a10 a32 a6 x 40 aA200001032612 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1032.06 aNK 46 QU BA. жесткийa10 a32 a6 x 40 aA200001032627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1040.06 aEKR 60 N V4 a10 a40 a6 x 40 aA200001040602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1040.06 aNK 46 QU BA. жесткийa10 a40 a6 x 40 aA200001040627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1313.03 aEKR 46 N V4 a13 a13 a3 x 30 aA200001313302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1313.03 aEKWBR 60 O/P V7 a13 a13 a3 x 30 aA200001313312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1313.03 aRKD 60 P (6) V21 a13 a13 a3 x 30 aA200001313347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 1313.06 aEKR 46 N V4 a13 a13 a6 x 40 aA200001313602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1313.06 aRKD 60 P (6) V21 a13 a13 a6 x 40 aA200001313647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 1320.06 aEKR 46 N V4 a13 a20 a6 x 40 aA200001320602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1320.06 aEKR 46 QU V4 a13 a20 a6 x 40 aA2000013206020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1320.06 aEKWBR 60 O/P V7 a13 a20 a6 x 40 aA200001320612 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1320.06 aNK 46 QU BA. жесткийa13 a20 a6 x 40 aA200001320627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1320.06 aMK 46 N V10 a13 a20 a6 x 40 aA200001320616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 1325.06 aEKR 46 N V4 a13 a25 a6 x 40 aA200001325602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1325.06 aRKD 60 QU V21 a13 a25 a6 x 40 aA200001325647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 1332.06 aEKR 46 N V4 a13 a32 a6 x 40 aA200001332602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1332.06 aNK 24 N BA. мягкий a13 a32 a6 x 40 aA200001332627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 1332.06 aNK 46 QU BA. жесткийa13 a32 a6 x 40 aA200001332627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1616.06 aEKR 46 N V4 a16 a16 a6 x 40 aA200001616602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1616.06 aRKD 36 O (6) V21 a16 a16 a6 x 40 aA200001616647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 1620.06 aEKR 46 N V4 a16 a20 a6 x 40 aA200001620602 a� a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200000816602

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Форма ZY, Цилиндрическая – исполнение 1 (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

ZY 1620.06 aEKWBR 46 O/P V7 a16 a20 a6 x 40 aA200001620612 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1620.06 aNK 24 QU BA. жесткийa16 a20 a6 x 40 aA200001620627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1620.06 aMK 36 N V10 a16 a20 a6 x 40 aA200001620616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 1632.06 aEKR 46 N V4 a16 a32 a6 x 40 aA200001632602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1632.06 aEKWBR 46 O/P V7 a16 a32 a6 x 40 aA200001632612 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 1632.06 aRKD 36 O (6) V21 a16 a32 a6 x 40 aA200001632647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 1632.06 aNK 24 N BA. мягкий a16 a32 a6 x 40 aA200001632627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 1632.06 aNK 24 QU BA. жесткийa16 a32 a6 x 40 aA200001632627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1632.06 aHK 30 N V13 a16 a32 a6 x 40 aA200001632633 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY 1632.06 aMK 36 N V10 a16 a32 a6 x 40 aA200001632616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 1640.06 aEKR 46 N V4 a16 a40 a6 x 40 aA200001640602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 1640.06 aNK 24 QU BA. жесткийa16 a40 a6 x 40 aA200001640627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 1640.06 aMK 36 N V 10 a16 a40 a6 x 40 aA200001640616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 2013.06 aEKR 36 N V4 a20 a13 a6 x 40 aA200002013602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2020.06 aEKR 36 N V4 a20 a20 a6 x 40 aA200002020602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2020.06 aRKD 36 0 (6) V21 a20 a20 a6 x 40 aA200002020647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 2020.06 aNK 24 QU BA. жесткийa20 a20 a6 x 40 aA200002020627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 2020.06 aMK 36 N V10 a20 a20 a6 x 40 aA200002020616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 2020.06 aEKW 60 L V1 a20 a20 a6 x 40 aA200002020608 a a a� a a a a� a a	 a ■

ZY 2025.06 aEKR 36 N V4 a20 a25 a6 x 40 aA200002025602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2025.06 aRKD 36 O (6) V21 a20 a25 a6 x 40 aA200002025647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 2032.06 aEKR 36 N V4 a20 a32 a6 x 40 aA200002032602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2032.06 aEKR 30/36 QU (7) V21a20 a32 a6 x 40 aA2000020326020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2032.06 aRKD 36 O (6) V21 a20 a32 a6 x 40 aA200002032647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 2032.06 aNK 24 QU BA. жесткийa20 a32 a6 x 40 aA200002032627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 2032.06 aHK 30 N V13 a20 a32 a6 x 40 aA200002032633 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY 2032.06 aMK 36 N V10 a20 a32 a6 x 40 aA200002032616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 2040.06 aEKR 36 N V4 a20 a40 a6 x 40 aA200002040602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2040.06 aEKWBR 46 O/P V7 a20 a40 a6 x 40 aA200002040612 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 2040.06 aRKD 36 O (6) V21 a20 a40 a6 x 40 aA200002040647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 2040.06 aNK 24 N BA. мягкий a20 a40 a6 x 40 aA200002040627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 2040.06 aNK 24 QU BA. жесткийa20 a40 a6 x 40 aA200002040627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 2040.06 aHK 30 N V13 a20 a40 a6 x 40 aA200002040633 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY 2040.06 aMK 36 N V10 a20 a40 a6 x 40 aA200002040616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 2040.08 aNK 24 N BA. мягкий a20 a40 a8 x 40 aA200002040827W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 2040.08 aNK 24 QU BA. жесткийa20 a40 a8 x 40 aA200002040827 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 2040.08 aHK 30 N V13 a20 a40 a8 x 40 aA200002040833 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY 2520.06 aEKR 36 N V4 a25 a20 a6 x 40 aA200002520602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2525.06 aEKR 36 N V4 a25 a25 a6 x 40 aA200002525602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 2525.06 aRKD 30 O (6) V21 a25 a25 a6 x 40 aA200002525647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 2525.06 aNK 24 QU BA. жесткийa25 a25 a6 x 40 aA200002525627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 2532.06 aEKR 36 N V4 a25 a32 a6 x 40 aA200002532602 a� a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200001620612

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

Форма ZY, Цилиндрическая – исполнение 1 (согласно DIN 69170)

ZY 2532.06 aRKD 30 O (6) V21 a25 a32 a6 x 40 aA200002532647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 2532.06 aNK 24 N BA. мягкий a25 a32 a6 x 40 aA200002532627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 2532.06 aNK 24 QU BA. жесткийa25 a32 a6 x 40 aA200002532627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 2532.06 aHK 30 N V13 a25 a32 a6 x 40 aA200002532633 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY 2532.06 aMK 36 N V10 a25 a32 a6 x 40 aA200002532616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 3220.06 aEKR 30 N V4 a32 a20 a6 x 40 aA200003220602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 3220.06 aNK 24 QU BA. жесткийa32 a20 a6 x 40 aA200003220627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 3220.06 aMK 36 N V10 a32 a20 a6 x 40 aA200003220616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 3232.06 aEKR 30 N V4 a32 a32 a6 x 40 aA200003232602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 3232.06 aEKR 30/36 QU (7) V21a32 a32 a6 x 40 aA2000032326020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 3232.06 aEKWBR 46 O/P V7 a32 a32 a6 x 40 aA200003232612 a� a� a a a a a a a a ■

ZY 3232.06 aRKD 30 O (6) V21 a32 a32 a6 x 40 aA200003232647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 3232.06 aNK 24 N BA. мягкий a32 a32 a6 x 40 aA200003232627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 3232.06 aNK 24 QU BA. жесткийa32 a32 a6 x 40 aA200003232627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 3232.06 aMK 36 N V10 a32 a32 a6 x 40 aA200003232616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 3240.06 aEKR 30 N V4 a32 a40 a6 x 40 aA200003240602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 3240.06 aRKD 30 O (6) V21 a32 a40 a6 x 40 aA200003240647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 3240.06 aMK 36 N V10 a32 a40 a6 x 40 aA200003240616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 4020.06 aEKR 30 N V4 a40 a20 a6 x 40 aA200004020602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 4020.06 aRKD 24 O (6) V21 a40 a20 a6 x 40 aA200004020647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 4020.06 aNK 24 N BA. мягкий a40 a20 a6 x 40 aA200004020627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 4020.06 aNK 24 QU BA. жесткийa40 a20 a6 x 40 aA200004020627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 4020.06 aHK 30 N V13 a40 a20 a6 x 40 aA200004020633 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY 4020.06 aMK 36 N V10 a40 a20 a6 x 40 aA200004020616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 4020.08 aRKD 24 O (6) V21 a40 a20 a8 x 40 aA200004020847 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 4020.08 aNK 24 N BA. мягкий a40 a20 a8 x 40 aA200004020827W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 4020.08 aNK 24 QU BA. жесткийa40 a20 a8 x 40 aA200004020827 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 4020.08 aHK 30 N V13 a40 a20 a8 x 40 aA200004020833 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY 4040.06 aEKR 30 N V4 a40 a40 a6 x 40 aA200004040602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 4040.06 aRKD 24 O (6) V21 a40 a40 a6 x 40 aA200004040647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 4040.08 aRKD 24 O (6) V21 a40 a40 a8 x 40 aA200004040847 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 4040.08 aNK 24 QU BA. жесткийa40 a40 a8 x 40 aA200004040827 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 4040.08 aMK 36 N V10 a40 a40 a8 x 40 aA200004040816 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY 5013.08 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a13 a8 x 40 aA200005013827 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 5020.06 aEKR 30 N V4 a50 a20 a6 x 40 aA200005020602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY 5020.06 aRKD 24 O (6) V21 a50 a20 a6 x 40 aA200005020647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY 5020.06 aNK 24 N BA. мягкий a50 a20 a6 x 40 aA200005020627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 5020.06 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a20 a6 x 40 aA200005020627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 5020.08 aNK 24 N BA. мягкий a50 a20 a8 x 40 aA200005020827W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY 5020.08 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a20 a8 x 40 aA200005020827 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY 5025.08 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a25 a8 x 40 aA200005025827 a a
 a� a a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200002532647

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Форма ZY, Цилиндрическая – исполнение 2 (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

ZY2 1303.03 aEKR 80 N V4 a13 a3 a3 x 30 aA201301303302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 1303.03 aEKWBR 80 O/P V7 a13 a3 a3 x 30 aA201301303312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY2 1303.03 aRKD 80 QU V21 a13 a3 a3 x 30 aA201301303347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY2 1303.06 aEKR 80 N V4 a13 a3 a6 x 40 aA201301303602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 1604.03 aEKR 60 N V4 a16 a4 a3 x 30 aA201301604302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 1604.03 aEKWBR 60 O/P V7 a16 a4 a3 x 30 aA201301604312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY2 1604.03 aRKD 80 QU V21 a16 a4 a3 x 30 aA201301604347 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY2 1604.06 aEKR 60 N V4 a16 a4 a6 x 40 aA201301604602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 2006.03 aEKR 60 N V4 a20 a6 a3 x 30 aA201302006302 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 2006.06 aEKR 46 QU V4 a20 a6 a6 x 30 aA2013020066020001 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 2006.06 aEKWBR 60 O/P V7 a20 a6 a6 x 30 aA201302006312 a� a� a a a a a a a a ■

ZY2 2006.06 aEKR 60 N V4 a20 a6 a6 x 40 aA201302006602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 2506.06 aEKR 60 N V4 a25 a6 a6 x 40 aA201302506602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 2510.06 aEKR 36 N V4 a25 a10 a6 x 40 aA201302510602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 2510.06 aNK 24 QU BA. жесткийa25 a10 a6 x 40 aA201302510627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY2 3208.06 aEKR 46 N V4 a32 a8 a6 x 40 aA201303208602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 3208.06 aRKD 36 O (6) V21 a32 a8 a6 x 40 aA201303208647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY2 3208.06 aNK 24 QU BA. жесткийa32 a8 a6 x 40 aA201303208627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY2 4010.06 aEKR 30 N V4 a40 a10 a6 x 40 aA201304010602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 4010.06 aRKD 30 O (6) V21 a40 a10 a6 x 40 aA201304010647 a a� a� a� a a a a a a ■

ZY2 4010.06 aNK 24 N BA. мягкий a40 a10 a6 x 40 aA201304010627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY2 4010.06 aNK 24 QU BA. жесткийa40 a10 a6 x 40 aA201304010627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY2 4010.06 aMK 36 N V10 a40 a10 a6 x 40 aA201304010616 a a� a a
 a� a a a a a ■

ZY2 5004.06 aNK 24 N BA. мягкий a50 a4 a6 x 40 aA201305004627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY2 5004.06 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a4 a6 x 40 aA201305004627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY2 5006.06 aNK 24 N BA. мягкий a50 a6 a6 x 40 aA201305006627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY2 5006.06 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a6 a6 x 40 aA201305006627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY2 5010.06 aEKR 30 N V4 a50 a10 a6 x 40 aA201305010602 a� a� a� a a a a a a a ■

ZY2 5010.06 aNK 24 N BA. мягкий a50 a10 a6 x 40 aA201305010627W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY2 5010.06 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a10 a6 x 40 aA201305010627 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY2 5010.06 aHK 30 N V13 a50 a10 a6 x 40 aA201305010633 a a a a
 a� a a a a a ■

ZY2 5010.08 aNK 24 N BA. мягкий a50 a10 a8 x 40 aA201305010827W a a
 a� a� a a� a a a a ■

ZY2 5010.08 aNK 24 QU BA. жесткийa50 a10 a8 x 40 aA201305010827 a a
 a� a a� a a a a a ■

ZY2 5010.08 aHK 30 N V13 a50 a10 a8 x 40 aA201305010833 a a a a
 a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A201301303302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Форма SP, Центровая сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

SP 0510.03 aNDW 100 QU V115 a5 a10 a3 x 30 aA2002005103530001 a a� a� a a a a a a a ■

SP 0510.03 aNDW 100 QU V115 a5 a10 a3 x 50 aA200200510353 a a� a� a a a a a a a ■

SP 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 30 aA2002008103530001 a a� a� a a a a a a a ■

SP 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 50 aA200200810353 a a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200200510353

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

Шлифовальные головки

Форма SP, Центровая сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

SP 0306.03 aEKR 100 N V4 a3 a6 a3 x 30 aA200200306302 a� a� a� a a a a a a a ■

SP 0306.03 aRKD 120 QU V21 a3 a6 a3 x 30 aA200200306347 a a� a� a� a a a a a a ■

SP 0510.03 aEKR 80 N V4 a5 a10 a3 x 30 aA200200510302 a� a� a� a a a a a a a ■

SP 0510.03 aRKD 100 QU V21 a5 a10 a3 x 30 aA200200510347 a a� a� a� a a a a a a ■

SP 0510.06 aEKR 80 N V4 a5 a10 a6 x 40 aA200200510602 a� a� a� a a a a a a a ■

SP 0816.03 aEKR 60 N V4 a8 a16 a3 x 30 aA200200816302 a� a� a� a a a a a a a ■

SP 0816.03 aRKD 80 QU V21 a8 a16 a3 x 30 aA200200816347 a a� a� a� a a a a a a ■

SP 0816.06 aEKR  60 N V4 a8 a16 a6 x 40 aA200200816602 a� a� a� a a a a a a a ■

SP 1020.06 aEKR 60 N V4 a10 a20 a6 x 40 aA200201020602 a� a� a� a a a a a a a ■

SP 1320.06 aEKR 46 N V4 a13 a20 a6 x 40 aA200201320602 a� a� a� a a a a a a a ■

SP 2032.06 aEKR 36 N V4 a20 a32 a6 x 40 aA200202032602 a� a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A200200306302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Форма KU, Сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

KU 0404.03 aNDW 100 QU V115 a4 a4 a3 x 30 aA2011004043530001 a a� a� a a a a a a a ■

KU 0404.03 aNDW 100 QU V115 a4 a4 a3 x 50 aA201100404353 a a� a� a a a a a a a ■

KU 0606.03 aNDW 100 QU V115 a6 a6 a3 x 30 aA2011006063530001 a a� a� a a a a a a a ■

KU 0606.03 aNDW 100 QU V115 a6 a6 a3 x 50 aA201100606353 a a� a� a a a a a a a ■

KU 0808.03 aNDW 100 QU V115 a8 a8 a3 x 30 aA2011008083530001 a a� a� a a a a a a a ■

KU 0808.03 aNDW 100 QU V115 a8 a8 a3 x 50 aA201100808353 a a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A201100404353

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

Шлифовальные головки

Форма KU, Сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

KU 0606.03 aEKR 60 N V4 a6 a6 a3 x 30 aA201100606302 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 0606.03 aEKR 80/100 QU V4 a6 a6 a3 x 30 aA2011006063020001 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 0606.03 aEKWBR. 60 0/P V7 a6 a6 a3 x 30 aA201100606312 a� a� a a a a a a a a ■

KU 0606.06 aEKR 60 N V4 a6 a6 a6 x 40 aA201100606602 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 0606.06 aEKWbr. 60 0/P V7 a6 a6 a6 x 40 aA201100606612 a� a� a a a a a a a a ■

KU 0808.03 aEKR 60 N V4 a8 a8 a3 x 30 aA201100808302 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 0808.03 aEKWBR. 60 O/P V7 a8 a8 a3 x 30 aA201100808312 a� a� a a a a a a a a ■

KU 0808.06 aEKR 60 N V4 a8 a8 a6 x 40 aA201100808602 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 0808.06 aEKR 60/80 QU V4 a8 a8 a6 x 40 aA2011008086020001 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 1010.03 aEKR 60 N V4 a10 a10 a3 x 30 aA201101010302 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 1010.03 aEKWbr. 60 0/P V7 a10 a10 a3 x 30 aA201101010312 a� a� a a a a a a a a ■

KU 1010.03 aRKD 80 P V21 a10 a10 a3 x 30 aA201101010347 a a� a� a� a a a a a a ■

KU 1010.06 aEKR 60 N V4 a10 a10 a6 x 40 aA201101010602 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 1313.03 aEKR 46 N V4 a13 a13 a3 x 30 aA201101313302 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 1313.06 aEKR 46 N V4 a13 a13 a6 x 40 aA201101313602 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 1313.06 aEKR 46 QU V4 a13 a13 a6 x 40 aA2011013136020001 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 1616.06 aEKR 46 N V4 a16 a16 a6 x 40 aA201101616602 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 1616.06 aRKD 60 P (6) V21 a16 a16 a6 x 40 aA201101616647 a a� a� a� a a a a a a ■

KU 2020.06 aEKR 36 N V4 a20 a20 a6 x 40 aA201102020602 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 2020.06 aEKR 60 P V21 a20 a20 a6 x 40 aA2011020206020001 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 2020.06 aEKWBR. 46 0/P V7 a20 a20 a6 x 40 aA201102020612 a� a� a a a a a a a a ■

KU 2525.06 aEKR 36 N V4 a25 a25 a6 x 40 aA201102525602 a� a� a� a a a a a a a ■

KU 2525.06 aRKD 30 QU V21 a25 a25 a6 x 40 aA201102525647 a a� a� a� a a a a a a ■

KU 3232.06 aEKR 30 N V4 a32 a32 a6 x 40 aA201103232602 a� a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A201100606302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Форма KE, Коническая (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

KE 1632.06 aSIC-ALU 80 V27 W a16 a32 a6 x 40 aA201501632618A a a a a a a� a a a a ■

KE 2040.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a40 a6 x 40 aA201502040618A a a a a a a� a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A201501632618A

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Шлифовальные головки

Форма KE, Коническая (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

KE 1025.06 aRKD 60 P (6) V21 a10 a25 a6 x 40 aA201501025647 a a� a� a� a a a a a a ■

KE 1025.06 aEKRBR.46/60 P V7 a10 a25 a6 x 40 aA201601025606 a� a a a a a a a a a ■

KE 1632.06 aEKR 46 N V4 a16 a32 a6 x 40 aA201501632602 a� a� a� a a a a a a a ■

KE 1632.06 aMK 36 N V10 a16 a32 a6 x 40 aA201501632616 a a� a a
 a� a a a a a ■

KE 1640.06 aEKR 46 N V4 a16 a40 a6 x 40 aA201501640602 a� a� a� a a a a a a a ■

KE 1645.06 aRKD 46 O (6) V21 a16 a45 a6 x 40 aA201501645647 a a� a� a� a a a a a a ■

KE 1645.06 aEKRBR.46/60 P V7 a16 a45 a6 x 40 aA201601645606 a� a a a a a a a a a ■

KE 2032.06 aEKR 36 N V4 a20 a32 a6 x 40 aA201502032602 a� a� a� a a a a a a a ■

KE 2032.06 aMK 36 N V10 a20 a32 a6 x 40 aA201502032616 a a� a a
 a� a a a a a ■

KE 2040.06 aEKR 36 N V4 a20 a40 a6 x 40 aA201502040602 a� a� a� a a a a a a a ■

KE 2040.06 aMK 36 N V10 a20 a40 a6 x 40 aA201502040616 a a� a a
 a� a a a a a ■

KE 2570.06 aEKR 36 N V4 a25 a70 a6 x 40 aA201502570602 a� a� a� a a a a a a a ■

KE 3250.06 aRKD 30 O (6) V21 a32 a50 a6 x 40 aA201503250647 a a� a� a� a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A201501025647

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Форма WR, Цилиндросферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

WR 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 30 aA2014010133530001 a a� a� a a a a a a a ■

WR 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 50 aA201401013353 a a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2014010133530001

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

Шлифовальные головки

Форма TO, Чашечная (согласно DIN 69170)

Наименование aМатериал aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

TO 2020.06 aEKR 60 N V4 a20 a20 a6 x 40 aA202002019602 a� a� a� a a a a a a a ■

TO 2524.06 aEKR 60 N V4 a25 a24 a6 x 40 aA202002524602 a� a� a� a a a a a a a ■

TO 3229.06 aEKR 60 N V4 a32 a29 a6 x 40 aA202003229602 a� a� a� a a a a a a a ■

TO 4036.06 aEKR 60 N V4 a40 a36 a6 x 40 aA202004036602 a� a� a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A202002019602

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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97Шлифовальные головки

Форма A, Американский стандарт

Наименование aМатериал aФормы aD aT aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aдюймыaдюймыaмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a a

A1 2263.06 aEKR 36 N V4 a a7/8 a2 1/2 a22 a63 a6 x 40 aA2062022636020001 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A1 2263.06 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 1/2 a22 a63 a6 x 40 aA206202263633 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A1 2263.08 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 1/2 a22 a63 a8 x 40 aA206402263833 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A2 2532.06 aEKR 36 QU V4 a a1 a1 1/4 a25 a32 a6 x 40 aA206202532602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
AS-3 1645.06 aHK 36/46 M V13 a a5/8 a1 3/4 a16 a45 a6 x 40 aA206201645633 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A3 2570.06 aEKR 36 N V4 a a1 a2 3/4 a25 a70 a6 x 40 aA2062025706020001 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A3 2570.06 aHK 36/46 M V13 a a1 a2 3/4 a25 a70 a6 x 40 aA206202570633 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A3 2570.08 aHK 36/46 M V13 a a1 a2 3/4 a25 a70 a8 x 40 aA206402570833 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A4 3232.06 aEKR 30/36 QU (7) V21 a a1 1/4 a1 1/4 a32 a32 a6 x 40 aA206203232602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A10 2270.06 aEKR 36 N V4 a a7/8 a2 3/4 a22 a70 a6 x 40 aA206202270602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A10 2270.06 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 3/4 a22 a70 a6 x 40 aA206202270633 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.06 aEKR 36 QU V4 a a7/8 a2 a22 a50 a6 x 40 aA206202250602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.06 aEKR 36 N V4 a a7/8 a2 a22 a50 a6 x 40 aA2062022506020001 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.06 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 a22 a50 a6 x 40 aA206202250633 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.08 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 a22 a50 a8 x 40 aA206402250833 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A12 1832.06 aEKR 30/36 QU (7) V21 a a1 1/16 a1 1/4 a18 a32 a6 x 40 aA206201832602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A15 0625.06 aEKR 80/100 QU V4 a a1/4 a1 a6 a25 a6 x 40 aA206200625602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A15 0625.06 aHK 46/60 N V13 a a1/4 a1 a6 a25 a6 x 40 aA206200625633 a a a a
 a� a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A2062022636020001

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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98 Шлифовальные головки

Форма B, Американский стандарт

Наименование aМатериал aФормы aD aT aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aдюймыaдюймыaмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a a

B41 1616.03 aEKR 60/80 QU V4 a a5/8 a5/8 a16 a16 a3 x 30 aA206601616302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
B52 1020.03 aEKR 46 QU V4 a a3/8 a3/4 a10 a20 a3 x 30 aA206601020302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
B53 0816.03 aEKR 60/80 QU V4 a a5/16 a5/8 a8 a16 a3 x 30 aA206600816302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A206601616302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

Форма A, Американский стандарт

Наименование aМатериал aФормы aD aT aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aдюймыaдюймыaмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a a

A24 0620.06 aEKR 60/80 QU V4 a a1/4 a3/4 a6 a20 a6 x 40 aA206200620602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A36 4010.06 aEKR 60/80 QU V4 a a1 5/8 a3/8 a40 a10 a6 x 40 aA206204010602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A37 3206.06 aEKR 46 QU V4 a a1 1/4 a1/4 a32 a6 a6 x 40 aA206203206602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A38 2525.06 aEKR 60/80 QU V4 a a1 a1 a25 a25 a6 x 40 aA206202525602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A206200620602

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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Во время работы данный инструмент следует закрепить при помощи

крепежного фланца (согласно предписаниям стандарта DIN 69864).

Двусторонние конусные шлифовальные круги, форма SE4 (согласно стандарта ISO 603-12)

Наименование aМатериал aD aT aU aH aJ aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a

SE4 08020.16 aHK 24 M BA. мягкийa80 a20 a16 a16 a25 aA2039080200320001 a a a a
 a� a a a a a ■

SE4 08020.16 aHK 16 P BA. жесткий a80 a20 a16 a16 a25 aA2039080200320002 a a a a
 a� a a a a a ■

SE4 08020.20 aHK 24 M BA. мягкийa80 a20 a16 a20 a25 aA2039080200320003 a a a a
 a� a a a a a ■

SE4 08020.20 aHK 16 P BA. жесткий a80 a20 a16 a20 a25 aA2039080200320004 a a a a
 a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2039080200320001

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Максимальная скорость 
50 м/сек. = 11.900 1/мин.

Шлифовальные чашки для угловых однорукояточных шлифовальных машин, форма SE6 (согласно стандарта ISO 603-7)

Наименование aМатериал aD aT aH aW aE aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a

SE6 08027.22 aNK 24 P BA. жесткий a80 a27 a22,2 a8 a8 aA204108027027 a a
 a� a a� a a a a a ■

SE6 08027.22 aNK 36 P BA. жесткий a80 a27 a22,2 a8 a8 aA2041080270270001 a a
 a� a a� a a a a a ■

SE6 08027.22 aSIC 30 N BA a80 a27 a22,2 a8 a8 aA204108027039 a a
 a� a� a� a� a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A204108027027

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

Максимальная скорость 
50 м/сек. = 11.900 1/мин.

Шлифовальные головки
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100 Шлифовальные головки

Прецизионные головки 

Наименование aМатериал aФормы aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

D1 aEKR 100 N V4 a a9 a2 a3 x 30 aA202900001302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D1 aEKBR 100 M V1/6 a a9 a2 a3 x 30 aA202900001311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D2 aEKR 80 N V4 a a9 a3 a3 x 30 aA202900002302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D2 aEKBR 80 M V1/6 a a9 a3 a3 x 30 aA202900002311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D3 aEKR 100 N V4 a a8 a2 a3 x 30 aA202900003302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D3 aEKBR 100 M V1/6 a a8 a2 a3 x 30 aA202900003311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D4 aEKR 100 N V4 a a4 a1 a3 x 30 aA202900004302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D4 aEKBR 100 M V1/6 a a4 a1 a3 x 30 aA202900004311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D5 aEKR 80 N V4 a a5 a3 a3 x 30 aA202900005302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D5 aEKBR 80 M V1/6 a a5 a3 a3 x 30 aA202900005311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D6 aEKR 80 N V4 a a7/4 a6 a3 x 30 aA202900006302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D7 aEKR 100 N V4 a a2,5/5 a2,5 a3 x 30 aA202900007302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D7 aEKBR 100 M V1/6 a a2,5/5 a2,5 a3 x 30 aA202900007311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D8 aEKR 100 N V4 a a2,5/6 a3 a3 x 30 aA202900008302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D8 aEKBR 100 M V1/6 a a2,5/6 a3 a3 x 30 aA202900008311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D9 aEKR 80 N V4 a a3,5/8 a4 a3 x 30 aA202900009302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D9 aEKBR 80 M V1/6 a a3,5/8 a4 a3 x 30 aA202900009311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D10 aEKR 100 N V4 a a2/3,2 a4 a3 x 30 aA202900010302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D10 aEKBR 100 M V1/6 a a2/3,2 a4 a3 x 30 aA202900010311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D11 aEKR 80 N V4 a a5 a5 a3 x 30 aA202900011302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A202900001302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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101Шлифовальные головки

Прецизионные головки

Наименование aМатериал aФормы aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

D12 aEKR 80 N V4 a a4/7 a6 a3 x 30 aA202900012302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D12 aEKBR 80 M V1/6 a a4/7 a6 a3 x 30 aA202900012311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D13 aEKR 100 N V4 a a3 a3 a3 x 30 aA202900013302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D13 aEKBR. 100 M V1/6 a a3 a3 a3 x 30 aA202900013311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D14 aEKR 80 N V4 a a4 a4 a3 x 30 aA202900014302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D14 aEKBR 80 M V1/6 a a4 a4 a3 x 30 aA202900014311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D15 aEKR 80 N V4 a a5 a5 a3 x 30 aA202900015302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D15 aEKBR 80 M V1/6 a a5 a5 a3 x 30 aA202900015311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D16 aEKR 100 N V4 a a3 a4 a3 x 30 aA202900016302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D16 aEKBR 100 M V1/6 a a3 a4 a3 x 30 aA202900016311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D17 aEKR 80 N V4 a a4 a5 a3 x 30 aA202900017302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D17 aEKBR 80 M V1/6 a a4 a5 a3 x 30 aA202900017311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D18 aEKR 80 N V4 a a7 a8 a3 x 30 aA202900018302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D18 aEKBR 80 M V1/6 a a7 a8 a3 x 30 aA202900018311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D20 aEKR 100 N V4 a a7 a5 a3 x 30 aA202900020302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D21 aEKR 100 N V4 a a8 a1,6 a3 x 30 aA202900021302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D21 aEKBR 100 M V1/6 a a8 a1,6 a3 x 30 aA202900021311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D22 aEKR 100 N V4 a a2,5 a6 a3 x 30 aA202900022302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D22 aEKBR 100 M V1/6 a a2,5 a6 a3 x 30 aA202900022311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D23 aEKR 80 N V4 a a5 a6 a3 x 30 aA202900023302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D23 aEKBR 80 M V1/6 a a5 a6 a3 x 30 aA202900023311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A202900001302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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102 Шлифовальные головки

Прецизионные головки 

Наименование aМатериал aФормы aD aT aS aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

D24 aEKR 60 N V4 a a6 a6 a3 x 30 aA202900024302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D24 aEKBR 60 M 1/6 a a6 a6 a3 x 30 aA202900024311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D25 aEKR 100 N V4 a a5 a1,5 a3 x 30 aA202900025302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D26 aEKR 100 N V4 a a6 a2,5 a3 x 30 aA202900026302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D26 aEKBR 100 M V1/6 a a6 a2,5 a3 x 30 aA202900026311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D27 aEKR 100 N V4 a a2/3,5 a10 a3 x 30 aA202900027302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D28 aEKR 80 N V4 a a3,5/5,5 a11 a3 x 30 aA202900028302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D29 aEKR 100 N V4 a a3,2 a6,4 a3 x 30 aA202900029302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D29 aEKBR 100 M V1/6 a a3,2 a6,4 a3 x 30 aA202900029311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D30 aEKR 100 N V4 a a4,4 a10 a3 x 30 aA202900030302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D30 aEKBR 100 M V1/6 a a4,4 a10 a3 x 30 aA202900030311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D32 aEKR 100 N V4 a a5 a7 a3 x 30 aA202900032302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D32 aEKBR 100 M V1/6 a a5 a7 a3 x 30 aA202900032311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D33 aEKR 80 N V4 a a6 a8 a3 x 30 aA202900033302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D33 aEKBR 80 M V1/6 a a6 a8 a3 x 30 aA202900033311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D34 aEKR 100 N V4 a a4,37 a7 a3 x 30 aA202900034302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D34 aEKBR 100 M V1/6 a a4,37 a7 a3 x 30 aA202900034311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D35 aEKR 80 N V4 a a6 a10 a3 x 30 aA202900035302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D35 aEKBR 80 M V1/6 a a6 a10 a3 x 30 aA202900035311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D36 aEKR 80 N V4 a a6 a11 a3 x 30 aA202900036302 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a
D36 aEKBR 80 M V1/6 a a6 a11 a3 x 30 aA202900036311 a a� a� a a a a a a a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A202900024302

Упаковочная единица: 
20 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.
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полукруглый

Исполнение абразивных брусков: возможные размеры 

НОВИНКА

НОВИНКА

Шлифовальные головки

Абразивные бруски

Наименование aМатериал aL aB aC aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

RU 1 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкое a50 a25 a15 aA204300000118 a a a a a a a a a� a ■

RU 1 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a50 a25 a15 aA204300000122 a a a a a a a a a� a ■

RU 2 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкое a100 a30 a15 aA204300000218 a a a a a a a a a� a ■

RU 2 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a100 a30 a15 aA204300000222 a a a a a a a a a� a ■

RU 3 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкое a100 a50 a25 aA204300000318 a a a a a a a a a� a ■

RU 3 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a100 a50 a25 aA204300000322 a a a a a a a a a� a ■

RU 4 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкое a150 a50 a25 aA204300000418 a a a a a a a a a� a ■

RU 4 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a150 a50 a25 aA204300000422 a a a a a a a a a� a ■

RU 5 aEKW 100 E (9) V40 a150 a25 a16,5 aA2043150251608 a a a� a a a a a a a ■

RU 6 aEKW 100 E (9) V40 a200 a50 a25 aA2043200502508 a a a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A204300000118

Упаковочная единица: 
5 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и 
длина хвостовика по запросу заказчика.

Форма Длина, мм Ширина, мм Высота, мм

25 15 5 до 30

48 19 5 до 30

50 25 10 до 35

100 30 10 до 35

100 50 10 до 35

120 10 5 до 35

150 25 10 до 35

150 50 10 до 35

200 50 10 до 35

216 78 20 до 35

150 13 5 до 35
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Набор шлифовального инструмента

Набор шлифовального инструмента

Наименование aДиаметр aМатериал aСодер- aпо 1 шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика a aжимое a a a a
aмм a a a a a a

Наименование aХвостовик aМатериал aСодер- aпо 1 шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм a aжимое a a a a
a a a a a a a

НАБОР 14 a3 aEKR a14 шт. aZY 0205, ZY 0306, ZY 0408, ZY 0510, aA204700001402 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a aZY 0610, ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1013, ZY 1313, KU 0808, ZY 1303, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1604, ZY 2006 a a a a a a a a a a a

НАБОР 10 a3 x 50 aNDW a10 шт. aZY 0408, ZY 0610, ZY 0810, ZY 1013, aA201000000353 a a� a� a a a a a a a ■

a a a aSP 0510, SP 0810, KU 0404, KU 0606, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 0808, WR 1013 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204700001402

Пример для заказа инструмента: A201000000353

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Набор шлифовального инструмента
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Набор шлифовального инструмента

Наименование aДиаметр aМатериал aСодер- aпо 1 шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика a aжимое a a a a
aмм a a a a a a

НАБОР 36 a3 aEKR a36 шт. aD1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9, aA204800003602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a aD10, D11, D12, D13, D14, D15, D16, a a a a a a a a a a a
a a a aD17, D18, D19, D20, D21, D22, D23, a a a a a a a a a a a
a a a aD24, D25, D26, D27, D28, D29, D30, a a a a a a a a a a a
a a a aD31, D32, D33, D34,D35, D36 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204800003602

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Набор шлифовального инструмента

Набор шлифовального инструмента

Наименование aДиаметр aМатериал aСодер- aпо 1 шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика a aжимое a a a a
aмм a a a a a a

НАБОР 36 a3 aEKBR a36 шт. aD1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9, aA204800003611 a a� a� a a a a a a a ■

a a a aD10, D11, D12, D13, D14, D15, D16, a a a a a a a a a a a
a a a aD17, D18, D19, D20, D21, D22, D23, a a a a a a a a a a a
a a a aD24, D25, D26, D27, D28, D29, D30, a a a a a a a a a a a
a a a aD31, D32, D33, D34, D35, D36 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204800003611

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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106 Набор шлифовального инструмента

Набор шлифовального инструмента

Наименование aДиаметр aМатериал aСодер- aпо 1 шт. каждого вида aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика a aжимое a a a a
aмм a a a a a a

НАБОР 45 a6 aEKR a45 шт. aZY 0306, ZY 0510, ZY 0408, ZY 0610, aA204600000202 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a aZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, ZY 1020, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1032, ZY2 1303, ZY 1313, ZY 1320, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 1604, ZY 1616, ZY 1620, ZY 1632, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 2006, ZY 2020, ZY 2025, ZY 2032 a a a a a a a a a a a
a a a aZY 2040, ZY2 2506, ZY2 2510, ZY 2520, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 2525, ZY 2532, ZY2 3208, ZY 3220, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 3232, ZY2 4010, ZY 4020, SP 0816, a a a a a a a a a a a
a a a aSP 1020, SP 1320, SP 2032, KE 1632, a a a a a a a a a a a
a a a aKE 1640, KE 2032, KE 2040, KU 1010, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 1313, KU 1616, KU 2020, KU 2525, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 3232 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204600000202

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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Шлифовальные насадки, специально спроектиро-
ванные в соответствии с потребностями заказчика

Шлифовальные насадки, специальное исполнение

Оглавление

Название Стр.

• Наши производственные возможности 108

• Параметры запроса 108
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• Шлифовальные насадки из нестандартных материалов

• Шлифовальные насадки нестандартного размера

• Шлифовальные насадки нестандартной формы

• Шлифовальные насадки по дюймовым шаблонам и/или с дюймовыми хвостовиками

• Шлифовальные насадки со внутренней резьбой и подобранным стяжным болтом

• Шлифовальные чашки

• Шлифовальные круги в прямом и коническом исполнении

• Шлифовальные насадки с удлиненным хвостовиком

• Шлифовальные насадки с резьбовым хвостовиком и удлинителем хвостовика

• Абразивные и точильные бруски

• и многое другое…

Мы рады изготовить по Вашему специальному заказу следующие виды шлифовальных насадок 

• форму, размеры, хвостовик, наличие отверстий в насадке (лучше также предоставить нашей службе эскиз или чертеж)

• обрабатываемый материал

• тип обработки

• Желаемое качество поверхности после обработки

• количество оборотов приводного механизма

• предварительный объем заказа

• инструмент, который Вы использовали до сих пор (тип, материал,…)

• и т.д.

В Вашем запросе должны содержаться все необходимые данные, для того чтобы мы
смогли оперативно решить поставленную Вами задачу! В запросе следует указать,
прежде всего

Шлифовальные насадки для решения поставленных Вами задач
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109�олировальные головки, 
диски и бруски

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Общие сведения 110

• Полировальные головки, группа P1 111

• Полировальные головки, группа P2 114

• Эластичные полировальные бруски, группа P4 118

• Полировальные головки, группа P5 120

• Полировальные головки диски, головки для мраморирования, группа P6 122

• Приводные механизмы 271

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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В связи с растущим значением прецизионной обработки мы разра-

ботали широчайший ассортимент полировального инструмента из

разнообразных материалов, в разных комбинациях шлифовального

зерна и с различной степенью жесткости. Исходя из назначения

полировального инструмента, компания LUKAS разделила его на

группы, предоставив к Вашим услугам весь спектр: от полироваль-

ных головок до полировальных брусков. 

Полировальные головки групп P1 и P5 производятся согласно стандар-

там безопасности EN 12413, они используются на максимальных рабо-

чих скоростях в 50 м/сек. Для группы P2 пределом безопасной скоро-

сти является 15 м/сек. Максимально допустимая рабочая скорость для

инструментов группы P6 составляет 20 м/сек.

Оптимальное значение рабочей скорости должно быть ниже пределов

безопасной скорости. Максимальная скорость полирования зависит от

длины выступающей части хвостовика. Все наши головки поставляют-

ся с ярлычками, содержащими информацию о соотношении макси-

мального количества оборотов в мин. и длины хвостовика. Для безо-

пасной эксплуатации полировальных насадок и дисков следует соблю-

дать следующие инструкции по безопасности:

• рекомендации по технике безопасности «FEPA» – использова-

ние шлифовального инструмента по назначению.

• инструкции по технике безопасности «FEPA» для шлифоваль-

ных материалов, скрепленных связкой

Общие сведения Требования к технике безопасности

Диаметр d1 [мм]
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100.000
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50.000

AMIN72

AMIN55

AMIN45

10.000

AMIN30 30.000

AMIN12 12.000

AMIN15 15.000

AMIN23
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AMIN19
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3.000
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40322016108654 12 25
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P3

Полировальные головки, диски и бруски
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111Полировальные головки, группа P1

Форма  ZY, Цилиндрическая (согласно DIN 69170)

Наименование aИсполнение aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P1ZY 0408.03 a1 a4 a8 a3 a38 aA2600004083 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 0510.03 a1 a5 a10 a3 a40 aA2600005103 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 0610.03 a1 a6 a10 a3 a40 aA2600006103 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 0710.03 a1 a7 a10 a3 a40 aA2600007103 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 0810.03 a1 a8 a10 a3 a40 aA2600008103 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 0816.06 a1 a8 a16 a6 a56 aA2600008166 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 0820.06 a1 a8 a20 a6 a60 aA2600008206 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1010.03 a1 a10 a10 a3 a40 aA2600010103 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1013.03 a1 a10 a13 a3 a43 aA2600010133 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1016.03 a1 a10 a16 a3 a46 aA2600010163 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1020.06 a1 a10 a20 a6 a60 aA2600010206 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1303.03 a2 a13 a3 a3 a33 aA2607013033 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1313.03 a1 a13 a13 a3 a43 aA2600013133 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1316.03 a1 a13 a16 a3 a46 aA2600013163 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1320.06 a1 a13 a20 a6 a60 aA2600013206 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1604.03 a2 a16 a4 a3 a34 aA2607016043 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1616.03 a1 a16 a16 a3 a46 aA2600016163 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1620.06 a1 a16 a20 a6 a60 aA2600016206 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 1632.06 a1 a16 a32 a6 a72 aA2600016326 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 2006.03 a2 a20 a6 a3 a36 aA2607020063 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 2020.06 a1 a20 a20 a6 a60 aA2600020206 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 2032.06 a1 a20 a32 a6 a72 aA2600020326 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 3210.06 a1 a32 a10 a6 a50 aA2607032106 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 3216.06 a1 a32 a16 a6 a56 aA2600032166 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1ZY 4020.06 a1 a40 a20 a6 a60 aA2600040206 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2600004083

Упаковочная единица: 
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.

Полировальные головки этой группы изготавливаются только в одном испол-

нении зернистости. Класс отшлифованной поверхности, обрабатываемый

головками данной группы, соответствует классу, получаемому в результате

обработки зерном 100. Благодаря связке из жесткой резины данные головки

оптимально подходят для обработки с высокой степенью точности литых

изделий, незакаленной, легированной и нелегированной стали. При использо-

вании наших головок в условиях контролируемого давления прижима, они

отличаются высокой экономичностью и долгим сроком службы.

Исполнение и область применения группы P1

Исполнение 1

Исполнение 2

02_Lukas_Edition_2009_orange_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:48 Uhr  Seite 111



112

Поставляется по запросу заказчика

Полировальные головки, группа P1

Форма WR, Цилиндросферическая (согласно DIN 69170)

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 50 м/сек.

Форма KU, Сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

P1KU 0808.03 a8 a8 a3 a38 aA2605008083 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P1KU 1616.06 a16 a16 a6 a55 aA2605016166 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2605008083

Упаковочная единица:
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик  6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.

Форма  KS, Центрирующий конус (согласно DIN 69170)

Наименование aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

P1KS 1632.06 a16 a32 a6 a72 aA2602016326 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2602016326

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.
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Форма KE, Закругленный конус (согласно DIN 69170)

Наименование aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

P1KE 2032.06 a20 a32 a6 a72 aA2609020326 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2609020326

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.

Полировальные головки, группа P1

Набор инструмента 114

Наименование aСодер- aпо 1 шт. каждого сорта aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aжимое a a a a
a a a a a

Набор 114 a14 шт. aP1ZY 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03;P1ZY 0710.03; aA2600114 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

a aP1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03; P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03; a a a a a a a a a a a
a aP1ZY 1303.03; P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03; a a a a a a a a a a a
a aP1ZY 1616.03; P1ZY 2006.03 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A2600114

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.
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114 Полировальные головки, группа P 2

Цвет

Зернистость

Полировальные головки этой группы имеют пять нижеперечис-

ленных групп зернистости. Связка из мягкой резины обеспечива-

ет мягкое и деликатное шлифование. Головки этой группы приме-

няются для заключительной отделки и зеркального полирования

заготовок, прошедших предварительную обработку. В рамках этой

группы с пятью изображенными ниже типами зернистости мы

поставляем также шлифовальные круги диаметром до 200 мм.

Точные размеры и цены предоставляются по запросу заказчика.

Исполнение и область применения группы P 2

Форма ZY, Цилиндрическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aИсполнениеaD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a

P2ZY 0408.03 a80 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0408.03 a120 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0408.03 a220 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0408.03 a280 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0510.03 a80 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0510.03 a120 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0510.03 a220 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0510.03 a280 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0610.03 a80 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0610.03 a120 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0610.03 a220 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0610.03 a280 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0810.03 a46 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103046 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0810.03 a80 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0810.03 a120 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2610004083080

Упаковочная единица:
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 15 м/сек.

черный

46

светло-серый

80

красный

120

коричневый

220

зеленый

280

Исполнение 1

Исполнение 2
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115Полировальные головки, группа P 2

Форма ZY, Цилиндрическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aИсполнениеaD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a

P2ZY 0810.03 a220 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0810.03 a280 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0816.06 a80 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0816.06 a120 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0816.06 a220 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 0816.06 a280 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1010.03 a46 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103046 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1010.03 a80 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1010.03 a120 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1010.03 a220 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1010.03 a280 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1020.06 a80 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1020.06 a120 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1020.06 a220 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1020.06 a280 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1313.03 a80 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1313.03 a120 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1313.03 a220 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1313.03 a280 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1316.03 a120 a1 a13 a16 a3 a46 aA2610013163120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1320.06 a46 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206046 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1320.06 a80 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1320.06 a120 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1320.06 a220 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1320.06 a280 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1616.03 a120 a1 a16 a16 a3 a46 aA2610016163120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1620.06 a80 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1620.06 a120 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1620.06 a220 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1620.06 a280 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1632.06 a80 a1 a16 a32 a6 a72 aA2610016326080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1632.06 a120 a1 a16 a32 a6 a72 aA2610016326120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 1632.06 a220 a1 a16 a32 a6 a72 aA2610016326220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2020.06 a46 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206046 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2020.06 a80 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2020.06 a120 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2020.06 a220 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2020.06 a280 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2032.06 a80 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2610008103220

Упаковочная единица:
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 15 м/сек.

Исполнение 1

Исполнение 2

02_Lukas_Edition_2009_orange_E_F_PL_R:Layout 1  18.05.2009  17:48 Uhr  Seite 115



116 Полировальные головки, группа P 2

Форма SP, Центровая сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P2SP 1320.06 a120 a13 a20 a6 a60 aA2611013206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2SP 2032.06 a220 a20 a32 a6 a72 aA2611020326220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2611013206120

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 15 м/сек.

Форма ZY, Цилиндрическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aИсполнениеaD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a

P2ZY 2032.06 a120 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2032.06 a220 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2032.06 a280 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 2510.06 a120 a2 a25 a10 a6 a50 aA2617025106120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 3210.06 a120 a1 a32 a10 a6 a50 aA2617032106120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 3210.06 a220 a1 a32 a10 a6 a50 aA2617032106220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 3220.06 a120 a1 a32 a20 a6 a60 aA2610032206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 3232.06 a120 a1 a32 a32 a6 a72 aA2610032326120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 3232.06 a280 a1 a32 a32 a6 a72 aA2610032326280 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 4010.06 a120 a2 a40 a10 a6 a50 aA2617040106120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 4020.06 a46 a1 a40 a20 a6 a60 aA2610040206046 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2ZY 4020.06 a120 a1 a40 a20 a6 a60 aA2610040206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2610020326120

Упаковочная единица:
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 15 м/сек.

Исполнение 1

Исполнение 2
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117Полировальные головки, группа P 2

Форма KE, Закругленный конус (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P2KE 1020.06 a80 a10 a20 a6 a60 aA2619010206080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2KE 1020.06 a120 a10 a20 a6 a60 aA2619010206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2619010206080

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 15 м/сек.

Форма WR, Цилиндросферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P2WR 1632.06 a120 a16 a32 a6 a72 aA2618016326120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2618016326120

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 15 м/сек.

Форма KU, Сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P2KU 0808.03 a120 a8 a8 a3 a38 aA2615008083120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2KU 1010.03 a120 a10 a10 a3 a40 aA2615010103120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2KU 1616.06 a120 a16 a16 a6 a56 aA2615016166120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

P2KU 1616.06 a220 a16 a16 a6 a56 aA2615016166220 a� a
 a� a� a� a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2615008083120

Упаковочная единица:
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 15 м/сек.
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Полировальные бруски, плоские

Наименование aH aB aL a a a a
aмм aмм aмм a a a a
a a a a a a a

P4SF 0612.070 a6 a12 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 0612.140 a6 a12 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 0816.070 a8 a16 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 0816.140 a8 a16 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 0816.210 a8 a16 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 1020.070 a10 a20 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 1020.140 a10 a20 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 1020.210 a10 a20 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SF 1020.280 a10 a20 a280 a a a a a a a a a a a a ▲

Пример для заказа инструмента: P4SF 0612.070 SIC 80 мягкий

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Данный инструмент поставляется с нашего
склада краткосрочного хранения. 

Цвет Исполнение

Светло-серый SiC 80 мягкий
Серый SiC 80 твердый
Голубой SiC 150 мягкий
Синий SiC 150 твердый

Цвет Исполнение

Светло-зеленый SiC 240 мягкий
Зеленый SiC 240 твердый
Бежевый EKW 80 мягкий
Охра EKW 80 твердый

Цвет Исполнение

Светло-красный EKW 150 мягкий
Красный EKW 150 твердый
Светло-коричневый EKW 240 мягкий
Коричневый EKW 240 твердый

Эластичные полировальные бруски, группа P4

Для производства полировального инструмента этой группы

используется сочетание из абразивных зерен (корунд и карбид

кремния) и наполнителей, связанных дуропластовыми 

эластомерами различной степени твердости. Инструменты этой

группы отличаются относительно высокой плотностью.

Образовавшиеся в процессе изготовления поры не мешают

обработке материалов. Мы предлагаем бруски в широком 

диапазоне твердости: от мягкой до твердой эластичной. Их

используют, преимущественно, для ручной обработки форм.

Исполнение и область применения группы P4
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Полировальные бруски, квадратные

Наименование aH aB aL a a a a
aмм aмм aмм a a a a
a a a a a a a

P4SV 0606.070 a6 a6 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 0606.140 a6 a6 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1010.070 a10 a10 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1010.140 a10 a10 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1010.210 a10 a10 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1212.140 a12 a12 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1212.210 a12 a12 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1515.070 a15 a15 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1515.140 a15 a15 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1515.210 a15 a15 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SV 1515.280 a15 a15 a280 a a a a a a a a a a a a ▲

Пример для заказа инструмента: P4SR 0006.070 EKW 80 твердый

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Данный инструмент поставляется с нашего
склада краткосрочного хранения. 

Полировальные бруски, круглые

Наименование a aL a a a a
aмм aмм a a a a
a a a a a a

P4SR 0006.070 a6 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0006.140 a6 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0010.070 a10 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0010.140 a10 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0010.210 a10 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0012.070 a12 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0012.140 a12 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0012.210 a12 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0012.280 a12 a280 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0015.070 a15 a70 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0015.140 a15 a140 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0015.210 a15 a210 a a a a a a a a a a a a ▲

P4SR 0015.280 a15 a280 a a a a a a a a a a a a ▲

Пример для заказа инструмента: P4SR 0006.070 EKW 80 твердый

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Данный инструмент поставляется с нашего
склада краткосрочного хранения. 

Эластичные полировальные бруски, группа P4
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120 Полировальные головки, группа P5

Форма ZY, Цилиндрическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P5ZY 0408.03 a80 a4 a8 a3 a38 aA2620004083080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0408.03 a120 a4 a8 a3 a38 aA2620004083120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0510.03 a80 a5 a10 a3 a40 aA2620005103080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0510.03 a120 a5 a10 a3 a40 aA2620005103120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0610.03 a80 a6 a10 a3 a40 aA2620006103080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0610.03 a120 a6 a10 a3 a40 aA2620006103120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0810.03 a80 a8 a10 a3 a40 aA2620008103080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0810.03 a120 a8 a10 a3 a40 aA2620008103120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0816.06 a46 a8 a16 a6 a56 aA2620008166046 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0816.06 a80 a8 a16 a6 a56 aA2620008166080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 0816.06 a120 a8 a16 a6 a56 aA2620008166120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1010.03 a80 a10 a10 a3 a40 aA2620010103080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1010.03 a120 a10 a10 a3 a40 aA2620010103120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1020.06 a46 a10 a20 a6 a60 aA2620010206046 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1020.06 a80 a10 a20 a6 a60 aA2620010206080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1020.06 a120 a10 a20 a6 a60 aA2620010206120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1313.03 a 120 a13 a13 a3 a43 aA2620013133120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1316.03 a80 a13 a16 a3 a46 aA2620013163080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2620004083080

Упаковочная единица: 
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.

Цвет

Зернистость

Черный Светло-серый Красный

46 80 120

Полировальные головки этой группы характеризуются особен-

ностями структуры и связки за счет усиленного фиброволокна.

Это делает их незаменимым инструментом для прецизионной

обработки алюминия и его сплавов, цветных металлов, а также

низко-/высоколегированных сталей. Полировальные головки

группы P5 имеют различные типы 

зернистости, которые указаны ниже, их также отличает красное

кольцо со стороны хвостовика.

Исполнение и область применения группы P5
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121Полировальные головки, группа P5

Форма KU, Сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P5KU 0808.03 a80 a8 a8 a3 a38 aA2625008083080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2625008083080

Упаковочная единица:
20 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.

Форма SP, Центровая сферическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P5SP 2032.06 a80 a20 a32 a6 a72 aA2621020326080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2621020326080

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.

Форма ZY, Цилиндрическая (согласно DIN 69170)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P5ZY 1320.06 a80 a13 a20 a6 a60 aA2620013206080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1320.06 a120 a13 a20 a6 a60 aA2620013206120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1620.06 a80 a16 a20 a6 a60 aA2620016206080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1620.06 a120 a16 a20 a6 a60 aA2620016206120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1632.06 a46 a16 a32 a6 a72 aA2620016326046 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 1632.06 a80 a16 a32 a6 a72 aA2620016326080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 2020.06 a80 a20 a20 a6 a60 aA2620020206080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 2020.06 a120 a20 a20 a6 a60 aA2620020206120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 2032.06 a46 a20 a32 a6 a72 aA2620020326046 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 2032.06 a120 a20 a32 a6 a72 aA2620020326120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 3232.06 a80 a32 a32 a6 a72 aA2620032326080 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

P5ZY 4016.06 a120 a40 a16 a6 a56 aA2620040166120 a� a
 a� a� a� a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2620013206080

Упаковочная единица: 
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

V макс.: 50 м/сек.
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Данные полировальные круги изготавливаются с использованием абразив-

ного зерна 80 и 150 на твердо-эластичной связке. Соединение такого типа

отличается низкой адаптацией к контуру обрабатываемого изделия, а

также позволяет достичь высокого коэффициента удаления материала. 

Полировальные круги, форма  S1

Наименование aИсполнение/ aD aT aH aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aзернистость aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

P6S1 15020.20 aS 80 H a150 a20 a20 aA39030072005 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6S1 15020.20 aS 150 H a150 a20 a20 aA39030072010 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6S1 20025.20 aS 80 H a200 a25 a20 aA39030082005 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6S1 20025.20 aS 150 H a200 a25 a20 aA39030082010 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A39030072005

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры  по запросу заказчика.

V макс.: 20 м/сек.

Полировальные круги, группа P6

Инструмент данной группы изготавливается с использованием упругой связки. Такой инструмент

предназначен для прецизионной обработки и обладает следующими характеристиками:

• Легко придает материалу точную форму

• За короткий промежуток времени способен качественно и

тонко обработать поверхность

• Шлифование поверхности без существенного нагрева

Инструмент группы P6 служит для улучшения чистоты и качества обработки

поверхности, а также для придания точности размерам изделия. Основными

областями применения является полирование, заключительная обработка

сталей, цветных и драгоценных металлов, металлокерамики и пластмасс. Его

также используют для штрихматирования поверхностей. Инструмент может

применяться как со смазывающей охлаждающей жидкостью, так и без нее.

При влажной обработке важно использовать ph-нейтральное охлаждающее

средство. Для правки и доводки инструмента можно использовать абразив-

ные бруски, приведенные на стр. 103 нашего каталога. 

Инструмент изготавливается в следующих типах связки:

W = мягкий, очень упругий

M = средний, упругий, общего назначения

H = твердо-эластичный, преимущественно для плоских

поверхностей.

В связке используется карбид кремния «S» или оксид алюминия «А» в диапазоне

зернистости от 24 до 240 согласно классификации абразивных средств «FEPA».

Исполнение и область применения группы P6
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Головки для мраморирования, форма ZY, Цилиндрическая

Наименование aИсполнение/ aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aзернистость aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P6MA 3030.06 aS 46 M a30 a30 a6 a77 aA39040090607 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6MA 3030.06 aS 46 H a30 a30 a6 a77 aA39040090606 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6MA 4030.06 aS 46 M a40 a30 a6 a77 aA39040100607 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6MA 4030.06 aS 46 H a40 a30 a6 a77 aA39040100606 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6MA 5030.06 aS 46 M a50 a30 a6 a77 aA39040110607 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6MA 5030.06 aS 46 H a50 a30 a6 a77 aA39040110606 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A39040090607

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

V макс.: 20 м/сек.

Полировальные головки, форма ZY, Цилиндрическая

Наименование aИсполнение/ aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aзернистость aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P6ZY 1620.03 aS 46 H a16 a20 a3 a50 aA39020030306 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 1620.03 aS 80 H a16 a20 a3 a50 aA39020030305 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 1620.03 aS 150 H a16 a20 a3 a50 aA39020030310 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 1620.03 aS 240 H a16 a20 a3 a50 aA39020030313 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 2020.06 aS 46 H a20 a20 a6 a60 aA39020040606 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 2020.06 aS 150 H a20 a20 a6 a60 aA39020040610 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 2520.06 aS 80 H a25 a20 a6 a60 aA39020050605 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 3030.06 aS 46 H a30 a30 a6 a60 aA39020090606 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 3030.06 aS 150 H a30 a30 a6 a60 aA39020090610 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

P6ZY 3030.06 aS 240 H a30 a30 a6 a60 aA39020090613 a a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A39020030306

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

V макс.: 20 м/сек.

Головки для мраморирования, группа P6
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124 Полировальные валики, группа P6

Полировальный валик LSP 

Наименование aИсполнение/ ad1 ab ad2 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aзернистость aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

LSP 100050 aS  80 M a100 a50 a19 aA39010011903 a� a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

LSP 100100 aS  24 M a100 a100 a19 aA39010021901 a� a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

LSP 100100 aS  46 W a100 a100 a19 aA39010021908 a� a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

LSP 100100 aS  80 W a100 a100 a19 aA39010021904 a� a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

LSP 100100 aS  80 M a100 a100 a19 aA39010021903 a� a
 a� a� a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A39010011903

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости по
запросу заказчика.

Подобрать оптимальный приводной агрегат
можно на стр. 288 нашего каталога

V макс.: 16 м/сек.
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Наименование Форма (Lukas) Стр.

Цилиндрическая ZY 127

Центровая сферическая SP 127

Сферическая KU 128

Круглоконическая KE 128

Шлифовальная паста 129

Круги S1 129

Зажимной болт 129

Приводные механизмы 271

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Общие сведения 126

• Фетровые полировальные головки 127

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

�етровые полировальные головки,
группа P3 и шлифовальная паста

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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126 Фетровые полировальные головки, группа P3

Фетровые полировальные головки LUKAS изготавливаются в двух исполнениях:

H3 стандартное согласно DIN 61200

H3S супертвердое, оптимально для использования с алмазной пастой

Исполнение

Имея многолетний опыт работы, мы разработали широчайший ассортимент полировальных головок наиболее затребованных 

размеров и форм. Благодаря высокой упругости и эластичности фетровые головки в сочетании с алмазной пастой используются

для полирования сложных форм, например, печатных форм и штампов, пресс-форм для литья, вытяжного, волочильного, 

режущего инструмента, матриц холодного прессования, ковочных штампов, подшипников, шпинделей, валиков, калибров и др.

Применение

Оптимальная окружная скорость для фетровых полировальных головок LUKAS составляет 5 - 10 м/сек.

Окружная скорость
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Форма SP, Центровая сферическая 

Наименование aИсполнение aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P3SP 0610.03 aH3 a6 a10 a3 a50 aA3701006103 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3SP 0810.03 aH3 a8 a10 a3 a50 aA3701008103 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3SP 1012.03 aH3 a10 a12 a3 a52 aA3701010123 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3SP 1015.06 aH3 a10 a15 a6 a55 aA3701010156 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3SP 1220.06 aH3 a12 a20 a6 a60 aA3701012206 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3SP 2025.06 aH3 a20 a25 a6 a65 aA3701020256 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3SP 2530.06 aH3 a25 a30 a6 a70 aA3701025306 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3SP 3040.06 aH3 a30 a40 a6 a80 aA3701030406 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A3701006103

Упаковочная единица: 
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Форма ZY, Цилиндрическая

Наименование aИсполнение aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P3ZY 0610.03 aH3 a6 a10 a3 a50 aA3700006103 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 0610.03 aH3-S a6 a10 a3 a50 aA37000061030001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 0810.03 aH3 a8 a10 a3 a50 aA3700008103 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 0810.03 aH3-S a8 a10 a3 a50 aA37000081030001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1012.03 aH3 a10 a12 a3 a50 aA3700010123 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1012.03 aH3-S a10 a12 a3 a50 aA37000101230001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1015.06 aH3 a10 a15 a6 a55 aA3700010156 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1015.06 aH3-S a10 a15 a6 a55 aA37000101560001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1215.03 aH3 a12 a15 a3 a55 aA3700012153 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1215.03 aH3-S a12 a15 a3 a55 aA37000121530001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1220.06 aH3 a12 a20 a6 a60 aA3700012206 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1220.06 aH3-S a12 a20 a6 a60 aA37000122060001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 1620.06 aH3 a16 a20 a6 a60 aA3700016206 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 2025.06 aH3 a20 a25 a6 a65 aA3700020256 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 2025.06 aH3-S a20 a25 a6 a65 aA37000202560001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 2530.06 aH3 a25 a30 a6 a70 aA3700025306 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3ZY 3040.06 aH3 a30 a40 a6 a80 aA3700030406 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A3700006103

Упаковочная единица: 
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Фетровые полировальные головки, группа P3
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Форма KE, Круглоконическая

Наименование aИсполнение aD aT aS aL1 aR aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a a

P3KE 1012.03 aH3 a10 a12 a3 a50 a2,5 aA3705010123 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KE 1015.06 aH3 a10 a15 a6 a55 a2,5 aA3705010156 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KE 1015.06 aH3S a10 a15 a6 a55 a2,5 aA37050101560001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KE 1620.06 aH3 a16 a20 a6 a60 a3 aA3705016206 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KE 2025.06 aH3 a20 a25 a6 a65 a3,5 aA3705020256 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KE 2025.06 aH3S a20 a25 a6 a65 a3,5 aA37050202560001 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KE 2530.06 aH3 a25 a30 a6 a70 a4,5 aA3705025306 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KE 3040.06 aH3 a30 a40 a6 a80 a6,5 aA3705030406 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A3705010123

Упаковочная единица: 
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Форма KU, Сферическая

Наименование aИсполнение aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

P3KU 0605.03 aH3 a6 a5,5 a3 a45 aA3703006063 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KU 0807.03 aH3 a8 a7,5 a3 a50 aA3703008083 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KU 1009.03 aH3 a10 a9 a3 a50 aA3703010103 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KU 1009.06 aH3 a10 a9 a6 a50 aA3703010106 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KU 1211.06 aH3 a12 a11 a6 a50 aA3703012126 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3KU 2019.06 aH3 a20 a19 a6 a60 aA3703020206 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A3703006063

Упаковочная единица: 
Хвостовик 3 мм = 20 шт. каждого сорта,
Хвостовик 6 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Фетровые полировальные головки, группа P3
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Состав: шлифовальная паста с содержанием карбида кремния, маслора-

створимая

Область применения: для полирования поверхностей, прошедших предваритель-

ное шлифование; оптимальна для обработки твердых металлических поверхностей.

Форма S1, полировальный круг

Зажимной болт для фетровых полировальных кругов

Наименование aИсполнение aD aT aH aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

Наименование ad1 al2 ad2 al1 an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a

P3S1 4010.06 aH3 a40 a10 a6 aA3750040106 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3S1 5010.06 aH3 a50 a10 a6 aA3750050106 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3S1 5020.06 aH3 a50 a20 a6 aA3750050206 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3S1 6010.06 aH3 a60 a10 a6 aA3750060106 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

P3S1 6020.06 aH3 a60 a20 a6 aA3750060206 a� a� a a
 a� a� a� a a� a ■

ASB 780 aM6 a20 a6 a63 a7.000 aA1630780 a a a a a a a a a a ■

ASB 781 aM6 a30 a6 a73 a7.000 aA1630781 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A3750040106

Пример для заказа инструмента: A1630780

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу заказчика.

Упаковочная единица: 
5 шт. каждого сорта

Зажимной  болт поставляется с 2 –мя 
подкладными шайбами и одной 
шестигранной гайкой.

Шлифовальные пасты

Наименование aИсполнение aЗернистость aμm aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a a
a a a a a a

SP-1 aMedium a120 a88 – 125 aA3760120 a� a
 a� a� a� a� a� a a a ■

SP-2 aFein a180 a55 – 88 aA3760180 a� a
 a� a� a� a� a� a a a ■

SP-3 aV. Fein a320 a20 – 40 aA3760320 a� a
 a� a� a� a� a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A3760120

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Масса: 250 гр.

Шлифовальные пасты и фетровые шлифовальные круги, группа P3
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130 Алмазные пасты, 
аэрозоли и растворители

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Техническая информация 131

• Алмазные пасты 132

• Алмазные аэрозоли 133

• Растворители 133

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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Масло-/спирторастворимая, стандартная

концентрация, алмазное зерно HP

Super-M

Исполнение/Область применения

Марка Исполнение Область применения

Таблица зернистости

Величина зерна Область применения Обрабатываемый материал Рабочая скорость

Для полирования твердых материалов при нерегулярном использовании 

первая и вторая стадия полирования

Заключительное шлифование30 µ

23 µ

15 µ

Сталь, чугунное литье, бронза, медь, акриловое

стекло, клееная древесина, прессованная дре-

весина

v = 1–3 м/сек.

Предварительное полирование9 µ Чугунное литье, бронза, латунь, медь, акриловое

стекло, клееная, прессованная, твердая древесина

v = 1–3 м/сек.

Зеркальное полирование6 µ

3 µ

1 µ

0,25 µ

Мягкая древесина, фетр (жесткий или мягкий),

бумага, вата

v = 5–20 м/сек.

Масло-/спирторастворимая, повышенная

концентрация, алмазное зерно HP

Super-W Для полирования твердых материалов при непрерывном использовании – 

со второй стадии полирования

Масло-/спирторастворимая, повышен-

ная концентрация, алмазное зерно HP,

высокое содержания однородного

зерна 

Super-F Для полирования твердых материалов при непрерывном использовании 

– в случае, если необходимо ускорить скорость процесс полирования

– для обработки очень твердых покрытий

– со второй стадии полирования

Алмазные пасты, аэрозоли и растворители
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132 Алмазные пасты, аэрозоли и растворители

Алмазные пасты

Наименование aМарка aЗернистость aЦвет пасты aАртикульный № a a
a aμ a a a a
a a a a a a

M-062 aSuper-M a3 aзеленый aA34105062 a a a a a a a a a a ■

M-063 aSuper-M a6 aжелтый aA34105063 a a a a a a a a a a ■

M-064 aSuper-M a9 aкрасный aA34105064 a a a a a a a a a a ■

M-065 aSuper-M a15 aсветло-коричневый aA34105065 a a a a a a a a a a ■

M-066 aSuper-M a30 aтемно-коричневый aA34105066 a a a a a a a a a a ■

W-082 aSuper-W a3 aзеленый aA34103082 a a a a a a a a a a ■

W-083 aSuper-W a6 aжелтый aA34103083 a a a a a a a a a a ■

W-084 aSuper-W a9 aкрасный aA34103084 a a a a a a a a a a ■

W-085 aSuper-W a15 aсветло-коричневый aA34103085 a a a a a a a a a a ■

F-091 aSuper-F a1 aсиний aA34101091 a a a a a a a a a a ■

F-092 aSuper-F a3 aзеленый aA34101092 a a a a a a a a a a ■

F-093 aSuper-F a6 aжелтый aA34101093 a a a a a a a a a a ■

F-094 aSuper-F a9 aкрасный aA34101094 a a a a a a a a a a ■

F-095 aSuper-F a15 aсветло-коричневый aA34101095 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A34101091

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Масса: 5 гр.
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133Алмазные пасты, аэрозоли и растворители

Растворители

Наименование aЦвет aАртикульный № a a
a a a a
a a a a

MWF 3003 aзеленый aA341063003 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A341063003

Упаковочная единица:  
1 шт. каждого сорта

Ёмкость: 100 мл 

Алмазные аэрозоли

Наименование aЗернистость aЦвет aАртикульный № a a
aμ a a a a
a a a a a

GS-070 a0,25 aсветло-серый aA34104070 a a a a a a a a a a ■

GS-071 a1 aсиний aA34104071 a a a a a a a a a a ■

GS-072 a3 aзеленый aA34104072 a a a a a a a a a a ■

GS-073 a6 aжелтый aA34104073 a a a a a a a a a a ■

GS-074 a9 aкрасный aA34104074 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A34104070

Упаковочная единица:  
1 шт. каждого сорта

Ёмкость: 150 мл = 126 гр.
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134 �лифовальные и 
отрезные круги

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Отрезные круги для резки стали 135

• Отрезные круги для резки нержавеющей стали 135

• Отрезные круги для резки цветных металлов 136

• Шлифовальные круги для обработки стали 136

• Шлифовальные круги для обработки нержавеющей стали 137

• Шлифовальные круги для обработки литья 137

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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135

Отрезной круг без содержания железа и серы для использования при обработке реакторов,

резки легированных, высоколегированных и нержавеющих сталей. Сверхтонкие отрезные

круги (толщина кромки: 1, 1,5 и 2 мм) широко применяются в процессе изготовления ёмко-

стей и резервуаров, для кузовных работ и автомобильной промышленности.

Универсальный отрезной круг с продолжительным сроком службы для

высокопроизводительной обработки металлов.

Сверхтонкие отрезные круги (толщина кромки: 1, 1,2, 1,5 и 2 мм) широко применяются в процессе

изготовления ёмкостей и резервуаров, для кузовных работ и в автомобильной промышленности.

CWI, отрезные круги для обработки нержавеющей стали (согласно стандарта ISO 603-16)

Наименование aИсполнение aФорма aØ aТолщинаaПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

CWI 115010 a36 T-BF-TI aпрямой a115 a1 a22,23 a13.300 aA380211501222310P a a a a� a a a a a a ■

CWI 115015 a36 T-BF-TI aпрямой a115 a1,5 a22,23 a13.300 aA380211501222315P a a a a� a a a a a a ■

CWI 115030 aA24 U-BF aс изгибомa115 a3 a22,23 a13.300 aA3803115032216 a a a a� a a a a a a ■

CWI 125010 aA36 TBF-TI aпрямой a125 a1 a22,23 a12.200 aA380212501222310P a a a a� a a a a a a ■

CWI 125015 aA36 TBF-TI aпрямой a125 a1,5 a22,23 a12.200 aA380212501222315P a a a a� a a a a a a ■

CWI 125030 aA24 U-BF aс изгибомa125 a3 a22,23 a12.200 aA3803125032216 a a a a� a a a a a a ■

CWI 180020 aA36 Q-BF-TI aпрямой a180 a2 a22,23 a8.500 aA380218002222220 a a a a� a a a a a a ■

CWI 230019* aA46 T-BF-TI aпрямой a230 a1,9 a22,23 a6.600 aA380223002222319 a a a a� a a a a a a ■

CWI 230020 aA36 QBF-TI aпрямой a230 a2,5 a22,23 a6.600 aA380223002222220 a a a a� a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A380211501222310P

Упаковочная единица:
для дисков шириной до 1,5 = 50 шт. каждого сорта,
для дисков шириной от 2,0 = 25 шт. каждого сорта

Другие размеры и исполнение 
по запросу заказчика.

V макс.: 80 м/сек.

* без содержания железа и серы, 
с допуском KWU

Отрезные круги

CWM, отрезные круги для обработки стали (согласно стандарта ISO 603-16)

Наименование aИсполнение aФорма aØ aТолщинаaПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

CWM 115010 aA36 T-BF-T aпрямой a115 a1 a22,23 a13.300 aA380211501221610P a� a a� a a� a a a a a ■

CWM 115030 aA24 Q-BF aс изгибомa115 a3 a22,23 a13.300 aA3803115032202 a a
 a� a a a a a a a ■

CWM 125010 aA36 T-BF-T aпрямой a125 a1 a22,23 a12.200 aA380212501221610P a� a a� a a� a a a a a ■

CWM 125015 aA36 T-BF-T aпрямой a125 a1,5 a22,23 a12.200 aA380212501221615P a� a a� a a� a a a a a ■

CWM 125030 aA24 Q-BF aс изгибомa125 a3 a22,23 a12.200 aA3803125032202 a a
 a� a a a a a a a ■

CWM 180030 aA24 P-BF aпрямой a180 a3 a22,23 a8.500 aA3802180032201 a� a a a a a a a a a ■

CWM 230030 aA24 P-BF aпрямой a230 a3 a22,23 a6.600 aA3802230032201 a� a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A380211501221610P

Упаковочная единица:
для дисков шириной до 1,5 = 50 шт. каждого сорта,
для дисков шириной от 2,0 = 25 шт. каждого сорта

Другие размеры и исполнение 
по запросу заказчика.

V макс.: 80 м/сек.
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DWM, Шлифовальные круги для обработки стали (согласно стандарта ISO 603-14)

Наименование aИсполнение aФорма aØ aТолщинаaПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

DWM 115060 aA 30 P8-BF aс изгибомa115 a6 a22,23 a13.300 aA3806115062207 a a
 a� a a a a a a a ■

DWM 125040 aA 30 P8-BF aс изгибомa125 a4 a22,23 a12.200 aA380612504220701 a a
 a� a a a a a a a ■

DWM 125060 aA 30 P8-BF aс изгибомa125 a6 a22,23 a12.200 aA380612506220701 a a
 a� a a a a a a a ■

DWM 180060 aA 24 Q-BF aс изгибомa180 a6 a22,23 a8.500 aA3806180062202 a� a a a a a a a a a ■

DWM 180080 aA 24 Q-BF aс изгибомa180 a8 a22,23 a8.500 aA3806180082202 a� a a a a a a a a a ■

DWM 230060 aA 24 Q-BF aс изгибомa230 a6 a22,23 a6.600 aA3806230062202 a� a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A3806115062207

Verpackungseinheit:
Диаметр до 125 мм = 25 шт. каждого сорта
Диаметр от 180 мм = 10 шт. каждого сорта

Другие размеры и исполнение по запросу
заказчика.

V макс.: 80 м/сек.

CWA, Отрезные круги для обработки цветных металлов (согласно стандарта ISO 603-16)

Наименование aИсполнение aФорма aØ aТолщинаaПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

CWA 125015 aA 24 P-BF aпрямой a125 a1,5 a22,23 a12.200 aA380212501220115 a a a a a a� a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A380212501220115

Упаковочная единица: 
50 шт. каждого сорта

Другие размеры и исполнение 
по запросу заказчика.

V макс.: 80 м/сек.

Шлифовальные и отрезные круги

Отрезной круг универсального применения для резки алюминия и других

цветных металлов.

Шлифовальный круг общего назначения для обработки металлов. Универ-

сальное применение, прочность и длительный срок службы.
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DWG, Шлифовальные круги для обработки литых изделий (согласно стандарта ISO 603-14)

Наименование aИсполнение aФорма aØ aТолщинаaПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

DWG 180070 aZ30 R-BF aс изгибомa180 a7 a22,23 a8.500 aA3806180072224 a a a a a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A3806180072224

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта

Другие размеры и исполнение 
по запросу заказчика.

V макс.: 80 м/сек.

DWI, Шлифовальные круги для обработки нержавеющей стали (согласно стандарта ISO 603-14)

Наименование aИсполнение aФорма aØ aТолщинаaПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

DWI 115060 aA 24 S-BF aс изгибомa115 a6 a22,23 a13.300 aA3806115062217 a a a a� a a a a a a ■

DWI 180060 aA 24 S-BF aс изгибомa180 a6 a22,23 a8.500 aA3806180062218 a a a a� a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A3806115062217

Упаковочная единица:
для дисков шириной до 1,5 = 50 шт. каждого сорта,
для дисков шириной от 2,0 = 25 шт. каждого сорта

Другие размеры и исполнение 
по запросу заказчика.

V макс.: 80 м/сек.

Шлифовальные круги

Шлифовальный круг без содержания железа и серы для использования при обработ-

ке реакторов, резки легированных, высоколегированных и нержавеющих сталей.

Шлифовальный круг универсального применения для обработки литых изделий.
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138 �нструменты с твердосплавным
гранулированным покрытием

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Общие сведения 139

• Твердосплавный диск серии HGW 140

• Корончатые борфрезы серии HGW в комплекте 140

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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139Инструменты с твердосплавным гранулированным покрытием (HGW)

Грубое зерно используется для обработки мягких материалов. Чем тверже материал, тем мельче должно быть зерно. Закрепление зерна на основе инстру-

мента осуществляется при помощи специального технологического процесса – припайки. Наша компания также может выполнить нанесение специальных

покрытий, однако это зависит от технических особенностей используемых материалов. Проконсультируйтесь по этому вопросу с нашими специалистами.

Примеры применения

Настоятельно рекомендуется использовать инструменты с твердосплавным гранулированным покрытием на станках с регулируемой ско-

ростью резания на оптимальной скорости. Как правило, в зависимости от типа обрабатываемого материала, она составляет 15-50 м/сек.

Положения по безопасности

Инструменты серии HGW изготавливаются

с применением гранул в широком диапазо-

не зернистости: от грубой до очень мел-

кой, с густым и редким расположением

гранул. При выборе типа зернистости сле-

дует руководствоваться нижеприведенной

таблицей.

Техническая информация
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коническое

Корончатые борфрезы в комплекте

Наименование aЗернистость aОписание aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a
a a a a a

HGWB-Набор a0,8 – 1,2 E a4 корончатые борфрезы диаметром 33,53,63 и 73 мм, aA18300012E a a a a a a a a� a	 a ■

a aвключая несущую основу, твердосплавное центрирующее a a a a a a a a a a a
a aсверло и шестигранный хвостовик (SW9). a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A18300012E

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Твердосплавный диск серии HGWT

Наименование aЗернистость aИсполнение aØ aПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a a aмм a a a a

HGWT 115 a0,3 – 0,5 E aтарельчатый a115 a22,2 a10.500 aA18031151E a a a a a a a a� a	 a ■

HGWT 115 a0,8 – 1,2 E aтарельчатый a115 a22,2 a10.500 aA18031152E a a a a a a a a� a	 a ■

HGWT 115 a1,2 – 1,8 E aтарельчатый a115 a22,2 a10.500 aA18031153E a a a a a a a a� a	 a ■

HGWT 125 a2,5 – 3,0 E aтарельчатый a125 a22,2 a9.600 aA18031255E a a a a a a a a� a	 a ■

Пример для заказа инструмента: A18031151E

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Другие размеры и типы зернистости 
по запросу заказчика.

Инструменты с твердосплавным гранулированным покрытием
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Обозначение серии High Performance
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• Приводные механизмы 271

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

�ехнические щетки
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Высококачественная стальная проволока

Качественная проволока с высокой прочностью на разрыв делает

наш инструмент долговечным и эффективным в использовании.

Проволока из нержавеющей стали

Такая проволока используется в случае, когда остатки обычной

металлической проволоки могут нарушить качество поверхности

обрабатываемого материала. К таким материалам относятся нер-

жавеющая сталь, алюминий, другие цветные металлы.

Абразивосодержащие нейлоновые щетки

Наполнители из абразивосодержащего нейлона отличаются высокой

гибкостью, что позволяет щетке оптимально обрабатывать контуры

заготовки без излишней нагрузки на поверхность материала.

Послойный износ абразива способствует непрерывной съемной

производительности и длительному периоду эксплуатации.

Варианты исполнения

Щетки изготавливаются из проволоки различной конфигурации,

включая гофрированную и плетеную. В сравнении с гофриро-

ванными щетками, щетки из плетеной проволоки имеют более

продолжительный срок службы и поэтому подходят для экстре-

мальных нагрузок. Щетки из гофрированной проволоки изгота-

вливаются также в резиновой связке. Такое исполнение способ-

ствует повышению эффективности эксплуатации инструмента и

идеально для достижения однородной обработки поверхности,

а также точной обработки кромок.

Области применения

Наши технические щетки нашли широчайшее применение при

выполнении самых разных видов работ. В качестве примера

можно привести: снятие грата (заусенцев), снятие окалины, уда-

ление ржавчины, чистовая обработка поверхностей, придание

шероховатости поверхностям, снятие лаков и красок. Щетки с

абразивосодержащими нейлоновыми наполнителями исполь-

зуются для снятия окисных пленок с металлов, обработки мяг-

кой древесины, авторемонтных и кузовных работ, снятия остат-

ков краски с поверхностей и др.

Режим работы и приводные агрегаты

Технические щетки – гибкий инструмент, рассчитанный на контур-

ную обработку поверхностей. Для того чтобы достичь наилучшего

результата следует обеспечить контакт с поверхностью только

кончиков рабочего материла. Гибкость щетки зависит от рабочей

длины обрабатываемого материала, для проволочных щеток важ-

ным фактором является также толщина проволоки. Чем больше

рабочая длина материла, тем выше гибкость щетки, и тем меньше

должно быть давление, оказываемое на нее. Сильное давление

сокращает срок службы щетки и приводит к ее преждевременно-

му износу. Технические щетки могут использоваться как на ста-

ционарных агрегатах, так и на ручных машинках.

Окружные скорости

Проволочные щетки действуют жестче по мере увеличения

числа оборотов, и мягче по мере снижения рабочей скорости.

Для достижения наилучших результатов при эксплуатации

щеток с гофрированной проволокой мы рекомендуем следую-

щие диапазоны скорости:

обработка стали ок. 30 м/сек.

обработка цветных металлов ок. 18 – 20 м/сек.

обработка пластмасс ок. 15 м/сек.

Щетки из плетеной проволоки могут эксплуатироваться на

более высоких скоростях,

например, обработка стали ок. 40 м/сек.

Щетки с абразивосодержащими нейлоновыми наполнителями наи-

более эффективны при эксплуатации в диапазоне скоростей 18 –

22 м/сек., в зависимости от типа обрабатываемого материала.

Инструкции по безопасности

Производство технических щеток осуществляется под жестким

контролем качества (согласно Европейской норме EN 1083-2).

При любых видах работ с вращающимися техническими щетка-

ми следует использовать средства индивидуальной защиты.

Общие сведения

Качество и исполнение рабочего материла щетки

Технические щетки
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Дисковая щетка тип BSN с абразивосодержащим нейлоном, хвостовик 6 мм

Наименование aИсполнение ad1 ab al2 an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a

BSNG 05010 aгрубая a50 a10 a12 a15.000 aA350105010048 a a� a a� a a� a� a� a a ■

BSNF 05010 aтонкая a50 a10 a12 a15.000 aA350105010049 a a� a a� a a� a� a� a a ■

BSNG 07012 aгрубая a70 a12 a20 a15.000 aA350107012048 a a� a a� a a� a� a� a a ■

BSNF 07012 aтонкая a70 a12 a20 a15.000 aA350107012049 a a� a a� a a� a� a� a a ■

BSNG 10007 aгрубая a100 a8 a22 a4.500 aA350110007048 a a� a a� a a� a� a� a a ■

BSNF 10007 aтонкая a100 a8 a22 a4.500 aA350110007049 a a� a a� a a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A350105010048

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Дисковая щетка тип BS, хвостовик 6 мм

Наименование aМатериал aИсполнение ad1 ab al2 aПров-an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм aолокаa(1/мин.) a a a
a a a a a aø a a a a

BSSW 04010 aсталь aгофрированная a40 a10 a9 a0,2 a18.000 aA350104010111 a� a a a a� a a a� a a ■

BSVW 04011 aнерж. сталь aгофрированная a40 a11 a9 a0,2 a18.000 aA351004036 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BSSW 05010 aсталь aгофрированная a50 a10 a12 a0,2 a15.000 aA350005026 a� a a a a� a a a� a a ■

BSSW 05014 aсталь aгофрированная a50 a14 a12 a0,2 a15.000 aA350105014111 a� a a a a� a a a� a a ■

BSVW 05014 aнерж. сталь aгофрированная a50 a14 a12 a0,2 a15.000 aA350105014211 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BSSW 06018 aсталь aгофрированная a60 a16 a12 a0,2 a15.000 aA350006036 a� a a a a� a a a� a a ■

BSSW 06018 aсталь aгофрированная a60 a16 a17 a0,3 a15.000 aA350106018113 a� a a a a� a a a� a a ■

BSVW 06018 aнерж. сталь aгофрированная a60 a16 a17 a0,2 a15.000 aA351006036 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BSSW 07018 aсталь aгофрированная a70 a16 a19 a0,2 a15.000 aA350007036 a� a a a a� a a a� a a ■

BSSW 07018 aсталь aгофрированная a70 a16 a19 a0,3 a15.000 aA350107018113 a� a a a a� a a a� a a ■

BSVW 07018 aнерж. сталь aгофрированная a70 a16 a19 a0,3 a15.000 aA350107018213 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BSVW 07018 aнерж. сталь aгофрированная a70 a16 a19 a0,2 a15.000 aA351007036 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BSSZ 07508 aсталь aплетеная a75 a12 a15 a0,5 a25.000 aA350107508135 a� a a a a� a a a a a ■

BSVZ 07508 aнерж. сталь aплетеная a75 a12 a15 a0,5 a25.000 aA350107508235 a a
 a� a� a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A350104010111

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Технические щетки
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Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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Технические щетки

Тарельчатая дисковая щетка тип BK

Наименование aМатериал aИсполнение ad1 ab al2 aРезьба aПров- an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм a aолока a(1/мин.)a a a
a a a a a a aø a a a a

BKVW 10012 aнерж. сталь aгофрированнаяa100 a10 a20 aM 14 a0,3 a12.500 aA350610012213 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BKSW 10012 aсталь aгофрированнаяa100 a10 a20 aM 14 a0,35 a12.500 aA350610012114 a� a a a a� a a a a a ■

BKVZ 10013 aнерж. сталь aплетеная a100 a13 a20 aM 14 a0,5 a12.500 aA350610013235 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BKSZ 10013 aсталь aплетеная a100 a13 a20 aM 14 a0,5 a12.500 aA350610013135 a� a a a a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A350610012213

Концевая щетка тип BP, хвостовик 6 мм

Наименование aМатериал aИсполнение ad1 ab al2 al1 aПров- an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм aмм aолока a(1/мин.)a a a
a a a a a a aø a a a a

BPSW 01020 aсталь aгофрированнаяa10 a10 a20 a60 a0,3 a20.000 aA350101006 a� a a a a� a a a� a a ■

BPVW 01020 aнерж. сталь aгофрированнаяa10 a10 a20 a60 a0,3 a20.000 aA351101006 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BPSW 01725 aсталь aгофрированнаяa16 a17 a22 a65 a0,3 a20.000 aA350101506 a� a a a a� a a a� a a ■

BPVW 01725 aнерж. сталь aгофрированнаяa16 a17 a22 a65 a0,3 a20.000 aA351101506 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BPSZ 02029 aсталь aплетеная a19 a20 a28 a72 a0,35 a20.000 aA350502029134 a� a a a a� a a a a a ■

BPVZ 02029 aнерж. сталь aплетеная a19 a20 a28 a72 a0,25 a20.000 aA350502029232 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BPSW 02525 aсталь aгофрированнаяa22 a25 a25 a68 a0,3 a18.000 aA350102206 a� a a a a� a a a� a a ■

BPVW 02525 aнерж. сталь aгофрированнаяa22 a25 a25 a68 a0,3 a18.000 aA351102206 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BPSZ 02329 aсталь aплетеная a22 a23 a28 a72 a0,35 a20.000 aA350502329134 a� a a a a� a a a a a ■

BPSW 03025 aсталь aгофрированнаяa29 a30 a25 a68 a0,3 a18.000 aA350102806 a� a a a a� a a a� a a ■

BPVW 03025 aнерж. сталь aгофрированнаяa29 a30 a25 a68 a0,3 a18.000 aA351102806 a a
 a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A350101006

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта
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Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Оптимально подходит

для снятия заусенец для полирования и зачистки

• отверстий • форсунок

• поперечных отверстий • небольших отверстий

• «O»- образных кольцевых выемок • резьбовых отверстий

Оптимально подходит

для снятия заусенец для полирования и зачистки

• отверстий • форсунок

• поперечных отверстий • небольших отверстий

• «O»- образных кольцевых выемок • резьбовых отверстий

Технические щетки

Ерш из стальной гофрированной проволоки тип RBSD

Ерш с абразивосодержащим нейлоном тип RBSN и карбидом кремния

Наименование aМатериал aИсполнениеad1 al2 ad3 al1 aПров- an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a a aолока a(1/мин.)a a a
a a a a a a a a a a a

Наименование aМарка ad1 al2 ad3 al1 aПров- an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a aолока a(1/мин.)a a a
a a a a a a a a a a

RBSD 1025 aсталь aгофрированнаяa10 a25 a3,8 a90 a0,12 a2.000 aA359901025 a� a� a� a a� a a a� a a ■

RBSD 1325 aсталь aгофрированнаяa13 a25 a3,8 a90 a0,12 a2.000 aA359901325 a� a� a� a a� a a a� a a ■

RBSD 1625 aсталь aгофрированнаяa16 a25 a3,8 a90 a0,12 a2.000 aA359901625 a� a� a� a a� a a a� a a ■

RBSD 2525 aсталь aгофрированнаяa25 a25 a3,8 a90 a0,2 a2.000 aA359902525 a� a� a� a a� a a a� a a ■

RBSN 1065 aC 120 a10 a65 a3,7 a125 a0,6 a2.000 aA359901065120 a a
 a a� a a� a� a� a a ■

RBSN 1365 aC 120 a13 a65 a3,7 a125 a0,6 a2.000 aA359901365120 a a
 a a� a a� a� a� a a ■

RBSN 1665 aC 120 a16 a65 a5,2 a125 a0,6 a2.000 aA359901665120 a a
 a a� a a� a� a� a a ■

RBSN 2565 aC 120 a25 a65 a5,5 a125 a0,6 a2.000 aA359902565120 a a
 a a� a a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A359901025

Пример для заказа инструмента: A359901065120
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Технические щетки

Гофрированная дисковая щетка тип BR

Наименование aМатериал aИсполнениеad1 ab aR al2 aПров- an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм aмм aолока a(1/мин.)a a a
a a a a a a aø a a a a

BRSW 15022 aсталь aгофрированнаяa150 a22 a40 a33 a0,35 a6.000 aA350315022114 a� a a a a� a a a a a ■

BRVW 15023 aнерж. сталь aгофрированнаяa150 a23 a50 a33 a0,3 a6.000 aA350315023213 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BRSW 20024 aсталь aгофрированнаяa200 a24 a50 a48 a0,35 a6.000 aA350320024114 a� a a a a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A350315022114

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Ко всем щеткам прилагаются переходные кольца, уменьшающие размер

посадочного отверстия до следующих значений:

Для трубки с "R" 40 мм: 40 / 32 / 1'' / 22,23 / 20 / 16 / 1/2"

Для трубки с "R" 50 мм: 50 / 32 / 1'' / 22,23 / 20 / 16 / 1/2"

Рекомендации по правильному и безопасному использованию Вы 

найдете на упаковке инструмента. 

Плетеная дисковая щетка тип BR

Наименование aМатериал aИсполнениеad1 ab ad2 al2 aПров-an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм aмм aолокаa(1/мин.)a a a
a a a a a a aø a a a a

BRSZ 11512 aсталь aплетеная a115 a14 a22,23a20 a0,5 a12.500 aA350211512135 a� a a a a� a a a a a ■

BRVZ 11512 aнерж. сталь aплетеная a115 a14 a22,23a20 a0,35 a12.500 aA350211512234 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BRSZ 12514 aсталь aплетеная a125 a14 a22,23a20 a0,5 a12.500 aA350312514135 a� a a a a� a a a a a ■

BRVZ 12514 aнерж. сталь aплетеная a125 a14 a22,23a20 a0,5 a12.500 aA350312514235 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BRSZ 17814 aсталь aплетеная a178 a14 a22,23a32 a0,5 a9.000 aA350317814135 a� a a a a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A350211512135

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

НОВИНКА
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Ручная жесткая щетка тип BHU универсального применения

Наименование aМатериал ab al2 al1 al4 aПров- aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм aолока a a a
a a a a a aø a a a

BHUS 26528 aсталь a15 a28 a265 a130 a0,35 aA350726525113 a� a a a a� a a a a a ■

BHUV 26525 aнерж. сталь a15 a28 a265 a130 a0,3 aA350726525213 a a
 a� a� a a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A350726525113

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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Чашечная щетка с резьбой тип BTG

Наименование aМатериал aсталь ad1 al2 aРезьба aПров-an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм a aолокаa(1/мин.)a a a
a a a a a aø a a a a

BTVW 06021 aнерж. сталь aгофрированнаяa60 a20 aM 14 a0,3 a12.000 aA350406021213 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BTSW 06020 aсталь aгофрированнаяa60 a20 aM 14 a0,35 a12.000 aA350406020114 a� a a a a� a a a a a ■

BTSZ 06520 aсталь aплетеная a65 a20 aM 14 a0,5 a12.500 aA350406520135 a� a a a a� a a a a a ■

BTVZ 06520 aнерж. сталь aплетеная a65 a20 aM 14 a0,35 a12.500 aA350406520234 a a
 a� a� a a a� a a a ■

BTSZ 08020 aсталь aплетеная a80 a20 aM 14 a0,5 a9.000 aA350408020135 a� a a a a� a a a a a ■

BTSW 08025 aсталь aгофрированнаяa80 a25 aM 14 a0,35 a8.500 aA350408025114 a� a a a a� a a a a a ■

BTSW 10030 aсталь aгофрированнаяa100 a30 aM 14 a0,35 a9.000 aA350410030114 a� a a a a� a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A350406021213

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Технические щетки
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148 �лифовально-полировальный
инструмент на гибкой основе

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Общие сведения 149

• Выбор оптимального шлифовально-полировального 
инструмента 149

• Исполнение и области применения 150

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: A2720115040118

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта
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149Шлифовально-полировальный инструмент на гибкой основе

более агрессивному воздействию на поверхность. Не 

оказывайте на инструмент повышенного давления!

Сильное давление не способствует повышению эффективности и

приводит к преждевременному износу абразивной поверхности.

Если Вас не устраивает объем съема шлифуемого материала,

не увеличивайте давление на инструмент, а используйте более

грубое зерно, чтобы предотвратить преждевременный износ и

излишнюю нагрузку на инструмент. Увеличению эффективности

обработки в большей степени будет способствовать 

использование шлифовальных добавок.

Инструкции по технике безопасности

Пожалуйста, соблюдайте рекомендованные нами режимы 

рабочих скоростей. При эксплуатации и хранении 

шлифовально-полировального инструмента на гибкой основе 

соблюдайте все положения о безопасности и охране труда,

включая рекомендации Европейской Федерации 

Производителей Абразивов (FEPA). Для правильной 

эксплуатации инструмента на его упаковку нанесены 

соответствующие пиктограммы FEPA.

Общие сведения

Наш шлифовально-полировальный инструмент на гибкой основе

изготавливается с использованием высококачественных 

абразивных тканей и волокон. На гибкую основу мы накладываем

высококачественное абразивное зерно (см. стр. 150-151).

В качестве основы используется ткань, полимеры, волокно, фибра.

В качестве материалов для изготовления зерна используются

оксид алюминия (NK), карбид кремния (C), корунд циркония (ZK),

керамика (Ceramic).

Мы предлагаем широкий спектр форм и размеров 

шлифовально-полировального инструмента на гибкой основе.

Широкий диапазон применения такого инструмента варьируется

от съема обрабатываемого материала в больших объемах до

тончайшей обработки поверхностей. 

Рекомендации по применению

Увеличение числа оборотов инструмента при крупном зерне

способствует более деликатному воздействию на поверхность,

снижение рабочей скорости при мелком зерне способствует 

Информация

Выбор оптимального шлифовально-полировального инструмента 

Оптимальный
шлифовально-

полировальный
инструмент

Ко
ли

че
ст

во

Приводные механизмы

(вода, масло…

)

Скорость резания

ш
ли

ф
ов

ал
ьн

ых опер
аций

В
спом

огательные средства
Давление на инструмент

Ж
ел

ае
м

ы
й

р
ез

ул
ьт

ат
(ве

ли
чи

на
зе

рн
а, с

теп
ень

гибкости,основа,форма,структура)

Д
оступность обрабат-

Исходное

Выбор абразива
ы

ваем
ы

х
поверхностей

состояние заготовки
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150

NK

NKE

ZK

ZKS

NKS

SIC

Z POWER

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Лепестковые шлифовальные головки

Лепестковые шлифовальные диски

Лепестковые валики

Абразивная лента

Абразивные ролики

Абразивные колпачки

Диски из абразивной шкурки

Рулоны абразивной ленты

Фибродиски

Абразивная ткань 

со стандартным

корундом

Абразив повышенной 

прочности со стойким зерном

Кованная сталь, кованный чугун,

серый чугун, углеродистая

сталь, прокат, стальная лента,

цинковые штамповки, цветные

металлы, дерево

162, 165

171, 179

191

200

205, 211

217

221–228

234

248

250

Лепестковые шлифовальные головки

Диски из абразивной шкурки

Абразивная ткань со стан-

дартным корундом в соче-

тании с активными шлифо-

вальными наполнителями

Абразив повышенной 

прочности со стойким зерном

Хром-никелевые сплавы, другие

типы нержавеющих сталей, 

прокатная сталь, титан и его

сплавы, жаропрочные стали

177

234

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Фибровые диски

Абразивная лентаr

Диски из абразивной шкурки

Абразивная ткань 

с циркониевым

корундом

Зерно повышенной жесткости, 

с высоким пределом прочности

Кованная сталь, металлы, тяже-

ло поддающиеся мех. обработке

и участки с повышенной твердо-

стью поверхности (например,

сварные швы), титан и его спла-

вы, жаропрочные стали

161–166

240

250

206

234

Лепестковые плоскошлифовальные диски

SLTT

V2 Power

V3 Control

SLTflex
SLTZ

SLTC

Абразивная ткань 

с циркониевым

корундом в 

сочетании с 

активными 

шлифовальными

наполнителями

Специальная связка на 

полиэфирном волокне, 

высокий коэффициент 

шлифования/удаления материла,

высокая износостойкость

Кованная сталь, металлы, тяжело

поддающиеся мех. обработке и

участки с повышенной 

твердостью поверхности 

(например, сварные швы), титан

и его сплавы, жаропрочные стали

155

157

159

161

164

167

Абразивные колпачкиАбразивная ткань со стан-

дартным корундом в соче-

тании с активными шлифо-

вальными наполнителями

Максимальный коэффициент

шлифования/удаления 

материала, высокая 

износостойкость

Нержавеющие и жаропрочные

стали

221–227

Лепестковые шлифовальные головки

Лепестковые шлифовальные диски

Диски из абразивной шкурки

Абразивная ткань с

карбидом кремния

Практически не нагревается,

специальное исполнение для

авиационной промышленности

Алюминий и его сплавы, титано-

вые материалы, стекло, керамика,

жаропрочные стали, полимеры

178

192

234

Абразивная лентаr

Диски из абразивной шкурки

Абразивная ткань с

циркониевым корун-

дом в сочетании с

активными шлифо-

вальными наполните-

лями

Максимальный коэффициент

шлифования/удаления 

материала, высокая 

износостойкость

Нержавеющие стали 205

234

Шлифовально-полировальный инструмент на гибкой основе

Исполнение и области применения

Исполнение ФормаХарактеристики Области применения Стр.
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A

C

A

C

AS

TF

CERAMIC

Лепестковые шлифовальные головки

Лепестковые шлифовальные диски

Плиссированные круги

Лепестковые валики

Волоконные сегменты

Волоконные рулоны

Абразивное волокно

со стандартным

корундом

Эффект полирования 

достигается за счет волокнистой

структуры, равномерность 

обработки – благодаря 

наслаиванию абразивного зерна

Хром-никелевые сплавы, другие

типы нержавеющих сталей,

литье из цинкового сплава,

цветные металлы, дерево

184, 187

192–196

197

200

249

249

Лепестковые шлифовальные головки

Лепестковые шлифовальные диски

Плиссированные круги

Волоконные сегменты

Абразивное 

волокно с карбидом

кремния

Эффект полирования достигается

за счет волокнистой структуры,

равномерность обработки благодаря

наслаиванию абразивного зерна

Титан и его сплавы, серебро и

покрытия из серебра, алюминий

и его сплавы, пластики

184, 187

192–196

197

249

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Лепестковые шлифовальные головки

Лепестковые шлифовальные диски

Абразивное 

волокно/ткань со

стандартным 

корундом

Интенсивное шлифование за

счет комбинации ткани и 

волокна

Хром-никелевые сплавы, другие

типы нержавеющих сталей,

литье из цинкового сплава,

цветные металлы, дерево

167–168

187

195

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Лепестковые шлифовальные головки

Лепестковые шлифовальные диски

Абразивное 

волокно/ткань с 

карбидом кремния

Интенсивное шлифование за

счет комбинации ткани и 

волокна

Титан и его сплавы, серебро и

покрытия из серебра, алюминий

и его сплавы, пластики

167–168

187

195

Инструмент серии ASПолиамидное 

волокно

Насыщенность агрессивным

абразивным зерном

Удаление лакокрасочных и клее-

вых покрытий, остатков цемента

и бетона, очистка и полировка

поверхностей различных мате-

риалов, структурирование и

очистка дерева

254

Лепестковые шлифовальные головки

Шлифовальные лепестковые валики

Абразивное 

волокно/ткань со 

стандартным 

корундом, 

усиленным тканевыми

волокнами

Тканевые лепестковые абразивы

и волокнистые лепестковые

абразивы в данном исполнении

изнашиваются равномернее и

имеют высокий коэффициент

съема материала.

Идеально подходит для 

обработки заготовок из 

листовой нержавеющей стали, 

к примеру, моек и резервуаров

из нержавеющей стали 

187

202

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Диски из абразивной шкурки

Фибродиски

Абразивная ткань 

с керамическим 

зерном

Максимальный коэффициент шлифова-

ния/удаления материала без стирания зерен.

Благодаря усилению с изнаночной стороны обла-

дает особой прочностью. Холодное шлифование

Нержавеющие стали, 

никелевые сплавы

162

234

250

Шлифовально-полировальный инструмент на гибкой основе

Исполнение ФормаХарактеристики Области применения Стр.
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152 �епестковые 
плоскошлифовальные диски

Оглавление

Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 153

• Серия iQ: наш турбо-диск SLTT 154

• Серия iQ: диск V2 Power 156

• Серия iQ: диск V3 Control 158

• Серия iQ : диск SLTflex – для гибких инноваций 160

• Диск SLTR с керамическим абразивным зерном 162

• Диск «Экономичный» – с державкой из стекловолокна 162

• Диск SLTZ – с активным шлифовальным наполнителем 164

• Диск SLTS – с вертикальными лепестками 164

• Диск «Прочный» – с державкой из стали 165

• Диск Fact IV – с державкой из пластика 166

• Диск NAWAROFLEX® – для шлифования 167

Название Стр.

• Диск NAWAROFLEX® – для улучшения качества поверхности 167

• Диск NAWAROFLEX® – для тонкого шлифования 168

• Диск SLTP – шлифовально-полировальная тарелка 168

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: A27201150401118

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:35 Uhr  Seite 152



153Лепестковые плоскошлифовальные диски

Информация

Прямое исполнение предусматривает использование диска для

шлифования кромок и плоских поверхностей с рабочим углом

от 0 до 15° 

«Тарельчатая» форма диска предназначена для шлифования 

локальных участков поверхности, например, сварных швов с

идеальным рабочим углом от 15 до 25°

Общие сведения

Лепестковые диски LUKAS могут использоваться практически в

любой области.

Державки данного инструмента изготавливаются из различных

материалов (стекловолокно, пластик, металл и возобновляемое

сырье), для того чтобы решить любую из поставленным Вами 

задач. Расположение абразивного зерна позволяет широко 

использовать инструмент от грубой отделки (размер зерен от

36) до чистовой обработки (зернистость 240). 

Лепестковые диски поставляются в диаметре 100 мм 

(с отверстием 16 мм) и в диаметре 115 мм, 125 мм, 150 мм, 178 мм

(с отверстием 22, 23 мм) для стандартных угловых шлифмашин. 

В зависимости от целей использования Вы можете выбрать 

лепестковый диск,  как в прямом, так и в тарельчатом исполнении.

Области применения:

• снятие заусенцев

• зачистка

• удаление ржавчины

• отделка и финишная обработка
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Всегда верно подобранный инструмент

SLTT – для высокоточной шлифовки и снятия стружки!

Почувствуйте высокую производительность этих инструментов по 

сравнению с обычными шлифовальными или лепестковыми дисками.

Обработка с помощью высокопроизводительного абразивного материала

(с дополнительным поверхностным покрытием и активным слоем)

Оригинальная запатентованная форма и располо-

жение лепестков (большее количество шлифо-

вальных зерен для обработки поверхности)

Идеально подходит для

� обработки сварных швов

� снятия заусенцев и зачистки

� удаления ржавчины

� зачистка неровной поверхности

� отделки и финишной обработки
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155

стабильная несущая основа диска 
выполнена из стали

• более 70% шлифовального материала
расположено снаружи несущего диска

Улучшенные шлифовальные свойства благодаря
новому способу размещения лепестков

• до шести слоев шлифовального
материала, расположенных  друг
над другом

широкие шлифовальные лепестки

Свойства

� очень высокая производительность шлифования

� чрезвычайно высокий срок службы

� прочная несущая основа диска из стали

� низкий уровень шума 

� низкий уровень вибраций 

НОВИНКА

НОВИНКА

Лепестковые плоскошлифовальные диски

SLTT – наш турбо-диск запатентован во всех странах Европы  

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTT 115 aZKS 40 a115 a22,23 a13.300 aA27201150401118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTT 115 aZKS 60 a115 a22,23 a13.300 aA27201150601118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTT 125 aZKS 40 a125 a22,23 a12.200 aA27201250401118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTT 125 aZKS 60 a125 a22,23 a12.200 aA27201250601118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTT 150 aZKS 40 a150 a22,23 a10.100 aA27201500401118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTT 150 aZKS 60 a150 a22,23 a10.100 aA27201500601118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTT 178 aZKS 40 a178 a22,23 a8.500 aA27201780401118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTT 178 aZKS 60 a178 a22,23 a8.500 aA27201780601118 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27201150401118

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Vмакс.: 80 м/сек.

ZKS = циркониевый корунд с 
активно-шлифовальной поверхностью
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Всегда верно подобранный инструмент

V2 Power – для универсального использования!

Оцените высокую производительность этих инструментов по

сравнению с обычными шлифовальными  лепестковыми дисками.

Обработка с помощью высокопроизводительного абразивного материала

(с дополнительным поверхностным покрытием и активным слоем)

Идеально подходит для

� обработки сварных швов

� снятия заусенцев и зачистки

� удаления ржавчины

� зачистка неровной поверхности

� отделки и финишной обработки

Оригинальная запатентованная форма и располо-

жение лепестков (большее количество шлифо-

вальных зерен для обработки поверхности)
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несущая основа диска из 
стекловолокна

• более 70% шлифовального материала
расположено снаружи несущего диска

улучшенные шлифовальные свойства благодаря
новому способу размещения лепестков

• до шести слоев шлифовального 
материала, расположенных  друг 
над другом

широкие шлифовальные лепестки

Характеристики

� очень высокая производительность шлифования

� чрезвычайно высокий срок службы

� прочная несущая основа диска из стекловолокна

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Диск V2 Power – диск, запатентованный в Европе

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

V2 POWER 115 aZKS 40 a115 a22,23 a13.300 aA27441150401418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V2 POWER 115 aZKS 60 a115 a22,23 a13.300 aA27441150601418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V2 POWER 125 aZKS 40 a125 a22,23 a12.200 aA27441250401418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V2 POWER 125 aZKS 60 a125 a22,23 a12.200 aA27441250601418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V2 POWER 178 aZKS 40 a178 a22,23 a8.500 aA27441780401418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V2 POWER 178 aZKS 60 a178 a22,23 a8.500 aA27441780601418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27441150401418

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Vмакс.: 80 м/сек.

ZKS = циркониевый корунд с 
активно-шлифовальной поверхностью
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Всегда верно подобранный инструмент

Диск V3 Control – процесс обработки всегда под контролем.

Диск V3 Control – новейший инструмент High Performance серии iQ – 

обеспечит Вам непосредственный контроль  над процессом обработки.

Обработка с помощью высокопроизводительного абразивного материала

(с дополнительным поверхностным покрытием и активным слоем)

Примеры использования:

� точная обработка

� зачистка неровной поверхности

� обработка сварных швов

� удаление ржавчины
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Скользящая
кромка

Несущая основа и стекловолокна

Процесс шлифования всегда под контролем. 

Шесть специальных зон позволяют постоянно 

следить за обработкой заготовки.

Максимальный коэффициент съема мате-

риала и долгий срок службы 

Благодаря постоянному совершенствованию

серповидных лепестков, наши диски обладают

улучшенными эксплуатационными 

характеристиками.

Надежная обработка без перегибов

На важнейших участках шлифовальные сегменты 

имеют закругленную форму, чтобы предотвратить 

слипание инструмента и заготовки.

Область визуального контроля

Более широкие шли-
фовальные лепестки

Запатентованный диск V3 Control

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

V3 CONTROL 115 aZKS 40 a115 a22,23 a13.300 aA27451150401418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V3 CONTROL 115 aZKS 60 a115 a22,23 a13.300 aA27451150601418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V3 CONTROL 115 aZKS 80 a115 a22,23 a13.300 aA27451150801418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V3 CONTROL 125 aZKS 40 a125 a22,23 a12.200 aA27451250401418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V3 CONTROL 125 aZKS 60 a125 a22,23 a12.200 aA27451250601418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

V3 CONTROL 125 aZKS 80 a125 a22,23 a12.200 aA27451250801418 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27451150401418

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ZKS = циркониевый корунд с 
активно-шлифовальной поверхностью

Лепестковые плоскошлифовальные диски

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА
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Всегда верно подобранный инструмент

Диск SLTflex – для обработки 

труднодоступных мест!

Оцените высокую производительность этих инструментов по сравнению 

с обычными фибровыми, шлифовальными и лепестковыми дисками.

Обработка с помощью высокопроизводительного абразивного материала

(с дополнительным поверхностным покрытием и активным слоем)

Идеально для

� обработки сварных швов

� снятия заусенец

� удаления ржавчины

� зачистки неровной поверхности

� отделки и финишной обработки
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Гибкое расположение лепестков

Характеристики

� Высокая гибкость инструмента благодаря увеличенному 

выступу лепестков (несущий диск не мешает)

� Простая замена инструмента (без опорной тарелки 

и натяжных гаек) 

� Чрезвычайно высокий срок службы

Pезьба

Диск SLTflex, гибкие инновации, запатентованные во всех странах Европы

Наименование aЗернистость aD aРезьба an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм a a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTflex 115 aZKS 40 a115 aM14 a13.300 aA272711504018 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTflex 115 aZKS 60 a115 aM14 a13.300 aA272711506018 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTflex 115 aZK 80 a115 aM14 a13.300 aA272711508016 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTflex 115 aZK 120 a115 aM14 a13.300 aA272711512016 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTflex 125 aZKS 40 a125 aM14 a12.200 aA272712504018 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTflex 125 aZKS 60 a125 aM14 a12.200 aA272712506018 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTflex 125 aZK 80 a125 aM14 a12.200 aA272712508016 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

SLTflex 125 aZK 120 a125 aM14 a12.200 aA272712512016 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A272711508016

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ZKS = циркониевый корунд с 
активно-шлифовальной поверхностью

ZK = циркониевый корунд 

Лепестковые плоскошлифовальные диски
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НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Диск «Экономичный» – с державкой из стекловолокна

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTO 100 aZK 40 a100 a16 a15.200 aA27151000401423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 100 aZK 60 a100 a16 a15.200 aA27151000601423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 100 aZK 80 a100 a16 a15.200 aA27151000801423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 115 aNK 40 a115 a22,23 a13.300 aA27151150401400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTO 115 aNK 60 a115 a22,23 a13.300 aA27151150601400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTO 115 aNK 80 a115 a22,23 a13.300 aA27151150801400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTO 115 aNK 120 a115 a22,23 a13.300 aA27151151201400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTO 115 aZK 36 a115 a22,23 a13.300 aA27151150361406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 115 aZK 40 a115 a22,23 a13.300 aA27151150401406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 115 aZK 50 a115 a22,23 a13.300 aA27151150501406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 115 aZK 60 a115 a22,23 a13.300 aA27151150601406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 115 aZK 80 a115 a22,23 a13.300 aA27151150801406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 115 aZK 120 a115 a22,23 a13.300 aA27151151201406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 125 aNK 40 a125 a22,23 a12.200 aA27151250401400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTO 125 aNK 50 a125 a22,23 a12.200 aA27151250501400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTO 125 aZK 40 a125 a22,23 a12.200 aA27151250401406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 125 aZK 50 a125 a22,23 a12.200 aA27151250501406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 125 aZK 60 a125 a22,23 a12.200 aA27151250601406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 125 aZK 80 a125 a22,23 a12.200 aA27151250801406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 178 aNK 60 a178 a22,23 a8.500 aA27151780601400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTO 178 aZK 36 a178 a22,23 a8.500 aA27151780361401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27151000401423

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

ZK = циркониевый корунд 
NK = стандартный корунд

SLTO = в плоском исполнении
SLTR = в «тарельчатом» исполнении

Диск SLTR, с державкой из стекловолокна

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTR 115 aCeramic 40 a115 a22,23 a13.300 aA27231150401428 a� a� a� a� a	 a� a� a� a a ■

SLTR 125 aCeramic 40 a125 a22,23 a12.200 aA27231250401428 a� a� a� a� a	 a� a� a� a a ■

SLTR 178 aCeramic 40 a178 a22,23 a8.500 aA27231780401428 a� a� a� a� a	 a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A27231150401428

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

Ceramic = керамическое зерно
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163Лепестковые плоскошлифовальные диски

Диск «Экономичный» - с державкой из стекловолокна

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTO 178 aZK 40 a178 a22,23 a8.500 aA27151780401401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 178 aZK 60 a178 a22,23 a8.500 aA27151780601401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 178 aZK 80 a178 a22,23 a8.500 aA27151780801401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTO 178 aZK 120 a178 a22,23 a8.500 aA27151781201401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 100 aZK 40 a100 a16 a15.200 aA27181000401423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 100 aZK 60 a100 a16 a15.200 aA27181000601423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 100 aZK 80 a100 a16 a15.200 aA27181000801423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 115 aNK 36 a115 a22,23 a13.300 aA27181150361400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 115 aNK 40 a115 a22,23 a13.300 aA27181150401400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 115 aNK 60 a115 a22,23 a13.300 aA27181150601400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 115 aNK 80 a115 a22,23 a13.300 aA27181150801400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 115 aNK 120 a115 a22,23 a13.300 aA27181151201400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 115 aZK 36 a115 a22,23 a13.300 aA27181150361406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 115 aZK 40 a115 a22,23 a13.300 aA27181150401406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 115 aZK 50 a115 a22,23 a13.300 aA27181150501406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 115 aZK 60 a115 a22,23 a13.300 aA27181150601406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 115 aZK 80 a115 a22,23 a13.300 aA27181150801406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 115 aZK 120 a115 a22,23 a13.300 aA27181151201406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 125 aNK 40 a125 a22,23 a12.200 aA27181250401400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 125 aNK 60 a125 a22,23 a12.200 aA27181250601400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 125 aNK 80 a125 a22,23 a12.200 aA27181250801400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 125 aNK 120 a125 a22,23 a12.200 aA27181251201400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 125 aZK 36 a125 a22,23 a12.200 aA27181250361406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 125 aZK 40 a125 a22,23 a12.200 aA27181250401406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 125 aZK 60 a125 a22,23 a12.200 aA27181250601406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 125 aZK 80 a125 a22,23 a12.200 aA27181250801406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 125 aZK 120 a125 a22,23 a12.200 aA27181251201406 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 150 aZK 40 a150 a22,23 a10.200 aA27181500401416 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 150 aZK 60 a150 a22,23 a10.200 aA27181500601416 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 150 aZK 80 a150 a22,23 a10.200 aA27181500801416 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 178 aNK 40 a178 a22,23 a8.500 aA27181780401400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 178 aNK 60 a178 a22,23 a8.500 aA27181780601400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 178 aNK 80 a178 a22,23 a8.500 aA27181780801400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTR 178 aZK 36 a178 a22,23 a8.500 aA27181780361401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 178 aZK 40 a178 a22,23 a8.500 aA27181780401401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 178 aZK 60 a178 a22,23 a8.500 aA27181780601401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 178 aZK 80 a178 a22,23 a8.500 aA27181780801401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTR 178 aZK 120 a178 a22,23 a8.500 aA27181781201401 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27151780401401

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

ZK = циркониевый корунд 
NK = стандартный корунд

SLTO = в плоском исполнении
SLTR = в «тарельчатом» исполнении

НОВИНКА
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Характеристики:

• высочайшая эффективность шлифования

• достижение наилучших результатов в обработке благодаря абразивному

материалу с содержанием активно-шлифовальных веществ

• продолжительный срок службы

Области применения:

• судостроение

• возведение стальных конструкций

• производство и обработка нержавеющих сталей

• и многое другое

Области применения:

• отлично подходит практически для всех материалов

• пригоден для широкого спектра работ: снятия

заусенец, зачистки, удаления ржавчины, 

финишной обработки

Благодаря своим вертикальным лепесткам диск SLTS применятся там, где

необходимо бережное мягкое шлифование без повреждения заготовки.

Диск SLTS, также как фибровые диски, используется для обработки углов и

радиусов заготовок. 

Диск SLTZ – с активным шлифовальным наполнителем

Диск SLTS с вертикальными лепестками

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTZ 115 aZKS 40 a115 a22,23 a13.300 aA27261150401418 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTZ 115 aZKS 60 a115 a22,23 a13.300 aA27261150601418 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTZ 115 aZKS 80 a115 a22,23 a13.300 aA27261150801418 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTZ 125 aZKS 40 a125 a22,23 a12.200 aA27261250401418 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTZ 125 aZKS 80 a125 a22,23 a12.200 aA27261250801418 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTZ 125 aZKS 60 a125 a22,23 a12.200 aA27261250601418 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTS 115 aZK 40 a115 a22,23 a13.300 aA27191150401423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTS 115 aZK 60 a115 a22,23 a13.300 aA27191150601423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTS 115 aZK 80 a115 a22,23 a13.300 aA27191150801423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTS 125 aZK 40 a125 a22,23 a12.200 aA27191250401423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTS 125 aZK 60 a125 a22,23 a12.200 aA27191250601423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTS 125 aZK 80 a125 a22,23 a12.200 aA27191250801423 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27261150401418

Пример для заказа инструмента: A27191150401423

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

ZKS = циркониевый корунд с активным 
шлифовальным наполнителем

SLTZ = в «тарельчатом» исполнении

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ZK = циркониевый корунд

SLTS = в плоском исполнении

Лепестковые плоскошлифовальные диски
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Диск «Прочный» – с державкой из стали

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTB 115 aNK 120 a115 a22,23 a13.300 aA2250115120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTB 115 aZK 36 a115 a22,23 a13.300 aA2250115030 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 115 aZK 40 a115 a22,23 a13.300 aA2250115040 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 115 aZK 50 a115 a22,23 a13.300 aA2250115050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 115 aZK 60 a115 a22,23 a13.300 aA2250115060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 115 aZK 80 a115 a22,23 a13.300 aA2250115080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 125 aNK 120 a125 a22,23 a12.200 aA2250125120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTB 125 aZK 40 a125 a22,23 a12.200 aA2250125040 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 125 aZK 60 a125 a22,23 a12.200 aA2250125060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 125 aZK 80 a125 a22,23 a12.200 aA2250125080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 178 aZK 36 a178 a22,23 a8.500 aA2250178030 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 178 aZK 40 a178 a22,23 a8.500 aA2250178040 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 178 aZK 60 a178 a22,23 a8.500 aA2250178060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTB 178 aZK 80 a178 a22,23 a8.500 aA2250178080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 115 aNK 120 a115 a22,23 a13.300 aA2251115120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTF 115 aZK 40 a115 a22,23 a13.300 aA2251115040 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 115 aZK 60 a115 a22,23 a13.300 aA2251115060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 115 aZK 80 a115 a22,23 a13.300 aA2251115080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 125 aNK 120 a125 a22,23 a12.200 aA2251125120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTF 125 aZK 40 a125 a22,23 a12.200 aA2251125040 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 125 aZK 60 a125 a22,23 a12.200 aA2251125060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 125 aZK 80 a125 a22,23 a12.200 aA2251125080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 178 aZK 36 a178 a22,23 a8.500 aA2251178030 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 178 aZK 40 a178 a22,23 a8.500 aA2251178040 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 178 aZK 60 a178 a22,23 a8.500 aA2251178060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTF 178 aZK 80 a178 a22,23 a8.500 aA2251178080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2250115120

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

ZK = циркониевый корунд 
NK = стандартный корунд

SLTF = в плоском исполнении
SLTB = в «тарельчатом» исполнении

Лепестковые плоскошлифовальные диски
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166 Лепестковые плоскошлифовальные диски

Диск FACT IV – с державкой из пластика

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTK 115 aZK 40 a115 a22,23 a13.300 aA27111150401606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 115 aZK 60 a115 a22,23 a13.300 aA27111150601606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 115 aZK 80 a115 a22,23 a13.300 aA27111150801606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 115 aZK 120 a115 a22,23 a13.300 aA27111151201606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 125 aZK 40 a125 a22,23 a12.200 aA27111250401606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 125 aZK 60 a125 a22,23 a12.200 aA27111250601606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 125 aZK 80 a125 a22,23 a12.200 aA27111250801606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 178 aZK 40 a178 a22,23 a8.500 aA27111780401606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 178 aZK 60 a178 a22,23 a8.500 aA27111780601606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTK 178 aZK 80 a178 a22,23 a8.500 aA27111780801606 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27111150401606

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

ZK = циркониевый корунд 

SLTK = в плоском исполнении
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Диск NAWAROFLEX® – для улучшения качества поверхности

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTM 115 aA 104/80 a115 a22,23 a4.900 aA27131151040140 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTM 115 aA 106/150 a115 a22,23 a4.900 aA27131151060140 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTM 115 aA 107/240 a115 a22,23 a4.900 aA27131151070140 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTM 115 aC 204/80 a115 a22,23 a4.900 aA27131152040141 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SLTM 115 aC 206/150 a115 a22,23 a4.900 aA27131152060141 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SLTM 115 aC 207/240 a115 a22,23 a4.900 aA27131152070141 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A27131151040140

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

A = абразивная ткань/волокно из 
стандартного корунда

C = абразивная ткань/волокно из карбида кремния

SLTM = в плоском исполнении

Диск NAWAROFLEX® – для шлифования

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

SLTC 115 aZKS 36 a115 a22,23 a13.300 aA27031150360127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTC 115 aZKS 40 a115 a22,23 a13.300 aA27031150400127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTC 115 aZKS 50 a115 a22,23 a13.300 aA27031150500127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTC 115 aZKS 60 a115 a22,23 a13.300 aA27031150600127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTC 115 aZKS 80 a115 a22,23 a13.300 aA27031150800127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTC 125 aZKS 40 a125 a22,23 a12.200 aA27031250400127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTC 125 aZKS 60 a125 a22,23 a12.200 aA27031250600127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTC 125 aZKS 80 a125 a22,23 a12.200 aA27031250800127 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A27031150360127

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

V макс.: 80 м/сек.

ISO 15635

ZKS = циркониевый корунд с активным 
шлифовальным наполнителем 

SLTC = в «тарельчатом» исполнении

Лепестковые плоскошлифовальные диски

Исполнение из специального циркониевого корунда (на базе полимера) с

активным шлифовальным наполнителем

Идеален для обработки нержавеющих сталей.

В угловых шлифмашинах с регулировкой оборотов или на низкой рабочей скорости диск может использоваться без опорной тарелки. 
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168 Лепестковые плоскошлифовальные диски

Диск NAWAROFLEX® – для тонкого шлифования

Диск SLTP – шлифовально-полировальная тарелка

Наименование aЗернистость aD aH an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

Наименование aИсполнение aD aH aИсполнение an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aЖесткость a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a

SLTV 115 aA 104 a115 a22,23 a4.900 aA27221151040130 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTV 115 aA 106 a115 a22,23 a4.900 aA27221151060130 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTV 115 aA 107 a115 a22,23 a4.900 aA27221151070130 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SLTV 115 aC 206 a115 a22,23 a4.900 aA27221152060130 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SLTV 115 aC 207 a115 a22,23 a4.900 aA27221152070130 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SLTP 115 M aSIC тонкий a115 a22,23 aсредний a8.350 aA271611523 a� a� a� a� a	 a� a� a� a a ■

SLTP 115 W aSIC тонкий a115 a22,23 aмягкий a8.350 aA271611513 a� a� a� a� a	 a� a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A27221151040130

Пример для заказа инструмента: A271611523

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Vмакс.: 30 м/сек.

A = абразивная ткань/волокно из 
стандартного корунда

C = абразивная ткань/волокно из карбида
кремния

SLTV = в плоском исполнении

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта
n макс.: 50 м/сек.

SLTP = в «тарельчатом» исполнении

В угловых шлифмашинах с регулировкой оборотов или на низкой рабочей скорости диск может использоваться без опорной тарелки. 

Диск идеально подходит для обработки нержавеющих сталей, алюминия, других цветных

металлов. С диском SLTP Вы можете выполнять следующие виды работ: снятие заусен-

цев, очистка, полирование. Фиброволоконная структура предотвращает повреждение

заготовки, продолжительный срок службы и низкая степень износа кромки улучшают

продуктивность обработки. В угловых шлифмашинах с регулировкой оборотов или на

низкой рабочей скорости диск может использоваться без опорной тарелки.

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:38 Uhr  Seite 168



169 169

Название Стр. Название Стр.

Обозначение серии High Performance

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 170

• Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани 171

• Лепестковые шлифовальные щетки 176

• Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани, чашечная форма 176

• Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани, серия SFE 177

• Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани, серия SFC 178

• Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани с резьбовой вставкой 179

• Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани с резьбовым хвостовиком 180

• Прецизионные шлифовальные головки 181

• Приводные механизмы 271

Оглавление

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: 

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

�епестковые шлифовальные
головки из абразивной ткани
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Информация

Лепестковые шлифовальные щетки, серия SFB

Надрезы на периферии лепестков увеличивают гибкость 

головки данного типа, превращая ее в своеобразную 

шлифовальную щетку, которая быстро приспосабливается к 

контурам обрабатываемого изделия.

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани,

чашечная форма

Данный инструмент применяется для торцевой и радиальной 

обработки.

Переходники для инструментов SFI и SFA

Переходные устройства предназначены для удлинения хвостовой

части инструмента и оптимизации процесса подготовки к 

работе. Замена шлифовальной головки происходит без снятия

переходника с приводного механизма. 

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани,

серия SFL

Данные головки состоят из отдельных лепестков, веерообразно

закрепленных на оси инструмента. Они используются в 

большинстве ручных шлифовальных машинок. Мы рады 

предложить Вам наши шлифовальные головки в следующих 

исполнениях: NK, NKE и SIC.

Примеры использования:

• отделка и шлифование

• удаление ржавчины

• зачистка

• снятие заусенец

• шлифование плоских поверхностей

• эффективное шлифование

• обработка граней и кромок

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани
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0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани

Лепестковые шлифовальные головки, серия SFL

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFL 01010.03 aNK 80 a10 a10 a3 a40 a26.000 a35.000 aA2200010103080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 01010.03 aNK 120 a10 a10 a3 a40 a26.000 a35.000 aA2200010103120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 01010.03 aNK 150 a10 a10 a3 a40 a26.000 a35.000 aA2200010103150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 01515.03 aNK 80 a15 a15 a3 a40 a24.000 a35.000 aA2200015153080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 01515.03 aNK 120 a15 a15 a3 a40 a24.000 a35.000 aA2200015153120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 01515.03 aNK 150 a15 a15 a3 a40 a24.000 a35.000 aA2200015153150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02010.03 aNK 80 a20 a10 a3 a40 a20.000 a28.000 aA2200020103080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02010.03 aNK 120 a20 a10 a3 a40 a20.000 a28.000 aA2200020103120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02010.03 aNK 150 a20 a10 a3 a40 a20.000 a28.000 aA2200020103150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02015.06 aNK 80 a20 a15 a6 a40 a20.000 a28.000 aA2200020156080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02015.06 aNK 120 a20 a15 a6 a40 a20.000 a28.000 aA2200020156120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02015.06 aNK 150 a20 a15 a6 a40 a20.000 a28.000 aA2200020156150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02510.03 aNK 80 a25 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200025103080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02510.03 aNK 120 a25 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200025103120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02510.03 aNK 150 a25 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200025103150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02515.06 aNK 80 a25 a15 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200025156080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02515.06 aNK 120 a25 a15 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200025156120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 02515.06 aNK 150 a25 a15 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200025156150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.03 aNK 60 a30 a5 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030053060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.03 aNK 80 a30 a5 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030053080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.03 aNK 120 a30 a5 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030053120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.03 aNK 150 a30 a5 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030053150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.03 aNK 240 a30 a5 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030053240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.03 aNK 320 a30 a5 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030053320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.06 aNK 60 a30 a5 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030056060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.06 aNK 80 a30 a5 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030056080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.06 aNK 120 a30 a5 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030056120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.06 aNK 150 a30 a5 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030056150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.06 aNK 240 a30 a5 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030056240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03005.06 aNK 320 a30 a5 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030056320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.03 aNK 60 a30 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030103060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.03 aNK 80 a30 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030103080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.03 aNK 120 a30 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030103120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.03 aNK 150 a30 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030103150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2200020103080

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!
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0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани

Лепестковые шлифовальные головки, серия SFL

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFL 03010.03 aNK 240 a30 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030103240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.03 aNK 320 a30 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2200030103320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.06 aNK 60 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030106060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.06 aNK 80 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030106080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.06 aNK 120 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030106120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.06 aNK 150 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030106150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.06 aNK 240 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030106240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03010.06 aNK 320 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030106320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03015.06 aNK 60 a30 a15 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030156060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03015.06 aNK 80 a30 a15 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030156080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03015.06 aNK 120 a30 a15 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030156120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03015.06 aNK 150 a30 a15 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030156150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03020.06 aNK 40 a30 a20 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030206040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 03020.06 aNK 60 a30 a20 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2200030206060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.03 aNK 60 a40 a10 a3 a40 a12.000 a18.000 aA2200040103060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.03 aNK 80 a40 a10 a3 a40 a12.000 a18.000 aA2200040103080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.03 aNK 120 a40 a10 a3 a40 a12.000 a18.000 aA2200040103120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.03 aNK 150 a40 a10 a3 a40 a12.000 a18.000 aA2200040103150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.06 aNK 60 a40 a10 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040106060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.06 aNK 80 a40 a10 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040106080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.06 aNK 120 a40 a10 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040106120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.06 aNK 150 a40 a10 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040106150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.06 aNK 240 a40 a10 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040106240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04010.06 aNK 320 a40 a10 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040106320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04015.06 aNK 40 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040156040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04015.06 aNK 60 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040156060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04015.06 aNK 80 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040156080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04015.06 aNK 120 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040156120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04015.06 aNK 150 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040156150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04015.06 aNK 240 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040156240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04015.06 aNK 320 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040156320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04020.06 aNK 60 a40 a20 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040206060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04020.06 aNK 80 a40 a20 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040206080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04020.06 aNK 120 a40 a20 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040206120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2200030103240

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную,  рассчитывается индивидуально!
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0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани

Лепестковые шлифовальные головки, серия SFL

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFL 04020.06 aNK 150 a40 a20 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040206150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04020.06 aNK 240 a40 a20 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040206240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 04020.06 aNK 320 a40 a20 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2200040206320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05010.06 aNK 60 a50 a10 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050106060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05010.06 aNK 80 a50 a10 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050106080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05010.06 aNK 120 a50 a10 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050106120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05010.06 aNK 150 a50 a10 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050106150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05010.06 aNK 240 a50 a10 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050106240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05015.06 aNK 40 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050156040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05015.06 aNK 60 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050156060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05015.06 aNK 80 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050156080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05015.06 aNK 120 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050156120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05015.06 aNK 150 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050156150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05015.06 aNK 240 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050156240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05015.06 aNK 320 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050156320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05020.06 aNK 40 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050206040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05020.06 aNK 60 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050206060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05020.06 aNK 80 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050206080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05020.06 aNK 120 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050206120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05020.06 aNK 150 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050206150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05020.06 aNK 240 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050206240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05020.06 aNK 320 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050206320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05030.06 aNK 60 a50 a30 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050306060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05030.06 aNK 80 a50 a30 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050306080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05030.06 aNK 120 a50 a30 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050306120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05030.06 aNK 150 a50 a30 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050306150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 05030.06 aNK 320 a50 a30 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2200050306320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06015.06 aNK 40 a60 a15 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060156040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06015.06 aNK 60 a60 a15 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060156060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06015.06 aNK 80 a60 a15 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060156080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06015.06 aNK 120 a60 a15 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060156120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06015.06 aNK 150 a60 a15 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060156150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06015.06 aNK 240 a60 a15 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060156240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06015.06 aNK 320 a60 a15 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060156320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2200040206150

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!
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0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани

Лепестковые шлифовальные головки, серия SFL

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFL 06020.06 aNK 40 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060206040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06020.06 aNK 60 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060206060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06020.06 aNK 80 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060206080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06020.06 aNK 120 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060206120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06020.06 aNK 150 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060206150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06020.06 aNK 240 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060206240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06020.06 aNK 320 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060206320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06030.06 aNK 40 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060306040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06030.06 aNK 60 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060306060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06030.06 aNK 80 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060306080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06030.06 aNK 120 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060306120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06030.06 aNK 150 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060306150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06030.06 aNK 240 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060306240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06030.06 aNK 320 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060306320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06040.06 aNK 40 a60 a40 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060406040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06040.06 aNK 60 a60 a40 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060406060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06040.06 aNK 80 a60 a40 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060406080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06040.06 aNK 120 a60 a40 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060406120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06040.06 aNK 150 a60 a40 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060406150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06040.06 aNK 240 a60 a40 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060406240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06040.06 aNK 320 a60 a40 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2200060406320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06050.06 aNK 60 a60 a50 a6 a40 a8.000 a8.500 aA2200060506060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06050.06 aNK 80 a60 a50 a6 a40 a8.000 a8.500 aA2200060506080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06050.06 aNK 120 a60 a50 a6 a40 a8.000 a8.500 aA2200060506120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06050.06 aNK 150 a60 a50 a6 a40 a8.000 a8.500 aA2200060506150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 06050.06 aNK 240 a60 a50 a6 a40 a8.000 a8.500 aA2200060506240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08015.06 aNK 60 a80 a15 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080156060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08015.06 aNK 80 a80 a15 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080156080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08015.06 aNK 120 a80 a15 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080156120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08015.06 aNK 150 a80 a15 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080156150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08015.06 aNK 240 a80 a15 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080156240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08015.06 aNK 320 a80 a15 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080156320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08020.06 aNK 60 a80 a20 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080206060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08020.06 aNK 80 a80 a20 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080206080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2200060206040

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!
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0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани

Лепестковые шлифовальные головки, серия SFL

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFL 08020.06 aNK 120 a80 a20 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080206120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08020.06 aNK 150 a80 a20 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080206150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08020.06 aNK 240 a80 a20 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080206240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08020.06 aNK 320 a80 a20 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080206320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08030.06 aNK 40 a80 a30 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080306040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08030.06 aNK 60 a80 a30 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080306060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08030.06 aNK 80 a80 a30 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080306080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08030.06 aNK 120 a80 a30 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080306120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08030.06 aNK 150 a80 a30 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080306150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08030.06 aNK 320 a80 a30 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080306320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08040.06 aNK 60 a80 a40 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080406060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08040.06 aNK 80 a80 a40 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080406080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08040.06 aNK 150 a80 a40 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080406150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08040.06 aNK 240 a80 a40 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2200080406240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08050.06 aNK 40 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2200080506040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08050.06 aNK 60 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2200080506060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08050.06 aNK 80 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2200080506080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08050.06 aNK 120 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2200080506120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08050.06 aNK 150 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2200080506150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08050.06 aNK 240 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2200080506240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 08050.06 aNK 320 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2200080506320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 10040.08 aNK 40 a100 a40 a8 a40 a5.000 a7.500 aA2200100408040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 10040.08 aNK 60 a100 a40 a8 a40 a5.000 a7.500 aA2200100408060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 10050.08 aNK 60 a100 a50 a8 a40 a5.000 a7.500 aA2200100508060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 10050.08 aNK 80 a100 a50 a8 a40 a5.000 a7.500 aA2200100508080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFL 10050.08 aNK 150 a100 a50 a8 a40 a5.000 a7.500 aA2200100508150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2200080206120

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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0L min. 10

0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани

Лепестковая шлифовальная щетка, серия SFB

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани, чашечная форма, серия SFT

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFB 04020.06 aNK 80 a40 a20 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2220040206080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFB 05020.06 aNK 80 a50 a20 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2220050206080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFB 05030.06 aNK 120 a50 a30 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2220050306120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFB 06030.06 aNK 80 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2220060306080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFB 06030.06 aNK 120 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2220060306120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFT 04030.06 aNK 60 a40 a30 a6 a40 a12.000 a18.000 aA3100040306060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFT 04030.06 aNK 80 a40 a30 a6 a40 a12.000 a18.000 aA3100040306080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFT 04030.06 aNK 150 a40 a30 a6 a40 a12.000 a18.000 aA3100040306150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFT 06040.06 aNK 60 a60 a40 a6 a40 a8.000 a8.500 aA3100060406060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFT 06040.06 aNK 80 a60 a40 a6 a40 a8.000 a8.500 aA3100060406080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFT 06040.06 aNK 150 a60 a40 a6 a40 a8.000 a8.500 aA3100060406150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2220040206080

Пример для заказа инструмента: A3100040306060

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

Надрезы на периферии лепестков увеличивают гибкость головки данного

типа, превращая ее в своеобразную шлифовальную щетку, которая быстро

приспосабливается к контурам обрабатываемого изделия.
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0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани, серия SFE, специальное исполнение для INOX (нерж. материалы)

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFE 03010.03 aNKE 120 a30 a10 a3 a40 a16.000 a18.000 aA2201030103120 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 03010.06 aNKE 60 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2201030106060 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 03010.06 aNKE 80 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2201030106080 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 03010.06 aNKE 150 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2201030106150 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 04015.06 aNKE 60 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2201040156060 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 04015.06 aNKE 80 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2201040156080 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 04015.06 aNKE 120 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2201040156120 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 05015.06 aNKE 80 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2201050156080 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 05015.06 aNKE 150 a50 a15 a6 a40 a9.000 a12.000 aA2201050156150 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 06020.06 aNKE 80 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2201060206080 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 06030.06 aNKE 60 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2201060306060 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 06030.06 aNKE 80 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2201060306080 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 06030.06 aNKE 120 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2201060306120 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 06030.06 aNKE 150 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2201060306150 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 06050.06 aNKE 60 a60 a50 a6 a40 a8.000 a8.500 aA2201060506060 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 06050.06 aNKE 120 a60 a50 a6 a40 a8.000 a8.500 aA2201060506120 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 08030.06 aNKE 80 a80 a30 a6 a40 a6.000 a9.000 aA2201080306080 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

SFE 08050.06 aNKE 80 a80 a50 a6 a40 a6.000 a7.500 aA2201080506080 a� a� a� a� a� a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2201030103120

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

NKE = стандартный корунд с активным 
шлифовальным наполнителем

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани
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0L min. 10

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани с карбидом кремния, серия SFC

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFC 03010.06 aSIC 80 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2202030106080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFC 03010.06 aSIC 150 a30 a10 a6 a40 a16.000 a18.000 aA2202030106150 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFC 04015.06 aSIC 80 a40 a15 a6 a40 a12.000 a18.000 aA2202040156080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFC 06020.06 aSIC 80 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2202060206080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFC 06020.06 aSIC 120 a60 a20 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2202060206120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFC 06030.06 aSIC 120 a60 a30 a6 a40 a8.000 a12.000 aA2202060306120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A2202030106080

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

SIC = карбид кремния

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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179Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани с резьбой

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани с резьбовой вставкой, серия SFI

Переходник для инструментов SFI

Наименование aЗернистость aD aT aРезьба an реком. an макс. aСоответствующее aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aB a(1/мин.) a(1/мин.) aпереходное a a a
a a a a a a aустройство a a a

Наименование ad2 al1 aS al2 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

SFI 03005.M4 aNK 120 a30 a5 aM4 a16.000 a18.000 aWADI 0404 aA2207030050120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFI 03005.M4 aNK 150 a30 a5 aM4 a16.000 a18.000 aWADI 0404 aA2207030050150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFI 03010.M4 aNK 120 a30 a10 aM4 a16.000 a18.000 aWADI 0407 aA2207030100120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFI 03010.M4 aNK 150 a30 a10 aM4 a16.000 a18.000 aWADI 0407 aA2207030100150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFI 04015.M6 aNK 80 a40 a15 aM6 a10.000 a10.000 aWADI 0609 aA2207040150080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFI 04015.M6 aNK 120 a40 a15 aM6 a10.000 a10.000 aWADI 0609 aA2207040150120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFI 05020.M6 aNK  80 a50 a20 aM6 a7.500 a7.500 aWADI 0612 aA2207050200080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFI 05020.M6 aNK 120 a50 a20 aM6 a7.500 a7.500 aWADI 0612 aA2207050200120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

WADI 0404 a6 a80 aM4 a4 aA36300404 a a a a a a a a a a ■

WADI 0407 a6 a80 aM4 a7 aA36300407 a a a a a a a a a a ■

WADI 0609 a6 a100 aM6 a9 aA36300609 a a a a a a a a a a ■

WADI 0612 a6 a100 aM6 a12 aA36300612 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2207030050120

Пример для заказа инструмента: A36300404

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры и материалы  
по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Указанные максимальные обороты действительны только при 

использовании соответствующего переходника (см. таблицу ниже).
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180 Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани с резьбой

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани с резьбовым хвостовиком, серия SFA

Переходник для инструментов SFA

Наименование aЗернистость aD aT aРезьба an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aS a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a

Наименование ad2 al1 aB aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм a a a
a a a a a a

SFA 01505.M5 aNK 150 a15 a5 aM5 a16.000 a18.000 aA2200015055150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFA 01505.M5 aNK 240 a15 a5 aM5 a16.000 a18.000 aA2200015055240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFA 02005.M5 aNK 150 a20 a5 aM5 a16.000 a18.000 aA2200020055150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFA 02005.M5 aNK 240 a20 a5 aM5 a16.000 a18.000 aA2200020055240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFA 03005.M5 aNK 120 a30 a5 aM5 a16.000 a18.000 aA2200030055120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFA 03005.M5 aNK 150 a30 a5 aM5 a16.000 a18.000 aA2200030055150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFA 03005.M5 aNK 240 a30 a5 aM5 a16.000 a18.000 aA2200030055240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

WADA 05 a6 a100 aM5 aA36300518 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2200015055150

Пример для заказа инструмента: A36300518

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры и материалы  
по запросу заказчика.

NK = стандартный корунд

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Указанные максимальные обороты действительны только при использовании

соответствующего переходника WADA 05 (см. таблицу ниже).
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a
a
a

НОВИНКА

Прецизионные шлифовальные головки из абразивной ткани, серия MFS

Прецизионные шлифовальные головки с диаметром 10-30 мм поставляются нами с  различными aИзготовление по специальному заказу

хвостовиками и из различных материалов a

Области применения: 

• изготовление и зачистка 
стеклянных форм

• обработка внутренней 
поверхности труб

• обработка алюминиевых ободов

• обработка отверстий лопастей тур-
бин

• применение в других отраслях

Преимущества:

• качественное тонкое шлифование 
и финишная отделка

• высокая гибкость благодаря уникаль-
ному расположению лепестков 

• хорошая циркуляция воздуха и 
предотвращение нагрева 
(холодное шлифование)

• возможность обработки отверстий 
и труб малого радиуса

Лепестковые шлифовальные головки из абразивной ткани
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182 �лифовальные головки из
абразивного волокна

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 183

• Лепестковые шлифовальные головки из абразивного волокна 184

• Шлифовальные головки волоконные радиальные 186

• Комбинированные лепестковые шлифовальные головки из абразивного волокна и абразивной ткани 187

• Приводные механизмы 271

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: A2204040206120

Упаковочная единица: 
10 шт. каждого сорта
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Информация

закрепляются на оси инструмента. Поставляется в исполнении:

стандартный корунд(A) и карбид кремния(C).  

В комбинации абразивной ткани и абразивного волокна 

коэффициент съема обрабатываемого материала выше, чем при

использовании типа SFV. Шлифовальные головки серии SFM

широко используются с большинством ручных шлифовальных

машинок.

Области применения:

• очистка

• удаление ржавчины

• предварительное шлифование

• структурирование

• придание шероховатости

Шлифовальные головки из материала TF, серия SFM

Данный инструмент предназначен специально для обработки

нержавеющих металлов. Волокно лепестков, усиленное с 

обратной стороны способствует равномерному стиранию 

лепестков. При работе обращайте внимание на направление

вращения инструмента!

Шлифовальные головки из абразивного волокна лепестко-

вые, серия SFV

Данный инструмент состоит из отдельных волоконных лепестков,

которые веерообразно закрепляются на оси инструмента; 

поставляются в исполнении: стандартный корунд(A) и карбид

кремния(C). Шлифовальные головки SFV используются с боль-

шинством ручных шлифмашинок.

Области применения:

• матирование

• сатинирование

• полирование

• отделка

• финишное шлифование поверхности заготовки

Шлифовальные головки  волоконно-радиальные, серия SFR

Данный специально разработанный инструмент состоит из 

отдельных, наслоенных друг на друга эластичных волоконных

вставок. Этот инструмент хорошо подходит для обработки 

профилированных деталей.

Комбинированные лепестковые шлифовальные головки из

абразивного волокна и абразивной ткани, серия SFM

Данный инструмент состоит из отдельных волоконных и 

тканевых абразивных лепестков, которые веерообразно 

Шлифовальные головки из абразивного волокна
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0L min. 10

Шлифовальные головки из абразивного волокна 

Шлифовальные головки из абразивного волокна лепестковые, серия SFV

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFV 04020.06 aA 104 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040206104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 04020.06 aA 106 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040206106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 04020.06 aA 107 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040206107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 04020.06 aC 207 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040206207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 04020.06 aC 206 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040206206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 04030.06 aA 104 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040306104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 04030.06 aA 106 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040306106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 04030.06 aA 107 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040306107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 04030.06 aC 207 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2203040306207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 05020.06 aA 104 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050206104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05020.06 aA 106 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050206106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05020.06 aC 204 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050206204 a� a
 a� a� a
 a� a� a� a� a ■

SFV 05020.06 aC 206 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050206206 a� a
 a� a� a
 a� a� a� a� a ■

SFV 05020.06 aC 207 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050206207 a� a
 a� a� a
 a� a� a� a� a ■

SFV 05030.06 aA 104 a50 a30 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050306104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05030.06 aA 106 a50 a30 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050306106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05030.06 aA 107 a50 a30 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050306107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05030.06 aC 207 a50 a30 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050306207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 05040.06 aA 104 a50 a40 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050406104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05040.06 aA 106 a50 a40 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050406106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05040.06 aA 107 a50 a40 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050406107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 05040.06 aC 207 a50 a40 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2203050406207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 06030.06 aA 104 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060306104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06030.06 aA 106 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060306106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06030.06 aA 107 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060306107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06030.06 aC 204 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060306204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 06030.06 aC 206 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060306206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 06030.06 aC 207 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060306207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 06040.06 aA 104 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060406104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06040.06 aA 106 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060406106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06040.06 aA 107 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060406107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06040.06 aC 204 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060406204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 06040.06 aC 207 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060406207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 06050.06 aA 104 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060506104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2203040206104

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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0L min. 10

Шлифовальные головки из абразивного волокна 

Шлифовальные головки из абразивного волокна лепестковые, серия SFV

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFV 06050.06 aA 106 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060506106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06050.06 aA 107 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060506107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 06050.06 aC 207 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2203060506207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 08040.06 aA 104 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080406104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 08040.06 aA 106 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080406106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 08040.06 aC 204 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080406204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 08040.06 aC 206 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080406206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 08040.06 aC 207 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080406207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 08050.06 aA 104 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080506104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 08050.06 aA 106 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080506106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 08050.06 aA 107 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080506107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFV 08050.06 aC 204 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080506204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 08050.06 aC 206 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080506206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFV 08050.06 aC 207 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2203080506207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A2203060506106

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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0L min. 10

Шлифовальные головки из абразивного волокна

Шлифовальные головки волоконные радиальные, серия SFR

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFR 06050.06 aA 104 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2223060506104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFR 06050.06 aA 106 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2223060506106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFR 06050.06 aA 107 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2223060506107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFR 08050.06 aA 104 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2223080506104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFR 08050.06 aA 106 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2223080506106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFR 08050.06 aA 107 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2223080506107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2223060506104

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

A = стандартный корунд

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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0L min. 10

0L min. 10

Шлифовальные головки из абразивного волокна 

Шлифовальные головки из абразивного волокна TF/комбинированного абразивного материала, серия SFM

Комбинированные лепестковые шлифовальные головки из абразивного волокна и абразивной ткани, серия SFM

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFM 04020.06 aTF 120/80 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040206120 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06030.06 aTF 120/80 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060306120 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08050.06 aTF 120/80 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080506120 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 04020.06 aA 104/80 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040206104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 04020.06 aA 106/150 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040206106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 04020.06 aA 107/240 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040206107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 04020.06 aC 204/80 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040206204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 04020.06 aC 206/150 a40 a20 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040206206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 04030.06 aA 104/80 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040306104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 04030.06 aA 106/150 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040306106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 04030.06 aA 107/240 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040306107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 04030.06 aC 204/80 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040306204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 04030.06 aC 206/150 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040306206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A2204040206120

Пример для заказа инструмента: A2204040206104

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

TF = особое исполнение для INOX 
(нерж. материалы)

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Идеально подходит для обработки поверхностей из листовых и нержавеющих 

сталей, к примеру, для обработки стальных моек и резервуаров. Указанное значение

максимальной рабочей скорости применимо только при максимальной рабочей

длине хвостовика не превышающей 20 мм. Рабочая скорость инструмента с 

длиной хвостовика, превышающей приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА
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0L min. 10

Шлифовальные головки из абразивного волокна

Комбинированные лепестковые шлифовальные головки из абразивного волокна и абразивной ткани, серия SFM

Наименование aЗернистость aD aT aS aL an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

SFM 04030.06 aC 207/240 a40 a30 a6 a40 a7.500 a14.000 aA2204040306207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 05020.06 aA 104/80 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2204050206104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 05020.06 aA 106/150 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2204050206106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 05020.06 aC 206/150 a50 a20 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2204050206206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 05030.06 aA 106/150 a50 a30 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2204050306106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 05030.06 aA 107/240 a50 a30 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2204050306107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 05040.06 aA 104/80 a50 a40 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2204050406104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 05040.06 aA 106/150 a50 a40 a6 a40 a6.000 a11.000 aA2204050406106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06030.06 aA 104/80 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060306104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06030.06 aA 106/150 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060306106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06030.06 aA 107/240 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060306107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06030.06 aC 204/80 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060306204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 06030.06 aC 206/150 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060306206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 06030.06 aC 207/240 a60 a30 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060306207 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 06040.06 aA 104/80 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060406104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06040.06 aA 106/150 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060406106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06040.06 aA 107/240 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060406107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06040.06 aC 204/80 a60 a40 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060406204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 06050.06 aA 104/80 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060506104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 06050.06 aA 106/150 a60 a50 a6 a40 a5.000 a9.000 aA2204060506106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08040.06 aA 104/80 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080406104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08040.06 aA 106/150 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080406106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08040.06 aA 107/240 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080406107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08040.06 aC 206/150 a80 a40 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080406206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 08050.06 aA 104/80 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080506104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08050.06 aA 106/150 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080506106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08050.06 aA 107/240 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080506107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SFM 08050.06 aC 204/80 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080506204 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

SFM 08050.06 aC 206/150 a80 a50 a6 a40 a4.000 a7.000 aA2204080506206 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A2204040306207

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Другие размеры, материалы и длина 
хвостовика по запросу заказчика.

A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Лепестковые шлифовальные круги из абразивной ткани 191

• Лепестковые шлифовальные круги для угловых однорукояточных шлифовальных машин 192

• Лепестковые шлифовальные круги из абразивной ткани и
комбинации абразивного волокна и ткани 192

• Плиссированные волоконные круги  197

• Шлифовальные валы из абразивного волокна 197

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: 

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

�епестковые шлифовальные
круги и валы
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190

Информация

Указания по применению:

Шлифовать только по периметру абразивной поверхности

Лепестковые шлифовальные круги из абразивного волокна в

специальном исполнении, серия LSV

Данные круги, имеющие различные типы отверстий, предназна-

чены как для ручных, так и для стационарных машин. Инстру-

мент серии LSV состоит из шлифовальных волоконных лепест-

ков.  Использование фиброволокна придает инструменту

гибкость и эластичность, благодаря чему он легко приспосабли-

вается к контурам заготовки.

Области применения:

• матирование

• сатинирование

• полирование

• отделка

• финишное шлифование поверхности инструмента

Лепестковые шлифовальные круги из комбинации абразивно-

го волокна и ткани в специальном исполнении, серия LSM

Данные круги, имеющие различные типы отверстий, предназна-

чены как для ручных, так и для стационарных машин. В комбина-

ции абразивной ткани и абразивного волокна коэффициент съе-

ма обрабатываемого материала выше, чем при использовании

типа LSV. Во время работы обратите внимание на направление

вращения инструмента!

Области применения:

• очистка

• удаление ржавчины

• предварительное шлифование

• структурирование

• придание шероховатости

Лепестковые круги из абразивной ткани, специальное ис-

полнение, серия LSL

Данные круги, имеющие различные типы отверстий, предназначе-

ны как для ручных, так и для стационарных машин. Инструмент се-

рии LSL состоит из отдельных лепестков, которые радиально вста-

вляются в массивное пластиковое ядро. Во время работы обратите

внимание на направление вращения инструмента! 

Области применения:

• очистка

• снятие заусенец

• удаление ржавчины

• предварительное шлифование

• структурирование

• придание шероховатости

Лепестковый шлифовальный круг из абразивной ткани с

резьбой, для угловой шлифовальной машины, серия LSL

Преимущества:

• подходит к большинству стандартных угловых шлифовальных

машин

• заменяет шлифовальные лепестковые головки с хвостовиком,

если в наличии нет прямого шлифовального инструмента)

• используется без натяжной гайки

• идеально подходит для обработки сварных швов на нержавею-

щих сталях (резервуары)

Области применения:

• удаление ржавчины, снятие лакокрасочных покрытий и 

побежалости

• финишная обработка сварных швов

• шлифовальные работы в резервуаростроении и при 

изготовлении ограждений

• шлифовальные работы в сборочных цехах

Лепестковые шлифовальные круги и валы
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191Шлифовальные лепестковые круги из абразивной ткани

Шлифовальные лепестковые круги из абразивной ткани в специальном исполнении, серия LSL

Наименование aЗернистость ad1 ab aПосадочное aДвустороннее aДвустороннее an реком. an макс. * aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aотверстие aподнутрение aподнутрение a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a ad2 ad4 al2 a a a a
a a a aмм aмм aмм a a a a

LSL 125025 aNK 60 a125 a25 a13-16-20 a--- a--- a4.500 a7.600 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 125025 aNK 80 a125 a25 a13-16-20 a--- a--- a4.500 a7.600 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 125025 aNK 120 a125 a25 a13-16-20 a--- a--- a4.500 a7.600 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 125025 aNK 150 a125 a25 a13-16-20 a--- a--- a4.500 a7.600 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 125025 aNK 240 a125 a25 a13-16-20 a--- a--- a4.500 a7.600 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 150050 aNK 60 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.800 a6.300 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 150050 aNK 80 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.800 a6.300 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 150050 aNK 120 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.800 a6.300 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 150050 aNK 150 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.800 a6.300 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 150050 aNK 240 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.800 a6.300 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 165050 aNK 60 a165 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.400 a5.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 165050 aNK 80 a165 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.400 a5.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 165050 aNK 120 a165 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.400 a5.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 165050 aNK 150 a165 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.400 a5.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 165050 aNK 240 a165 a50 a13-16-20 a47 a18 a3.400 a5.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200025 aNK 60 a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200025 aNK 80 a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200025 aNK 120 a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200025 aNK 150 a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200025 aNK 240 a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200050 aNK 60 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200050 aNK 80 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200050 aNK 120 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200050 aNK 150 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSL 200050 aNK 240 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a2.800 a4.700 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

Пример для заказа инструмента: LSL 125025 NK 60 отверстие 13

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 25 шт. одного типа

V макс.: 50 м/сек.  на стационарных машинах

Vрек.: 30 м/сек. на ручных машинах

* на стационарных машинах

Другие размеры инструмента и отверстий, а также другие мате-
риалы по запросу заказчика. Мы можем внести необходимые
изменения в диаметр в пределах от 80 мм до макс. 400 мм.

NK = стандартный корунд
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192 Шлифовальные лепестковые круги из абразивной ткани и абразивного волокна
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Лепестковые круги с резьбой для угловых шлифовальных машин из абразивной ткани, серия LSL

Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна в специальном исполнении, серия LSV

Наименование aЗернистость ad1 ab aРезьба an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a

Наименование aЗернистость aИспол- ad1 ab aПосадочноеaДвустороннее aДвустороннее an реком. an макс. aРекомендуемое использование a
a aнение aмм aмм aотверстие aподнутрение aподнутрение a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a a ad2 ad4 al2 a a a a
a a a a aмм aмм aмм a a a a

LSL 125020 aNK 40 a125 a20 aM14 a9.600 a12.200 aA2280125200040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 125020 aNK 60 a125 a20 aM14 a9.600 a12.200 aA2280125200060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 125020 aNK 80 a125 a20 aM14 a9.600 a12.200 aA2280125200080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 125020 aNK 120 a125 a20 aM14 a9.600 a12.200 aA2280125200120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSV 100050 aA 104 W aмягкое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 106 W aмягкое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 107 W aмягкое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 204 W aмягкое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 206 W aмягкое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 207 W aмягкое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 104 M aсреднее a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 106 M aсреднее a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 107 M aсреднее a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 204 M aсреднее a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

Пример для заказа инструмента: A2280125200040

Пример для заказа инструмента: LSV 100050 A 104 W отверстие 13

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

Vмакс.: 80 м/сек.

NK = стандартный корунд

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 25 шт. одного типа
V макс.: 35 м/сек.
Другие размеры инструмента и отверстий, а также другие
материалы по запросу заказчика. Например, исполнения
типа «очень жесткого» или с пропиткой из полиуретана
осуществляются по запросу. Возможные отклонения диа-
метра – в пределах от 80 мм до макс. 400 мм.
A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Преимущества:

• подходит к большинству стандартных угловых шлифовальных машин

• заменяет шлифовальные лепестковые головки с хвостовиком 

(если в наличии нет прямого шлифовального инструмента)

• используется без натяжной гайки

• идеально подходит для обработки сварных швов на нержавеющих сталях

(резервуары)

Области применения:

• удаление ржавчины, снятие лакокрасочных покрытий и побежалости

• финишная обработка сварных швов

• шлифовальные работы в резервуаростроении и при производстве ограждений

• шлифовальные работы в сборочных цехах

Указания по применению:

Шлифовать только по периметру абразивной поверхности
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193Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна

Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна в специальном исполнении, серия LSV

Наименование aЗернистость aИспол- ad1 ab aПосадочноеaДвустороннее aДвустороннее an реком. an макс. aРекомендуемое использование a
a aнение aмм aмм aотверстие aподнутрение aподнутрение a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a a ad2 ad4 al2 a a a a
a a a a aмм aмм aмм a a a a

LSV 100050 aC 206 M aсреднее a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 207 M aсреднее a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 104 H aтвердое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 106 H aтвердое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aA 107 H aтвердое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 204 H aтвердое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 206 H aтвердое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 100050 aC 207 H aтвердое a100 a50 a13-16-20 a--- a--- a3.000 a6.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 104 W aмягкое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 106 W aмягкое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 107 W aмягкое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 204 W aмягкое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 206 W aмягкое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 207 W aмягкое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 104 M aсреднее a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 106 M aсреднее a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 107 M aсреднее a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 204 M aсреднее a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 206 M aсреднее a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 207 M aсреднее a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 104 H aтвердое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 106 H aтвердое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aA 107 H aтвердое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 204 H aтвердое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 206 H aтвердое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 150050 aC 207 H aтвердое a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 104 W aмягкое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 106 W aмягкое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 107 W aмягкое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 204 W aмягкое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 206 W aмягкое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 207 W aмягкое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 104 M aсреднее a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 106 M aсреднее a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 107 M aсреднее a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 204 M aсреднее a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 206 M aсреднее a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 207 M aсреднее a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

Пример для заказа инструмента: LSV 100050 C 206 M отверстие 13

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 25 шт. одного типа
V макс.: 35 м/сек.
Другие размеры инструмента и отверстий, а также другие
материалы по запросу заказчика. Например, исполнения
типа «очень жесткого» или с пропиткой из полиуретана
осуществляются по запросу. Возможные отклонения диа-
метра – в пределах от 80 мм до макс. 400 мм.
A = стандартный корунд
C = карбид кремния
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194 Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна

Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна в специальном исполнении, серия LSV

Наименование aЗернистость aИспол- ad1 ab aПосадочноеaДвустороннее aДвустороннее an реком. an макс. aРекомендуемое использование a
a aнение aмм aмм aотверстие aподнутрение aподнутрение a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a a ad2 ad4 al2 a a a a
a a a a aмм aмм aмм a a a a

LSV 160050 aA 104 H aтвердое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 106 H aтвердое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aA 107 H aтвердое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 204 H aтвердое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 206 H aтвердое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 160050 aC 207 H aтвердое a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 104 W aмягкое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 106 W aмягкое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 107 W aмягкое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 204 W aмягкое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 206 W aмягкое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 207 W aмягкое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 104 M aсреднее a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 106 M aсреднее a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 107 M aсреднее a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 204 M aсреднее a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 206 M aсреднее a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 207 M aсреднее a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 104 H aтвердое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 106 H aтвердое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aA 107 H aтвердое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 204 H aтвердое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 206 H aтвердое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200025 aC 207 H aтвердое a200 a25 a20-25-32 a71 a10 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 104 W aмягкое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 106 W aмягкое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 107 W aмягкое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 204 W aмягкое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 206 W aмягкое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 207 W aмягкое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 104 M aсреднее a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 106 M aсреднее a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 107 M aсреднее a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 204 M aсреднее a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 206 M aсреднее a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 207 M aсреднее a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 104 H aтвердое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aA 106 H aтвердое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

Пример для заказа инструмента: LSV 160050 A 104 H отверстие 13

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 25 шт. одного типа
V макс.: 35 м/сек.
Другие размеры инструмента и отверстий, а также другие
материалы по запросу заказчика. Например, исполнения
типа «очень жесткого» или с пропиткой из полиуретана
осуществляются по запросу. Возможные отклонения диа-
метра – в пределах от 80 мм до макс. 400 мм.
A = стандартный корунд
C = карбид кремния
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195Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна или комбинации абразивного волокна/абразивной ткани 

Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна в специальном исполнении, серия LSV

Шлифовальные круги из комбинации волокна/ткани в специальном исполнении, серия LSM

Наименование aЗернистость aИспол- ad1 ab aПосадочноеaДвустороннее aДвустороннее an реком. an макс. aРекомендуемое использование a
a aнение aмм aмм aотверстие aподнутрение aподнутрение a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a a ad2 ad4 al2 a a a a
a a a a aмм aмм aмм a a a a

Наименование aЗернистость ad1 ab aПосадочное aДвустороннее aДвустороннее an реком. an макс. aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aотверстие aподнутрение aподнутрение a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a ad2 ad4 al2 a a a a
a a a aмм aмм aмм a a a a

LSV 200050 aA 107 H aтвердое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 204 H aтвердое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 206 H aтвердое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSV 200050 aC 207 H aтвердое a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 080050 aA 104/80 a80 a50 a10-13-16 a--- a--- a3.800 a7.600 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 080050 aA 106/150 a80 a50 a10-13-16 a--- a--- a3.800 a7.600 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 080050 aA 107/240 a80 a50 a10-13-16 a--- a--- a3.800 a7.600 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 080050 aC 204/80 a80 a50 a10-13-16 a--- a--- a3.800 a7.600 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 080050 aC 206/150 a80 a50 a10-13-16 a--- a--- a3.800 a7.600 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 080050 aC 207/240 a80 a50 a10-13-16 a--- a--- a3.800 a7.600 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 150050 aA 104/80 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 150050 aA 106/150 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 150050 aA 107/240 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 150050 aC 204/80 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 150050 aC 206/150 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 150050 aC 207/240 a150 a50 a13-16-20 a47 a18 a2.000 a4.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 160050 aA 104/80 a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 160050 aA 106/150 a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 160050 aA 107/240 a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 160050 aC 204/80 a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 160050 aC 206/150 a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 160050 aC 207/240 a160 a50 a13-16-20 a47 a18 a1.900 a3.800 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

Пример для заказа инструмента: LSV 200050 A 107 H отверстие 20

Пример для заказа инструмента: LSM 080050 A 104/80 отверстие 13

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 25 шт. одного типа
V макс.: 35 м/сек.
Другие размеры инструмента и отверстий, а также другие
материалы по запросу заказчика. Например, исполнения
типа «очень жесткого» или с пропиткой из полиуретана
осуществляются по запросу. Возможные отклонения диа-
метра – в пределах от 80 мм до макс. 400 мм.
A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 25 шт. одного типа
V макс.: 35 м/сек.
Другие размеры инструмента и отверстий, а также другие
материалы по запросу заказчика. Например, исполнения
типа «очень жесткого» или с пропиткой из полиуретана
осуществляются по запросу. Возможные отклонения диа-
метра – в пределах от 80 мм до макс. 400 мм.
A = стандартный корунд
C = карбид кремния
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196 Шлифовальные лепестковые круги из абразивного волокна или комбинации абразивного волокна/абразивной ткани 

Шлифовальные круги из комбинации волокна/ткани в специальном исполнении, серия LSM

Наименование aЗернистость ad1 ab aПосадочное aДвустороннее aДвустороннее an реком. an макс. aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aотверстие aподнутрение aподнутрение a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a ad2 ad4 al2 a a a a
a a a aмм aмм aмм a a a a

LSM 200050 aA 104/80 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 200050 aA 106/150 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 200050 aA 107/240 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 200050 aC 204/80 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 200050 aC 206/150 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

LSM 200050 aC 207/240 a200 a50 a20-25-32 a71 a18 a1.500 a3.000 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

Пример для заказа инструмента: LSM 200050 A 104/80 отверстие 25

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 25 шт. одного типа
V макс.: 35 м/сек.
Другие размеры инструмента и отверстий, а также другие
материалы по запросу заказчика. Например, исполнения
типа «очень жесткого» или с пропиткой из полиуретана
осуществляются по запросу. Возможные отклонения диа-
метра – в пределах от 80 мм до макс. 400 мм.
A = стандартный корунд
C = карбид кремния
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a
a
a

Шлифовальные валы из абразивного волокна, серия LSW

Валы диаметром от 100 мм до 400 мм шириной от 100 мм до 1000 мм производятся в различных aИзготовление по специальному заказу

исполнениях абразивного волокна и посадочных отверстий. a

Плиссированные круги и шлифовальные валы в специальном исполнении

Плиссированный круг из абразивного волокна, серия FRV

Наименование aЗернистость aИсполнение ad1 ab ad2 an реком. an макс. aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a
a a a a a a a a a

FRV 20050 aA 104 aMedium a200 a50 a20-25-32 a1.400 a1.900 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 20050 aA 106 aFein a200 a50 a20-25-32 a1.400 a1.900 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 20050 aA 107 aV. Fein a200 a50 a20-25-32 a1.400 a1.900 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 25050 aA 104 aMedium a250 a50 a20-25-32 a1.100 a1.500 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 25050 aA 106 aFein a250 a50 a20-25-32 a1.100 a1.500 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 25050 aA 107 aV. Fein a250 a50 a20-25-32 a1.100 a1.500 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 30060 aA 104 aMedium a300 a60 a20-25-32 a900 a1.200 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 30060 aA 106 aFein a300 a60 a20-25-32 a900 a1.200 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

FRV 30060 aA 107 aV. Fein a300 a60 a20-25-32 a900 a1.200 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ▲

Пример для заказа инструмента: FRV 20005 A 104 отверстие 20

Упаковочная единица:
Минимальное кол-во для заказа: 
25 шт. одного типа

A = стандартный корунд

Плиссированные круги из абразивного волокна LUKAS используются для

сатинирования нержавеющих сталей, изделий из хрома, никеля и цветных

металлов. Они предназначены для очистки и придания товарного вида 

окрашенным и лакированным поверхностям в пластмассовой и 

деревообрабатывающей промышленности. 

Плиссированные круги могут компоноваться на едином валу, что позволяет

получить инструмент необходимой ширины. Оптимальная рабочая скорость

варьируется в пределах 10-20 м/сек., при этом круги эксплуатируются с

минимальным физическим давлением на инструмент. Использование СОЖ

(воды, жидкого масла) увеличивает срок службы инструмента; использование

воды придает поверхности матовый оттенок, использование масла сатинирует

и финиширует обрабатываемую поверхность.
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• Общие сведения 199

• Лепестковые шлифовальные валы из абразивной ткани 200

• Лепестковые шлифовальные валы из абразивного волокна 200

• Лепестковые шлифовальные валы из комбинации абразивного волокна и абразивной ткани 202

• Шлифовально-полировальная доводочная машина 202

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: A22881001000120

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

�епестковые 
шлифовальные валы
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Информация

Синусоидные шлифовальные валы из абразивного волокна

для шлифовальных машин, серия LSF

Данный инструмент из шлифовальных волоконных лент, которые волнообразно

закреплены на ядре вала. Благодаря этому волнистому расположению удается

достичь сплошного и качественного штрих-матирования поверхностей.

Использование фиброволокна делает валы серии LSF эластичными, благодаря

этому они хорошо приспосабливаются к контуру изделия.

Области применения:

• матирование

• сатинирование

• полировка

• отделка

• финишное шлифование поверхности инструмента

Лепестковые валы из комбинации абразивного волокна

/ткани, серия LSM

В комбинации абразивной ткани и абразивного волокна 

коэффициент съема обрабатываемого материала выше, чем при

использовании типа LSV. Во время работы обратите внимание

на направление вращения инструмента!

Области применения:

• очистка

• удаление ржавчины

• предварительное шлифование

• структурирование

• придание шероховатости

Шлифовальные лепестковые круги из материала TF, серия LSM

Данные круги, имеющие различные типы отверстий, предназначены 

специально для нержавеющих материалов. Волокно лепестков, 

усиленное с обратной стороны способствует равномерному стиранию 

лепестков. Во время работы обратите внимание на направление 

вращения инструмента!

Общие сведения

Для использования на ручных шлифовальных машинках 

(сатинирующих машинках) данный инструмент имеет посадочное 

отверстие с четырьмя шпоночными пазами, равное 19 мм.

Лепестковые шлифовальные валы из абразивной ткани для

шлифовальных машин, серия LSL

Инструмент состоит из отдельных лепестков, которые 

веерообразно вставляются в пластиковое ядро.

Во время работы обратите внимание на направление вращения

инструмента!

Области применения:

• очистка

• снятие заусенец

• удаление ржавчины

• предварительное шлифование

• структурирование

• придание шероховатости

Лепестковые шлифовальные валы из абразивного волокна

для шлифовальных машин, серия LSV

Инструмент серии LSV состоит из шлифовальных волоконных

лепестков. Использование фиброволокна придает инструменту

гибкость и эластичность, так что он легко приспосабливается к

контурам заготовки.

Области применения:

• матирование

• сатинирование

• полирование

• отделка

• финишное шлифование поверхности инструмента

Лепестковые шлифовальные валы
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Лепестковые валы из абразивной ткани для шлифовальных машин, серия LSL

Наименование aЗернистость ad1 ab ad2 an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a

LSL 100050 aNK 40 a100 a50 a19 a3.700 a6.000 aA2280100500040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 100050 aNK 60 a100 a50 a19 a3.700 a6.000 aA2280100500060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 100050 aNK 80 a100 a50 a19 a3.700 a6.000 aA2280100500080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 100100 aNK 40 a100 a100 a19 a3.700 a6.000 aA22801001000040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 100100 aNK 60 a100 a100 a19 a3.700 a6.000 aA22801001000060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSL 100100 aNK 80 a100 a100 a19 a3.700 a6.000 aA22801001000080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2280100500040

Упаковочная единица:
LSL 100050 = 2 шт. каждого сорта
LSL 100100 = 1 шт. каждого сорта

NK = стандартный корунд

Лепестковые валы из абразивного волокна для шлифовальных машин, серия LSV

Наименование aЗернистость ad1 ab ad2 an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a

LSV 100050 aA 104 a100 a50 a19 a2.800 a6.000 aA2286100500104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSV 100050 aA 106 a100 a50 a19 a2.800 a6.000 aA2286100500106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSV 100050 aA 107 a100 a50 a19 a2.800 a6.000 aA2286100500107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSV 100100 aA 104 a100 a100 a19 a2.800 a6.000 aA22861001000104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSV 100100 aA 106 a100 a100 a19 a2.800 a6.000 aA22861001000106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSV 100100 aA 107 a100 a100 a19 a2.800 a6.000 aA22861001000107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2286100500104

Упаковочная единица:
LSL 100050 = 2 шт. каждого сорта
LSL 100100 = 1 шт. каждого сорта

A = стандартный корунд

Лепестковые шлифовальные валы
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Синусоидные шлифовальные валы из абразивного волокна для шлифовальных машин, серия LSF

Наименование aЗернистость ad1 ab ad2 an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a

LSF 100050 aA 104 a100 a50 a19 a2.800 a3.800 aA2281100500104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSF 100050 aA 106 a100 a50 a19 a2.800 a3.800 aA2281100500106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSF 100050 aC 208 a100 a50 a19 a2.800 a3.800 aA2281100500208 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

LSF 100100 aA 104 a100 a100 a19 a2.800 a3.800 aA22811001000104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSF 100100 aA 106 a100 a100 a19 a2.800 a3.800 aA22811001000106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSF 100100 aC 208 a100 a100 a19 a2.800 a3.800 aA22811001000208 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A2281100500104

Упаковочная единица:
LSL 100050 = 2 шт. каждого сорта
LSL 100100 = 1 шт. каждого сорта

A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Лепестковые шлифовальные валы
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НОВИНКА

Лепестковые шлифовальные валы

Лепестковый вал из комбинации абразивного волокна TF/абразивной ткани, серия LSM

Лепестковый вал из комбинации абразивного волокна TF/абразивной ткани, серия LSM

Шлифовально-полировальная машина LP 1503 VR

Наименование aЗернистость ad1 ab ad2 an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a

Наименование aЗернистость ad1 ab ad2 an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a

Наименование aСкорость aВходная aВходная aМакс. Ø aШирина aПриспособление для aАртикульный № a
aхолостого хода aмощность W aмощность W aинструмента aинструмента aкрепления инструмента a a
aмин.-1 a a aмм aмм aмм a a

LSM 100100 aTF 120/80 a100 a100 a19 a2.800 a6.000 aA22881001000120 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSM 100050 aA 104/80 a100 a50 a19 a2.800 a6.000 aA2288100500104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSM 100050 aA 106/150 a100 a50 a19 a2.800 a6.000 aA2288100500106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSM 100050 aA 107/240 a100 a50 a19 a2.800 a6.000 aA2288100500107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSM 100100 aA 104/80 a100 a100 a19 a2.800 a6.000 aA22881001000104 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSM 100100 aA 106/150 a100 a100 a19 a2.800 a6.000 aA22881001000106 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LSM 100100 aA 107/240 a100 a100 a19 a2.800 a6.000 aA22881001000107 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

LP 1503 VR a1.200–3.700 a1.200 a700 a115 a100 a19 aA39956037037 a ■

Пример для заказа инструмента: A22881001000120

Пример длязаказа инструмента: A2288100500104

Пример для заказа инструмента: A39956037037

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

TF = специальное исполнение для INOX
(нерж. материалы)

Упаковочная единица:
LSL 100050 = 2 шт. каждого сорта
LSL 100100 = 1 шт. каждого сорта

A = стандартный корунд

Упаковочная единица:
1 шт.

Масса машины:
ок. 2,9 кг

Идеально подходит для обработки деталей из листовой нержавеющей стали, напр. моек и различных резервуаров.
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Стр.

Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 204

• Абразивные ленты, цилиндрические 205

• Оправки для цилиндрических абразивных лент 209

• Абразивные ленты, цилиндрические без подшивки 211

• Оправки для цилиндрических абразивных лент, мягкие 211

• Абразивные ленты, конические 212

• Оправки для конических лент 212

• Абразивные валики 213

• Оправки для абразивных валиков 213

Название

• Абразивные обручи, цилиндрические 214

• Приводные механизмы 271

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: A241203030036

Упаковочная единица: 
50 шт. каждого сорта

Оглавление

Абразивные ленты и оправки
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Информация

Оправки для конических абразивных лент, серия STKE

Специально разработанные оправки предназначены 

исключительно для закрепления (зажима) наших конических 

абразивных лент. Благодаря особым прорезям на оправке даже

при нарастающей рабочей скорости абразивная лента надежно

крепится.

Абразивные ленты, цилиндрические без подшивки, серия

SBZY

Данные абразивные ленты изготавливаются из абразивной 

ткани и используются на ручных шлифовальных машинах 

(прямые машины или агрегаты с гибким валом). Данный тип 

ленты закрепляется при помощи соответствующей мягкой

оправки.

Оправки для абразивных валиков, серия STWS

Для использования на ручных шлифовальных машинках 

(сатинирующих машинках) оправка для абразивных валиков

имеет посадочное отверстие с четырьмя шпоночными пазами,

равное 19 мм.

Абразивные ленты цилиндрические

Мы предлагаем Вам широчайший ассортимент абразивных лент

с соответствующими оправками для них, с разными размерами

и в разных исполнениях. Эти ленты изготавливаются из 

абразива, спиралевидно намотанного на тканевую основу. 

Данный инструмент, закрепленный при помощи соответствующих

оправок, используется на ручных шлифовальных машинках 

(прямые машины или агрегаты с гибким валом).

Области применения:

• очистка

• легкое снятие заусенец

• улучшение и облагораживание

• шлифование поверхностей и кромок

• зачистка кромок

Оправки для цилиндрических абразивных лент

Специально разработанные оправки предназначены исключительно

для закрепления (зажима) наших цилиндрических абразивных лент.

Благодаря особым прорезям на оправке даже при нарастающей

рабочей скорости абразивная лента надежно крепится.

Абразивные ленты конические, серия SBKE

По своему строению и применению коническая абразивная 

лента схожа с лентой в цилиндрическом исполнении. Сильное

заострение (форма втулки) позволяет обрабатывать самые 

труднодоступные зоны заготовки.

Абразивные ленты и оправки
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Абразивные ленты цилиндрические, серия SBZY

Абразивные ленты цилиндрические, серия SBZY

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SBZY 03030 aZ POWER 36 a30 a30 aA241203030036 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03030 aZ POWER 50 a30 a30 aA241203030050 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03030 aZ POWER 60 a30 a30 aA241203030060 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03030 aZ POWER 80 a30 a30 aA241203030080 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aZ POWER 36 a45 a30 aA241204530036 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aZ POWER 50 a45 a30 aA241204530050 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aZ POWER 60 a45 a30 aA241204530060 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aZ POWER 80 a45 a30 aA241204530080 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aZ POWER 36 a60 a30 aA241206030036 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aZ POWER 50 a60 a30 aA241206030050 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aZ POWER 60 a60 a30 aA241206030060 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aZ POWER 80 a60 a30 aA241206030080 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 00810 aNK 150 a8 a10 aA240000810150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01010 aNK 80 a10 a10 aA240001010080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01010 aNK 150 a10 a10 aA240001010150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01010 aNK 240 a10 a10 aA240001010240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01010 aNK 320 a10 a10 aA240001010320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01020 aNK 80 a10 a20 aA240001020080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01020 aNK 150 a10 a20 aA240001020150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01020 aNK 240 a10 a20 aA240001020240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01020 aNK 320 a10 a20 aA240001020320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01210 aNK 80 a12 a10 aA240001210080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01210 aNK 150 a12 a10 aA240001210150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01210 aNK 240 a12 a10 aA240001210240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A241203030036

Пример для заказа инструмента: A240000810150

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 209

Другие размеры и типы зернистости по запросу.

Z POWER = циркониевый корунд с активны-
ми шлифовальными наполните-
лями 

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 209

Другие размеры и типы зернистости по запросу.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:43 Uhr  Seite 205



206 Абразивные ленты и оправки

Абразивные ленты цилиндрические, серия SBZY

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SBZY 01213 aNK 80 a12 a13 aA240001213080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01213 aNK 120 a12 a13 aA240001213120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01213 aNK 240 a12 a13 aA240001213240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01225 aNK 80 a12 a25 aA240001225080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01225 aNK 150 a12 a25 aA240001225150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01225 aNK 240 a12 a25 aA240001225240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01225 aNK 320 a12 a25 aA240001225320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01250 aNK 80 a12 a50 aA240001250080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01310 aNK 80 a13 a10 aA240001310080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01310 aNK 150 a13 a10 aA240001310150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01325 aNK 80 a13 a25 aA240001325080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01325 aNK 150 a13 a25 aA240001325150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01325 aZK 50 a13 a25 aA240201325050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 01325 aZK 80 a13 a25 aA240201325080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 01510 aNK 60 a15 a10 aA240001510060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01510 aNK 80 a15 a10 aA240001510080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01510 aNK 150 a15 a10 aA240001510150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01510 aNK 240 a15 a10 aA240001510240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01510 aNK 320 a15 a10 aA240001510320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 40 a15 a30 aA240001530040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 50 a15 a30 aA240001530050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 60 a15 a30 aA240001530060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 80 a15 a30 aA240001530080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 120 a15 a30 aA240001530120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 150 a15 a30 aA240001530150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 240 a15 a30 aA240001530240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aNK 320 a15 a30 aA240001530320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01530 aZK 50 a15 a30 aA240201530050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 01530 aZK 60 a15 a30 aA240201530060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 01530 aZK 80 a15 a30 aA240201530080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 01550 aNK 50 a15 a50 aA240001550050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01925 aNK 50 a19 a25 aA240001925050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01925 aNK 60 a19 a25 aA240001925060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01925 aNK 80 a19 a25 aA240001925080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01925 aNK 150 a19 a25 aA240001925150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 01925 aZK 36 a19 a25 aA240201925036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 01925 aZK 50 a19 a25 aA240201925050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 01925 aZK 80 a19 a25 aA240201925080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 02210 aNK 150 a22 a10 aA240002210150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A240001213080

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 209

Другие размеры и типы зернистости по запросу.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд
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207Абразивные ленты и оправки

Абразивные ленты цилиндрические, серия SBZY

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SBZY 02210 aNK 240 a22 a10 aA240002210240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02210 aNK 320 a22 a10 aA240002210320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02220 aNK 50 a22 a20 aA240002220050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02220 aNK 60 a22 a20 aA240002220060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02220 aNK 80 a22 a20 aA240002220080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02220 aNK 150 a22 a20 aA240002220150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02220 aNK 240 a22 a20 aA240002220240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02220 aNK 320 a22 a20 aA240002220320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02220 aZK 36 a22 a20 aA240202220036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 02220 aZK 50 a22 a20 aA240202220050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 02220 aZK 60 a22 a20 aA240202220060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 02250 aNK 50 a22 a50 aA240002250050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02525 aNK 40 a25 a25 aA240002525040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02525 aNK 50 a25 a25 aA240002525050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02525 aNK 60 a25 a25 aA240002525060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02525 aNK 80 a25 a25 aA240002525080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02525 aNK 150 a25 a25 aA240002525150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 02525 aZK 36 a25 a25 aA240202525036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 02525 aZK 50 a25 a25 aA240202525050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 02525 aZK 80 a25 a25 aA240202525080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03020 aNK 40 a30 a20 aA240003020040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03020 aNK 50 a30 a20 aA240003020050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03020 aNK 60 a30 a20 aA240003020060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03020 aNK 80 a30 a20 aA240003020080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03020 aNK 150 a30 a20 aA240003020150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03020 aNK 240 a30 a20 aA240003020240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 40 a30 a30 aA240003030040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 50 a30 a30 aA240003030050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 60 a30 a30 aA240003030060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 80 a30 a30 aA240003030080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 150 a30 a30 aA240003030150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 240 a30 a30 aA240003030240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 320 a30 a30 aA240003030320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aZK 36 a30 a30 aA240203030036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03030 aZK 50 a30 a30 aA240203030050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03030 aZK 60 a30 a30 aA240203030060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03030 aZK 80 a30 a30 aA240203030080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03825 aNK 40 a38 a25 aA240003825040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03825 aNK 50 a38 a25 aA240003825050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A240002210240

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 209

Другие размеры и типы зернистости по запросу.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд
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208 Абразивные ленты и оправки

Абразивные ленты цилиндрические, серия SBZY

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SBZY 03825 aNK 60 a38 a25 aA240003825060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03825 aNK 80 a38 a25 aA240003825080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03825 aNK 150 a38 a25 aA240003825150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03825 aZK 36 a38 a25 aA240203825036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03825 aZK 50 a38 a25 aA240203825050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 03825 aZK 80 a38 a25 aA240203825080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aNK 40 a45 a30 aA240004530040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 50 a45 a30 aA240004530050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 60 a45 a30 aA240004530060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 80 a45 a30 aA240004530080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 150 a45 a30 aA240004530150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 240 a45 a30 aA240004530240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 320 a45 a30 aA240004530320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aZK 36 a45 a30 aA240204530036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aZK 50 a45 a30 aA240204530050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aZK 60 a45 a30 aA240204530060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 04530 aZK 80 a45 a30 aA240204530080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 05125 aNK 40 a51 a25 aA240005125040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 05125 aNK 50 a51 a25 aA240005125050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 05125 aNK 60 a51 a25 aA240005125060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 05125 aNK 80 a51 a25 aA240005125080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 05125 aNK 150 a51 a25 aA240005125150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 05125 aZK 36 a51 a25 aA240205125036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 05125 aZK 50 a51 a25 aA240205125050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 05125 aZK 80 a51 a25 aA240205125080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aNK 40 a60 a30 aA240006030040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aNK 50 a60 a30 aA240006030050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aNK 60 a60 a30 aA240006030060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aNK 80 a60 a30 aA240006030080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aNK 150 a60 a30 aA240006030150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aZK 36 a60 a30 aA240206030036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aZK 50 a60 a30 aA240206030050 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aZK 60 a60 a30 aA240206030060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 06030 aZK 80 a60 a30 aA240206030080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SBZY 07530 aNK 40 a75 a30 aA240007530040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 07530 aNK 50 a75 a30 aA240007530050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 07530 aNK 60 a75 a30 aA240007530060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 07530 aNK 80 a75 a30 aA240007530080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 07530 aNK 150 a75 a30 aA240007530150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A240003825060

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 209

Другие размеры и типы зернистости по запросу.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:43 Uhr  Seite 208



209Абразивные ленты и оправки

Абразивные ленты цилиндрические, серия SBZY

Оправки для цилиндрической абразивной ленты, серия STZY

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

Наименование aИсполнение aD aT aS aL an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин) a a a
a a a a a a a a a

SBZY 10040 aNK 40 a100 a40 aA240010040040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 10040 aNK 50 a100 a40 aA240010040050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 10040 aNK 60 a100 a40 aA240010040060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 10040 aNK 80 a100 a40 aA240010040080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 10040 aNK 150 a100 a40 aA240010040150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

STZY 00810.03 aМягкая a8 a10 a3 a40 a47.500 aA2501008103 a a a a a a a a a a ■

STZY 01010.03 aТвердая a10 a10 a3 a25 a54.000 aA2500010103 a a a a a a a a a a ■

STZY 01010.06 aТвердая a10 a10 a6 a40 a57.000 aA2500010106 a a a a a a a a a a ■

STZY 01020.06 aТвердая a10 a20 a6 a40 a57.000 aA2500010206 a a a a a a a a a a ■

STZY 01210.06 aТвердая a12 a10 a6 a40 a46.500 aA2500012106 a a a a a a a a a a ■

STZY 01213.02 aТвердая a12 a13 a2,35 a40 a26.000 aA2500012132 a a a a a a a a a a ■

STZY 01225.06 aТвердая a12 a25 a6 a40 a46.500 aA2500012256 a a a a a a a a a a ■

STZY 01225.06 aМягкая a12 a25 a6 a40 a31.500 aA2501012256 a a a a a a a a a a ■

STZY 01250.06 aТвердая a12 a50 a6 a40 a31.500 aA2500012506 a a a a a a a a a a ■

STZY 01310.06 aТвердая a13 a10 a6 a40 a44.000 aA2500013106 a a a a a a a a a a ■

STZY 01325.06 aТвердая a13 a25 a6 a40 a44.000 aA2500013256 a a a a a a a a a a ■

STZY 01510.06 aТвердая a15 a10 a6 a40 a38.000 aA2500015106 a a a a a a a a a a ■

STZY 01530.06 aТвердая a15 a30 a6 a40 a38.000 aA2500015306 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A240010040040

Пример для заказа инструмента: A2501008103

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 209

Другие размеры и типы зернистости по запросу.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта
от Ø 75 мм = 2 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу.

0L min. 10

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную,  рассчитывается индивидуально!

0L
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210 Абразивные ленты и оправки

Оправки для цилиндрической абразивной ленты, серия STZY

Наименование aИсполнение aD aT aS aL an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин) a a a
a a a a a a a a a

STZY 01530.06 aМягкая a15 a30 a6 a40 a25.000 aA2501015306 a a a a a a a a a a ■

STZY 01550.06 aТвердая a15 a50 a6 a40 a25.000 aA2500015506 a a a a a a a a a a ■

STZY 01925.06 aТвердая a19 a25 a6 a40 a30.000 aA2500019256 a a a a a a a a a a ■

STZY 02210.06 aТвердая a22 a10 a6 a40 a26.000 aA2500022106 a a a a a a a a a a ■

STZY 02220.06 aТвердая a22 a20 a6 a40 a26.000 aA2500022206 a a a a a a a a a a ■

STZY 02220.06 aМягкая a22 a20 a6 a40 a17.000 aA2501022206 a a a a a a a a a a ■

STZY 02250.06 aТвердая a22 a50 a6 a40 a17.000 aA2500022506 a a a a a a a a a a ■

STZY 02525.06 aТвердая a25 a25 a6 a40 a22.500 aA2500025256 a a a a a a a a a a ■

STZY 03020.06 aТвердая a30 a20 a6 a40 a19.000 aA2500030206 a a a a a a a a a a ■

STZY 03020.06 aМягкая a30 a20 a6 a40 a12.500 aA2501030206 a a a a a a a a a a ■

STZY 03030.06 aТвердая a30 a30 a6 a40 a19.000 aA2500030306 a a a a a a a a a a ■

STZY 03030.06 aМягкая a30 a30 a6 a40 a12.500 aA2501030306 a a a a a a a a a a ■

STZY 03825.06 aТвердая a38 a25 a6 a40 a15.000 aA2500038256 a a a a a a a a a a ■

STZY 04530.06 aТвердая a45 a30 a6 a40 a13.000 aA25000453060001 a a a a a a a a a a ■

STZY 04530.06 aМягкая a45 a30 a6 a40 a13.000 aA25010453060001 a a a a a a a a a a ■

STZY 05125.06 aТвердая a51 a25 a6 a40 a11.200 aA2500051256 a a a a a a a a a a ■

STZY 06030.06 aТвердая a60 a30 a6 a40 a9.500 aA25000603060001 a a a a a a a a a a ■

STZY 06030.06 aМягкая a60 a30 a6 a40 a6.500 aA25010603060001 a a a a a a a a a a ■

STZY 06030.08 aТвердая a60 a30 a8 a40 a9.500 aA2500060308 a a a a a a a a a a ■

STZY 07530.08 aТвердая a75 a30 a8 a40 a6.500 aA25000753080001 a a a a a a a a a a ■

STZY 10040.08 aМягкая a100 a40 a8 a40 a4.000 aA25011004080001 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2501015306

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта
от Ø 75 мм = 2 шт. каждого сорта

Другие размеры по запросу.

0L min. 10

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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211Абразивные ленты и оправки

Абразивные ленты, цилиндрические без подшивки, серия SBZY

Оправки для абразивной ленты, гибкие, цилиндрические, серия STZY

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

Наименование aИсполнение aD aT aS aL an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a(1/мин) a a a
a a a a a a a a a

SBZY 03030 aNK 80 a30 a30 aA300003030080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 120 a30 a30 aA300003030120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 03030 aNK 150 a30 a30 aA300003030150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 80 a45 a30 aA300004530080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 120 a45 a30 aA300004530120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 04530 aNK 150 a45 a30 aA300004530150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aNK 60 a60 a30 aA300006030060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aNK 80 a60 a30 aA300006030080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 06030 aNK 120 a60 a30 aA300006030120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

STZY 03030.06 aГибкое a30 a30 a6 a40 a9.500 aA2502030306 a a a a a a a a a a ■

STZY 04530.06 aГибкое a45 a30 a6 a40 a6.300 aA2502045306 a a a a a a a a a a ■

STZY 06030.06 aГибкое a60 a30 a6 a40 a4.700 aA2502060306 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A300003030080

Пример для заказа инструмента: A2502030306

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 209

Другие размеры и типы зернистости по запросу.

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

0L min. 10

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА
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0L min. 10

Оправки для конических абразивных лент, серия STKE

Наименование aD aT aS aD1 aL aИсполнение an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм aмм a a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a a a

STKE 02063.06 a20 a63 a6 a14 a40 aтвердое a21.000 aA2500020636 a a a a a a a a a a ■

STKE 02930.06 a29 a30 a6 a22 a40 aтвердое a21.000 aA2500029306 a a a a a a a a a a ■

STKE 03660.06 a36 a60 a6 a22 a40 aтвердое a13.500 aA2500036606 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2500020636

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

Абразивная лента коническая, серия SBKE

Наименование aЗернистость aH aT aH1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

SBKE 02063 aNK 40 a20 a63 a14 aA300002063040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02063 aNK 60 a20 a63 a14 aA300002063060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02063 aNK 80 a20 a63 a14 aA300002063080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02063 aNK 150 a20 a63 a14 aA300002063150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02930 aNK 40 a29 a30 a22 aA300002930040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02930 aNK 50 a29 a30 a22 aA300002930050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02930 aNK 60 a29 a30 a22 aA300002930060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02930 aNK 80 a29 a30 a22 aA300002930080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 02930 aNK 150 a29 a30 a22 aA300002930150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 03660 aNK 40 a36 a60 a22 aA300003660040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 03660 aNK 50 a36 a60 a22 aA300003660050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 03660 aNK 60 a36 a60 a22 aA300003660060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 03660 aNK 80 a36 a60 a22 aA300003660080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBKE 03660 aNK 150 a36 a60 a22 aA300003660150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A300002063040

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 212

NK = стандартный корунд

Абразивные ленты и оправки
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Абразивные валики, серия SBZY

Оправки, серия STWS, для абразивных валиков

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

Наименование aИсполнение ad1 ab aОтверстие an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм ad2 мм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a

SBZY 100100 aNK 60 a100 a100 aA2400100100060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 100100 aNK 80 a100 a100 aA2400100100080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 100100 aNK 120 a100 a100 aA2400100100120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBZY 100100 aNK 150 a100 a100 aA2400100100150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

STWS 100100 aГибкое a100 a100 a19 a2.800 aA2502100100 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A2400100100060

Пример для заказа инструмента: A2502100100

Упаковочная единица:
6 шт. каждого сорта
n макс.: см. таблицу оправок для абразивных

лент, стр. 212

NK = стандартный корунд

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Посадочное отверстие Ø 19 мм имеет 
канавку в 6 мм.

Для выбора подходящего приводного 
агрегата – см. стр. 288.

Абразивные ленты и оправки
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НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

Абразивные ленты и оправки

Абразивные обручи, серия SBL

Наименование aЗернистость aB aДлина aАбразивная aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aткань a a a
a a a a a a a

SBLT aZK 40 a13 a305 aпрочная эластичная aA3000130305040T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

SBLT aNK 60 a13 a305 aпрочная эластичная aA3000130305060T a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLX aNK 60 a13 a305 aпрочная aA3000130305060X a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLT aZK 60 a13 a305 aпрочная эластичная aA3000130305060T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

SBLT aNK 80 a13 a305 aпрочная эластичная aA3000130305080T a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLX aNK 80 a13 a305 aпрочная aA3000130305080X a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLT aZK 80 a13 a305 aпрочная эластичная aA3000130305080T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

SBLT aNK 120 a13 a305 aпрочная эластичная aA3000130305120T a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLX aNK 120 a13 a305 aпрочная aA3000130305120X a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLT aZK 120 a13 a305 aпрочная эластичная aA3000130305120T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

SBLX aNK 40 a19 a480 aпрочная aA3000190480040X a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLT aZK 40 a19 a480 aпрочная эластичная aA3000190480040T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

SBLX aNK 60 a19 a480 aпрочная aA3000190480060X a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLT aZK 60 a19 a480 aпрочная эластичная aA3000190480060T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

SBLX aNK 80 a19 a480 aпрочная aA3000190480080X a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLT aZK 80 a19 a480 aпрочная эластичная aA3000190480080T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

SBLX aNK 120 a19 a480 aпрочная aA3000190480120X a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SBLT aZK 120 a19 a480 aпрочная эластичная aA3000190480120T01 a� a� a� a� a� a a a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A3000130305040T01

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

Данный инструмент используется на нашей
пневматической ленточной шлифовальной
машинке  AMIN 30 BSH, стр. 275 и AMIN 16
BSH, стр. 274.

Рабочая скорость: 28 м/сек.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 216

• Абразивные ролики, цилиндрические 217

• Абразивные ролики, конические 218

• Стержни-держатели 218

• Приводные механизмы 271

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: 

Упаковочная единица:  
1 шт. каждого сорта

Абразивные ролики и 
стержни-держатели
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Информация

Стержни-держатели, серия SRTR

Держатель для инструмента многократного использования,

предназначенный для надежного закрепления цилиндрических и

конических абразивных роликов.

Абразивные ролики цилиндрические, серия SRZY, абразив-

ные ролики конические, серия SRKE

Абразивные ролики этих серий состоят из нескольких слоев 

абразивной ткани. Структура роликов гарантирует послойное

стирание абразивного зерна, так что всегда освобождается 

новый слой с новым зерном. При работе следите за 

направлением вращения инструмента. Ролик должен вращаться

таким образом, чтобы склеенная сторона была обращена в 

сторону держателя.

Области применения:

• снятие заусенец

• очистка

• обработка и зачистка кромок

Абразивные ролики и стержни-держатели
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Абразивные ролики цилиндрические, серия SRZY

Наименование aЗернистость aD aT aB an макс. aПодходящий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.)aдержатель a a a
a a a a a a a a a

SRZY 0625 aNK 80 a6 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240300625080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRZY 0625 aNK 150 a6 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240300625150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRZY 0638 aNK 80 a6 a38 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240300638080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRZY 0638 aNK 150 a6 a38 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240300638150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRZY 1025 aNK 50 a10 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240301025050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRZY 1025 aNK 80 a10 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240301025080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRZY 1025 aNK 150 a10 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240301025150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRZY 1038 aNK 50 a10 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240301038050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1038 aNK 80 a10 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240301038080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1038 aNK 150 a10 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240301038150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1325 aNK 50 a13 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.06 aA240301325050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1325 aNK 80 a13 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.06 aA240301325080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1325 aNK 150 a13 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.06 aA240301325150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1338 aNK 50 a13 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240301338050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1338 aNK 80 a13 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240301338080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 1338 aNK 150 a13 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240301338150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 2038 aNK 50 a20 a38 a3 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240302038050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 2038 aNK 80 a20 a38 a3 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240302038080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 2038 aNK 150 a20 a38 a3 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240302038150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 2050 aNK 50 a20 a50 a3 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240302050050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRZY 2050 aNK 80 a20 a50 a3 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240302050080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A240300625080

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта

NK = стандартный корунд

Абразивные ролики и стержни-держатели
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Абразивные ролики конические, серия SRKE

Стержни-держатели, серия SRTR

Наименование aЗернистость aD aT aB an макс. aПодходящий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a(1/мин.)aдержатель a a a
a a a a a a a a a

Наименование aИсполнение ad1 al1 ad2 al2 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

SRKE 1025 aNK 50 a10 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240401025050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRKE 1025 aNK 80 a10 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240401025080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRKE 1025 aNK 150 a10 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.03 aA240401025150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a a a aили SRTR 3063.06 a a a a a a a a a a a
SRKE 1325 aNK 50 a13 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.06 aA240401325050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1325 aNK 80 a13 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.06 aA240401325080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1325 aNK 150 a13 a25 a3 a26.000 aSRTR 3063.06 aA240401325150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1338 aNK 50 a13 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240401338050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1338 aNK 80 a13 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240401338080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1338 aNK 150 a13 a38 a3 a26.000 aSRTR 3070.06 aA240401338150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1638 aNK 50 a16 a38 a3 a18.000 aSRTR 3070.06 aA240401638050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1638 aNK 80 a16 a38 a3 a18.000 aSRTR 3070.06 aA240401638080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 1638 aNK 150 a16 a38 a3 a18.000 aSRTR 3070.06 aA240401638150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 2050 aNK 36 a20 a50 a5 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240402050036 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 2050 aNK 50 a20 a50 a5 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240402050050 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 2050 aNK 80 a20 a50 a5 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240402050080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRKE 2050 aNK 150 a20 a50 a5 a18.000 aSRTR 5085.06 aA240402050150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SRTR 3063.03 aвороненный a3 a64 a3 a27 aA32030130001 a a a a a a a a a a ■

SRTR 3063.06 aвороненный a3 a64 a6 a27 aA32030160001 a a a a a a a a a a ■

SRTR 3070.06 aвороненный a3 a70 a6 a25 aA32030260001 a a a a a a a a a a ■

SRTR 5085.06 aвороненный a5 a85 a6 a35 aA32030460001 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A240401025050

Пример для заказа инструмента: A32030130001

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта

NK = стандартный корунд

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу описания  абразивных
роликов, стр. 218

Абразивные ролики и стержни-держатели
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Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 220

• Шлифовальные колпачки, цилиндрические 221

• Держатели для шлифовальных цилиндрических колпачков 222

• Шлифовальные колпачки, цилиндросферические 223

• Держатели для шлифовальных цилиндросферических колпачков 224

• Шлифовальные колпачки, остроцилиндрические 225

• Держатели для остроцилиндрических шлифовальных колпачков 226

• Шлифовальные колпачки, круглоконические 227

• Держатели для круглоконических шлифовальных колпачков 228

• Шлифовальные втулки, конические 229

• Держатели для конических шлифовальных втулок 229

Название Стр.

• Шлифовальные колпачки в наборах 230

• Приводные механизмы 271

Оглавление

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: A21020051080

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

�лифовальные колпачки
и втулки

Специальные шлифовальные
колпачки, серия NKS
Специальное исполнение для обра-

ботки нержавеющих и жаропроч-

ных сталей в производстве инстру-

ментов, штампов и пресс-форм.

Универсальные шлифовальные
колпачки, серия NK
Колпачки универсально приме-

нения для обработки метал-

лов, пластиков, древесины и

прочих материалов.
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0L min. 10

Максимальные значения рабочих скоростей шлифовальных колпачков 

приводятся в таблицах соответствия держателей. Указанные значения 

соотносятся с держателями, максимальные значения открытой длины 

которых не превышает 15 мм. При других значениях скорости 

рассчитываются индивидуально!

0L

Шлифовальные колпачки и втулки

Информация

Допустимое значение скорости

Области применения:

• Тонкое и тончайшее шлифование, в особенности в 

труднодоступных местах

• Обработка деталей и заготовок в инструментальном 

производстве, в производстве штампов, пресс-форм и в 

моделестроении

Шлифовальные колпачки и втулки LUKAS изготовлены из 

высококачественной абразивной шлифовальной ткани и 

используются только со специально подобранными 

держателями. Для различных целей мы рады предложить 

Вам широкий ассортимент инструмента с соответствующими 

держателями.
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Специальные шлифовальные колпачки, цилиндрические, серия SKZYS

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SKZYS 0510 aNKS 80 a5 a10 aA21020051080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKZYS 0510 aNKS 150 a5 a10 aA21020051150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKZYS 0712 aNKS 60 a7 a12 aA21020071060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKZYS 0712 aNKS 80 a7 a12 aA21020071080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKZYS 0712 aNKS 150 a7 a12 aA21020071150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKZYS 1015 aNKS 60 a10 a15 aA21020101060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKZYS 1015 aNKS 80 a10 a15 aA21020101080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKZYS 1015 aNKS 150 a10 a15 aA21020101150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A21020051080

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 222

Универсальные шлифовальные колпачки, цилиндрические, серия SKZY

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SKZY 0510 aNK 80 a5 a10 aA21000051080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 0510 aNK 150 a5 a10 aA21000051150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 0510 aNK 320 a5 a10 aA21000051320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 0712 aNK 80 a7 a12 aA21000071080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 0712 aNK 150 a7 a12 aA21000071150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 0712 aNK 320 a7 a12 aA21000071320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1015 aNK 80 a10 a15 aA21000101080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1015 aNK 150 a10 a15 aA21000101150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1015 aNK 320 a10 a15 aA21000101320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1317 aNK 80 a13 a17 aA21000131080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1317 aNK 150 a13 a17 aA21000131150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1317 aNK 320 a13 a17 aA21000131320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1626 aNK 80 a16 a26 aA21000161080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1626 aNK 150 a16 a26 aA21000161150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKZY 1626 aNK 320 a16 a26 aA21000161320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A21000051080

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 222

Шлифовальные колпачки и держатели для них
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222 Шлифовальные колпачки и держатели для них

Держатели для цилиндрических шлифовальных колпачков, серия GTZY

Наименование aD aT aхвостовик Ø an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм ax длина a(1/мин.) a a a
a a aмм a a a a

GTZY 0510 a5 a10 a3 x 25 a57.000 aA250000513 a a a a a a a a a a ■

GTZY 0510 a5 a10 a1/8" x 25 a57.000 aA250000511 a a a a a a a a a a ■

GTZY 0510 a5 a10 a2,35 x 40 a57.000 aA250000512 a a a a a a a a a a ■

GTZY 0712 a7 a12 a2,35 x 40 a42.000 aA250000712 a a a a a a a a a a ■

GTZY 0712 a7 a12 a3 x 25 a42.000 aA250000713 a a a a a a a a a a ■

GTZY 1015 a10 a15 a3 x 25 a30.000 aA250001013 a a a a a a a a a a ■

GTZY 1015 a10 a15 a1/8" x 25 a30.000 aA250001011 a a a a a a a a a a ■

GTZY 1317 a13 a17 a3 x 25 a23.000 aA250001313 a a a a a a a a a a ■

GTZY 1626 a16 a26 a3 x 25 a18.000 aA250001613 a a a a a a a a a a ■

GTZY 1626 a16 a26 a6 x 40 a18.000 aA250001616 a a a a a a a a a a ■

GTZY 1626 a16 a26 a1/8" x 25 a18.000 aA250001611 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A250000513

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта
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223Шлифовальные колпачки и держатели для них

Специальные шлифовальные колпачки, цилиндросферические, серия SKWRS

Универсальные шлифовальные колпачки, цилиндросферические, серия SKWR

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SKWRS 0511 aNKS 80 a5 a11 aA21020052080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 0511 aNKS 150 a5 a11 aA21020052150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 0713 aNKS 60 a7 a13 aA21020072060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 0713 aNKS 80 a7 a13 aA21020072080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 0713 aNKS 150 a7 a13 aA21020072150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 1015 aNKS 60 a10 a15 aA21020102060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 1015 aNKS 80 a10 a15 aA21020102080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 1015 aNKS 150 a10 a15 aA21020102150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 1319 aNKS 60 a13 a19 aA21020132060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 1319 aNKS 80 a13 a19 aA21020132080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWRS 1319 aNKS 150 a13 a19 aA21020132150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWR 0511 aNK 80 a5 a11 aA21000052080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 0511 aNK 150 a5 a11 aA21000052150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 0511 aNK 320 a5 a11 aA21000052320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 0713 aNK 80 a7 a13 aA21000072080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 0713 aNK 150 a7 a13 aA21000072150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 0713 aNK 320 a7 a13 aA21000072320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1015 aNK 80 a10 a15 aA21000102080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1015 aNK 150 a10 a15 aA21000102150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1015 aNK 320 a10 a15 aA21000102320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1319 aNK 80 a13 a19 aA21000132080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1319 aNK 150 a13 a19 aA21000132150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1319 aNK 320 a13 a19 aA21000132320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1626 aNK 80 a16 a26 aA21000162080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1626 aNK 150 a16 a26 aA21000162150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWR 1626 aNK 320 a16 a26 aA21000162320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A21020052080

Пример для заказа инструмента: A21000052080

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 222

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 222
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224 Шлифовальные колпачки и держатели для них

Держатели для цилиндросферических шлифовальных колпачков, серия GTWR

Наименование aD aT aхвостовик Ø an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм ax длина a(1/мин.) a a a
a a aмм a a a a

GTWR 0511 a5 a11 a2,35 x 40 a57.000 aA250000522 a a a a a a a a a a ■

GTWR 0511 a5 a11 a3 x 25 a57.000 aA250000523 a a a a a a a a a a ■

GTWR 0511 a5 a11 a1/8" x 25 a57.000 aA250000521 a a a a a a a a a a ■

GTWR 0713 a7 a13 a2,35 x 40 a42.000 aA250000722 a a a a a a a a a a ■

GTWR 0713 a7 a13 a3 x 25 a42.000 aA250000723 a a a a a a a a a a ■

GTWR 0713 a7 a13 a1/8" x 25 a42.000 aA250000721 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1015 a10 a15 a2,35 x 40 a30.000 aA250001022 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1015 a10 a15 a3 x 25 a30.000 aA250001023 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1015 a10 a15 a1/8" x 25 a30.000 aA250001021 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1319 a13 a19 a2,35 x 40 a23.000 aA250001322 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1319 a13 a19 a3 x 25 a23.000 aA250001323 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1626 a16 a26 a2,35 x 40 a13.000 aA250001622 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1626 a16 a26 a3 x 25 a18.000 aA250001623 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1626 a16 a26 a6 x 40 a18.000 aA250001626 a a a a a a a a a a ■

GTWR 1626 a16 a26 a1/8" x 25 a18.000 aA250001621 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A250000522

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:44 Uhr  Seite 224



225Шлифовальные колпачки и держатели для них

Специальные шлифовальные колпачки, остроцилиндрические, серия SKWKS

Универсальные шлифовальные колпачки, остроцилиндрические, серия SKWK

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

Наименование aЗернистость aH aT aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм a a a
a a a a a a

SKWKS 0511 aNKS 80 a5 a11 aA21020053080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 0511 aNKS 150 a5 a11 aA21020053150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 0713 aNKS 60 a7 a13 aA21020073060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 0713 aNKS 80 a7 a13 aA21020073080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 0713 aNKS 150 a7 a13 aA21020073150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 1015 aNKS 60 a10 a15 aA21020103060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 1015 aNKS 80 a10 a15 aA21020103080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 1015 aNKS 150 a10 a15 aA21020103150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 1319 aNKS 60 a13 a19 aA21020133060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 1319 aNKS 80 a13 a19 aA21020133080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWKS 1319 aNKS 150 a13 a19 aA21020133150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKWK 0511 aNK 80 a5 a11 aA21000053080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 0511 aNK 150 a5 a11 aA21000053150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 0511 aNK 320 a5 a11 aA21000053320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 0713 aNK 80 a7 a13 aA21000073080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 0713 aNK 150 a7 a13 aA21000073150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 0713 aNK 320 a7 a13 aA21000073320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1015 aNK 80 a10 a15 aA21000103080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1015 aNK 150 a10 a15 aA21000103150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1015 aNK 320 a10 a15 aA21000103320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1319 aNK 80 a13 a19 aA21000133080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1319 aNK 150 a13 a19 aA21000133150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1319 aNK 320 a13 a19 aA21000133320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1626 aNK 80 a16 a26 aA21000163080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1626 aNK 150 a16 a26 aA21000163150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKWK 1626 aNK 320 a16 a26 aA21000163320 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A21020053080

Пример для заказа инструмента: A21000053080

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 226

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 226
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226 Шлифовальные колпачки и держатели для них

Держатели для остроцилиндрических шлифовальных колпачков, серия GTWK

Наименование aD aT aхвостовик Ø an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм ax длина a(1/мин.) a a a
a a aмм a a a a

GTWK 0511 a5 a11 a3 x 25 a57.000 aA250000533 a a a a a a a a a a ■

GTWK 0511 a5 a11 a1/8" x 25 a57.000 aA250000531 a a a a a a a a a a ■

GTWK 0713 a7 a13 a2,35 x 40 a42.000 aA250000732 a a a a a a a a a a ■

GTWK 0713 a7 a13 a3 x 25 a42.000 aA250000733 a a a a a a a a a a ■

GTWK 1015 a10 a15 a3 x 25 a30.000 aA250001033 a a a a a a a a a a ■

GTWK 1015 a10 a15 a1/8" x 25 a30.000 aA250001031 a a a a a a a a a a ■

GTWK 1319 a13 a19 a2,35 x 40 a23.000 aA250001332 a a a a a a a a a a ■

GTWK 1319 a13 a19 a3 x 25 a23.000 aA250001333 a a a a a a a a a a ■

GTWK 1626 a16 a26 a3 x 25 a18.000 aA250001633 a a a a a a a a a a ■

GTWK 1626 a16 a26 a6 x 40 a18.000 aA250001636 a a a a a a a a a a ■

GTWK 1626 a16 a26 a1/8" x 25 a18.000 aA250001631 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A250000533

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта
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227Шлифовальные колпачки и держатели для них

Специальные шлифовальные колпачки, круглоконические, серия SKKES

Универсальные шлифовальные колпачки, круглоконические, серия SKKE

Наименование aЗернистость aH aT a≈R aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

Наименование aЗернистость aH aT a≈R aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

SKKES 1632 aNKS 60 a16 a32 a7,5 aA2102163060 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKKES 1632 aNKS 80 a16 a32 a7,5 aA2102163080 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKKES 1632 aNKS 150 a16 a32 a7,5 aA2102163150 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SKKE 0515 aNK 80 a5 a15 a2 aA2100051080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 0515 aNK 150 a5 a15 a2 aA2100051150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 0515 aNK 280 a5 a15 a2 aA2100051280 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 1125 aNK 80 a11 a25 a5 aA2100112080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 1125 aNK 150 a11 a25 a5 aA2100112150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 1125 aNK 280 a11 a25 a5 aA2100112280 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 1632 aNK 80 a16 a32 a7,5 aA2100163080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 1632 aNK 150 a16 a32 a7,5 aA2100163150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 1632 aNK 280 a16 a32 a7,5 aA2100163280 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 2140 aNK 80 a21 a40 a9,5 aA2100224080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 2140 aNK 150 a21 a40 a9,5 aA2100224150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SKKE 2140 aNK 280 a21 a40 a9,5 aA2100224280 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2102163060

Пример для заказа инструмента: A2100051080

Упаковочная единица:
25 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 228

Упаковочная единица:
диаметр до Ø 11 мм = 100 шт. каждого сорта
диаметр от Ø 16 мм =   25 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 228
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228 Шлифовальные колпачки и держатели для них

Держатели для круглоконических шлифовальных колпачков, серия GTKE

Наименование aD aT aL a≈R aХвостовик Ø an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм ax длина a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

GTKE 0515 a5 a15 a40 a2 a3 x 25 a57.000 aA25000513 a a a a a a a a a a ■

GTKE 0515 a5 a15 a40 a2 a1/4" x 40 a57.000 aA25000511 a a a a a a a a a a ■

GTKE 0515 a5 a15 a40 a2 a6 x 40 a57.000 aA25000516 a a a a a a a a a a ■

GTKE 1125 a11 a25 a40 a5 a6 x 40 a27.000 aA25001126 a a a a a a a a a a ■

GTKE 1632 a16 a32 a40 a7,5 a6 x 40 a18.000 aA25001636 a a a a a a a a a a ■

GTKE 2140 a21 a40 a40 a9,5 a6 x 40 a14.000 aA25002246 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A25000513

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

Изменение длины хвостовика „L“ 
осуществляется по согласованию с произво-
дителем.
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Для обработки труднодоступных мест можно использовать круглоконические шлифовальные колпачки 

(стр. 227) в сочетании с данными держателями с длиной головки 85 мм.

Шлифовальные втулки и держатели для них

Держатели для конических шлифовальных втулок, серия GTKE

Шлифовальные втулки, конические, серия SHKE

Наименование aD aT aL a≈R aХвостовик Ø an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм ax длина a(1/мин.) a a a
a a a a aмм a a a a

Наименование aЗернистость aH aT aH1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

GTKE 0885 a8 a85 a40 a2 a6 x 40 a24.000 aA25001086 a a a a a a a a a a ■

GTKE 0885 a8 a85 a40 a2 a1/4" x 40 a24.000 aA25001081 a a a a a a a a a a ■

GTKE 1385 a13 a85 a40 a5 a6 x 40 a17.000 aA25001586 a a a a a a a a a a ■

GTKE 1885 a18 a85 a40 a7,5 a6 x 40 a12.000 aA25002086 a a a a a a a a a a ■

GTKE 2385 a23 a85 a40 a9,5 a6 x 40 a10.000 aA25002586 a a a a a a a a a a ■

SHKE 0885 aNK 80 a8 a85 a4,5 aA2101108080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SHKE 0885 aNK 150 a8 a85 a4,5 aA2101108150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SHKE 1385 aNK 80 a13 a85 a9,5 aA2101158080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SHKE 1385 aNK 150 a13 a85 a9,5 aA2101158150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SHKE 1885 aNK 80 a18 a85 a14,5 aA2101208080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SHKE 1885 aNK 150 a18 a85 a14,5 aA2101208150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SHKE 2385 aNK 80 a23 a85 a19,5 aA2101258080 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

SHKE 2385 aNK 150 a23 a85 a19,5 aA2101258150 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A25001086

Пример для заказа инструмента: A2101108080

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

Упаковочная единица:
25 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу держателей для 
шлифовальных колпачков, стр. 229
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Набор шлифовальных головок

Наименование aшт. aСодержание aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a
a a a a a

WS 65 a aШлифовальные колпачки, зерно NK 150 aA210000065 a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

a50 шт. aSKKE 0515 a a a a a a a a a a a
aпо 100 шт. aSKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511 a a a a a a a a a a a
aпо 50 шт. aSKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713 a a a a a a a a a a a
aпо 20 шт. aSKZY 1015, SKWR 1015 a a a a a a a a a a a
a10 шт. aSKKE 1125 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aШлифовальные колпачки, зерно NK 80 a a a a a a a a a a a
a20 шт. aSKWK 1015 a a a a a a a a a a a
aпо 10 шт. aSKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632 a a a a a a a a a a a
aпо 15 шт. aSKWK 1626, SKWR 1626 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 3 мм a a a a a a a a a a a
aпо 2 шт. aGTZY 0510,GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 0713, GTWK 0713 a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 1319, GTWK 1319 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 6 мм a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626, a a a a a a a a a a a
a aGTKE 1632 a a a a a a a a a a a

WS 65 Z a aШлифовальные колпачки как WS 65 aA210000065Z a� a
 a� a� a� a
 a� a� a a ■

a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 1/8 дюйм a a a a a a a a a a a
aпо 2 шт. aGTZY 0510,GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 0713, GTWK 0713 a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 1319, GTWK 1319 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 1/4 дюйм a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626, a a a a a a a a a a a
a aGTKE 1632 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A210000065

Упаковочная единица:
1 шт. каждого типа

Состоит из: 
640 шт. шлифовальных колпачков
23 шт. держателей 

Внешние габариты коробки: 325 x 257 x 55 мм

NK = стандартный корунд

Набор шлифовальных головок
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Оглавление

Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 232

• Абразивные диски, быстросменные 234

• Держатели для быстросменных дисков 237

• Быстросменные абразивные диски с пластиковой резьбовой вставкой 238

• Абразивные лепестковые диски, быстросменные 240

• Держатели для быстросменных дисков с 
пластиковой резьбовой вставкой 241

• Абразивные диски, самоклеящиеся 242

• Держатели для самоклеящихся дисков 243

• Абразивные диски, на липучке 244

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Название Стр.

• Держатели для дисков на липучке 245

• Приводные механизмы 271

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Абразивные диски 
и держатели
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Информация

Самоустанавливающиеся абразивные диски на липучке, 

серия PSH

Абразивные диски на липучке LUKAS серии PSH относятся к 

категории самоустанавливающихся. Обратная сторона диска 

покрыта репейным, а лицевая крючковым материалом. 

Абразивные диски на липучке LUKAS одинаково хорошо 

подходят для обработки как плоских, так и контурных и 

вогнутых поверхностей. Частично изношенные абразивные 

диски можно снимать и устанавливать снова в зависимости от

целей обработки.

Абразивные диски на липучке изготавливаются из стандартного

корунда в  различных исполнениях зернистости, сведения о 

которых приведены в таблице ниже. 

Быстросменные абразивные диски, серия PSG/PSR

Абразивные диски серии PSG/PSR являются быстросменным ин-

струментом. На обратной стороне диска расположен быстроза-

крываемый зажим из металла (PSG) или из пластика (PSR). Абра-

зивный диск закрепляется на держателе 

однократным коротким поворачиванием. Наличие дисков 

серии PSG предполагает решение широкого круга задач в 

большинстве областей применения. Исполнение дисков 

различного диаметра, различной величины абразивного 

зерна и из разных абразивных материалов способствует этому.

Самоклеющиеся абразивные диски, серия PSK

Абразивные диски LUKAS серии PSK относятся к категории 

самоклеящихся. Самоклеящаяся резиновая подложка диска 

закрыта предохранительной пленкой, после ее снятия диск 

следует установить на соответствующий держатель. 

Самоклеящиеся абразивные диски LUKAS могут использоваться

для обработки широкого спектра поверхностей. Снятый с 

держателя, диск не подлежит дальнейшему использованию. 

Самоклеющиеся абразивные диски изготавливаются из 

стандартного корунда в различных исполнениях зернистости,

сведения о которых приведены в таблице ниже.

Абразивные диски и держатели
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NK

NKE

ZK

Z POWER

Ceramic

SIC

Абразив повышенной 

прочности со стойким зерном

Абразив повышенной 

прочности со стойким зерном

Зерно повышенной прочности,

выдерживает высокие нагрузки

при шлифовке

Максимальный коэффициент

шлифования/удаления материала,

высокая износостойкость

234–235

234–235

234–236

234–236

234–236

234–236

234–236

Абразивная ткань 

со стандартным

корундом

Универсальный материал для шлифовальных работ

Абразивная ткань на

усиленной основе со

стандартным корундом

Усиленная структура диска позволяет использовать его

при высоких нагрузках, для обработки кромок.

Абразивная ткань 

с циркониевым

корундом

Идеально подходит для обработки нержавеющих сталей,

металлов, тяжело подвергающихся мех. обработке, 

сплавов Хастеллой и Инконель.

Абразивная ткань с циркониевым

корундом в сочетании с активными

шлифовальными наполнителями

Идеально подходит для обработки нержавеющих сталей.

Благодаря специальному наслоению отсуствует 

прижигание к поверхности детали. 

Абразивная ткань 

с керамическим 

зерном

Максимальный коэффициент шлифова-

ния/удаления материала без стирания зерен.

Благодаря усилению с изнаночной стороны обла-

дает особой прочностью. Холодное шлифование

Идеально подходит для обработки нержавеющих сталей и

никелевых сплавов. 

Абразивная ткань с

карбидом кремния

Практически не нагреваются,

специальное исполнение для

авиационной промышленности

Идеально подходит для обработки титана, и его сплавов,

алюминия (в авиационной промышленности). Пригоден для

обработки пластмасс и керамики.

Абразивное волокно со

стандартным корундом

грубым/коричневым,

средним/красно-

коричневым

мелким/синим

Эффект полирования 

достигается за счет 

волокнистой структуры, 

равномерность обработки 

благодаря наслаиванию 

абразивного зерна

Идеально подходит для удаления ржавчины, краски,

зачистке царапин и следов черновой обработки.

Обеспечивает улучшение структуры и качества 

обрабатываемой поверхности.

Исполнение и области применения, серия PSG

Исполнение Свойства Области применения Стр.

Быстросменные абразивные диски 
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Абразивные диски, быстросменные, серия PSG

Наименование aИсполнение ad1 an макс. aСоответствующий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aЗернистость aмм a(1/мин.) aдержатель для a a a
a a a aдиска a a a

PSG 020 aNK 60 a19 a40.000 aGTG 020 aA3371020060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 020 aNK 80 a19 a40.000 aGTG 020 aA3371020080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 020 aNK 120 a19 a40.000 aGTG 020 aA3371020120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNK 36 a25 a40.000 aGTG 025 aA3371025036 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNK 60 a25 a40.000 aGTG 025 aA3371025060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNK 80 a25 a40.000 aGTG 025 aA3371025080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNK 120 a25 a40.000 aGTG 025 aA3371025120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNKE 60 a25 a40.000 aGTG 025 aA3352025060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNKE 80 a25 a40.000 aGTG 025 aA3352025080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNKE 120 a25 a40.000 aGTG 025 aA3352025120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNKE 180 a25 a40.000 aGTG 025 aA3352025180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aNKE 240 a25 a40.000 aGTG 025 aA3352025240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 025 aZK 60 a25 a40.000 aGTG 025 aA3353025060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 025 aZK 80 a25 a40.000 aGTG 025 aA3353025080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 038 aNK 36 a38 a30.000 aGTG 038 aA3371038036 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNK 60 a38 a30.000 aGTG 038 aA3371038060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNK 80 a38 a30.000 aGTG 038 aA3371038080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNK 120 a38 a30.000 aGTG 038 aA3371038120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNK 180 a38 a30.000 aGTG 038 aA3371038180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNK 240 a38 a30.000 aGTG 038 aA3371038240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNKE 60 a38 a30.000 aGTG 038 aA3352038060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNKE 80 a38 a30.000 aGTG 038 aA3352038080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aNKE 120 a38 a30.000 aGTG 038 aA3352038120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aZK 60 a38 a30.000 aGTG 038 aA3353038060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 038 aZK 80 a38 a30.000 aGTG 038 aA3353038080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 038 aZ Power 36 a38 a30.000 aGTG 038 aA3377038036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 038 aZ Power 60 a38 a30.000 aGTG 038 aA3377038060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 038 aZ Power 80 a38 a30.000 aGTG 038 aA3377038080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 038 aZ Power 120 a38 a30.000 aGTG 038 aA3377038120 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 038 aSIC 36 a38 a30.000 aGTG 038 aA3378038036 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 038 aSIC 60 a38 a30.000 aGTG 038 aA3378038060 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 038 aSIC 80 a38 a30.000 aGTG 038 aA3378038080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 038 aSIC 120 a38 a30.000 aGTG 038 aA3378038120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 038 aCeramic 36 a38 a30.000 aGTG 038 aA3379038036 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 038 aCeramic 60 a38 a30.000 aGTG 038 aA3379038060 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 038 aCeramic 80 a38 a30.000 aGTG 038 aA3379038080 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 038 aCeramic 120 a38 a30.000 aGTG 038 aA3379038120 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 038 aВолокно грубоеa38 a10.000 aGTG 038 aA3374038004 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 038 aВолокно среднее a38 a10.000 aGTG 038 aA3374038002 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A3371020060

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм: 50 шт. каждого сорта

Инструмент серии PSG в волоконном
исполнении:
50 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм: 25 шт. каждого сорта

Абразивные диски, быстросменные
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PSG 038 aВолокно мелкое a38 a10.000 aGTG 038 aA3374038005 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNK 36 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3371050036 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNK 60 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3371050060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNK 80 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3371050080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNK 120 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3371050120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNK 180 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3371050180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNK 240 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3371050240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNKE 36 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3352050036 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNKE 60 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3352050060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNKE 80 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3352050080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNKE 120 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3352050120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNKE 180 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3352050180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aNKE 240 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3352050240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aZK 36 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3353050036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 050 aZK 60 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3353050060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 050 aZK 80 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3353050080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 050 aZ Power 36 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3377050036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 050 aZ Power 60 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3377050060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 050 aZ Power 80 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3377050080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 050 aZ Power 120 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3377050120 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 050 aSIC 36 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3378050036 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 050 aSIC 60 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3378050060 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 050 aSIC 80 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3378050080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 050 aSIC 120 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3378050120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 050 aCeramic 36 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3379050036 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 050 aCeramic 60 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3379050060 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 050 aCeramic 80 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3379050080 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 050 aCeramic 120 a51 a30.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3379050120 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 050 aВолокно грубоеa51 a8.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3374050004 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aВолокно среднее a51 a8.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3374050002 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 050 aВолокно мелкое a51 a8.000 aGTG 038 и GTG 050 aA3374050005 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aNK 36 a76 a20.000 aGTG 075 aA3371075036 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aNK 60 a76 a20.000 aGTG 075 aA3371075060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aNK 80 a76 a20.000 aGTG 075 aA3371075080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aNK 120 a76 a20.000 aGTG 075 aA3371075120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aNK 180 a76 a20.000 aGTG 075 aA3371075180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aNKE 60 a76 a20.000 aGTG 075 aA3352075060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aNKE 80 a76 a20.000 aGTG 075 aA3352075080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aZK 36 a76 a20.000 aGTG 075 aA3353075036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

Абразивные диски, быстросменные, серия PSG

Наименование aИсполнение ad1 an макс. aСоответствующий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aЗернистость aмм a(1/мин.) aдержатель для a a a
a a a aдиска a a a

Пример для заказа инструмента: A3374038005

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм: 50 шт. каждого сорта

Инструмент серии PSG в волоконном
исполнении:
50 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм: 25 шт. каждого сорта

Абразивные диски, быстросменные
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236 Абразивные диски, быстросменные

Абразивные диски, быстросменные, серия PSG

Наименование aИсполнение ad1 an макс. aСоответствующий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aЗернистость aмм a(1/мин.) aдержатель для a a a
a a a aдиска a a a

PSG 075 aZK 60 a76 a20.000 aGTG 075 aA3353075060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 075 aZK 80 a76 a20.000 aGTG 075 aA3353075080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 075 aZ Power 36 a76 a20.000 aGTG 075 aA3377075036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 075 aZ Power 60 a76 a20.000 aGTG 075 aA3377075060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 075 aZ Power 80 a76 a20.000 aGTG 075 aA3377075080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 075 aZ Power 120 a76 a20.000 aGTG 075 aA3377075120 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSG 075 aSIC 36 a76 a20.000 aGTG 075 aA3378075036 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 075 aSIC 60 a76 a20.000 aGTG 075 aA3378075060 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 075 aSIC 80 a76 a20.000 aGTG 075 aA3378075080 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 075 aSIC 120 a76 a20.000 aGTG 075 aA3378075120 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

PSG 075 aCeramic 36 a76 a20.000 aGTG 075 aA3379075036 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 075 aCeramic 60 a76 a20.000 aGTG 075 aA3379075060 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 075 aCeramic 80 a76 a20.000 aGTG 075 aA3379075080 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 075 aCeramic 120 a76 a20.000 aGTG 075 aA3379075120 a a� a� a� a� a a� a a a ■

PSG 075 aВолокно грубоеa75 a5.500 aGTG 075 aA3374075004 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aВолокно среднее a75 a5.500 aGTG 075 aA3374075002 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSG 075 aВолокно мелкое a75 a5.500 aGTG 075 aA3374075005 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A3374038005

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм: 50 шт. каждого сорта

Инструмент серии PSG в волоконном
исполнении:
50 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм: 25 шт. каждого сорта
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237Держатели для быстросменных дисков

Держатели для быстросменных дисков, серия GTG

Наименование aD aS aИсполнение an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм a a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

GTG 020.06 a18 a6 aСреднее a40.000 aA33500200026 a a a a a a a a a a ■

GTG 025.06 a23 a6 aСреднее a40.000 aA33500250026 a a a a a a a a a a ■

GTG 038.06 a33 a6 aСреднее a25.000 aA33500380026 a a a a a a a a a a ■

GTG 050.06 a45 a6 aСреднее a25.000 aA33500500026 a a a a a a a a a a ■

GTG 050.06 a45 a6 aТвердое a30.000 aA33500500036 a a a a a a a a a a ■

GTG 075.06 a70 a6 aСреднее a20.000 aA33500750026 a a a a a a a a a a ■

GTG 075.06 a70 a6 aТвердое a20.000 aA33500750036 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A33500200026

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

n макс.: см. таблицу описания 
соответствующих дисков, серия
PSG, стр. 234–236

0L min. 10

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

для дисков с максимальным размером соответствующего держателя при

максимальной длине открытого хвостовика не превышающей 5 мм. 

Рабочая скорость с длиной хвостовика, отличной от приведенной, или для

держателя диска с меньшим диаметром рассчитывается индивидуально!

0L

По степени твердости стандартные держатели изготавливаются в среднем исполнении, что определяет их универсальное применение. Для особых

нагрузок (с использованием материалов диска Z Power und Ceramic) следует использовать держатель в твердом исполнении.
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Зерно повышенной прочности,

выдерживает высокие нагрузки

при шлифовке
ZK

Абразивная ткань 

с циркониевым

корундом

Идеально подходит для обработки нержавеющих сталей,

металлов, тяжело подвергающихся мех. обработке, 

сплавов Хастеллой и Инконель.

239

Абразивное волокно со

стандартным корундом

грубым/коричневым,

средним/

красно-коричневым

мелким/синим

Эффект полирования 

достигается за счет волокнистой 

структуры, равномерность 

обработки благодаря 

наслаиванию абразивного зерна

Идеально подходит для удаления ржавчины, краски,

зачистке царапин и следов черновой обработки. Общее

улучшение структуры и качества обрабатываемой 

поверхности.

239

Исполнение и области применения, серия PSR

Исполнение Свойства Области применения Seite

Быстросменные абразивные диски с пластиковой резьбовой вставкой
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239Абразивные диски, быстросменные

Быстросменные абразивные диски с пластиковой резьбовой вставкой, серия PSR

Наименование aИсполнение ad1 an макс. aСоответствующий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aЗернистость aмм a(1/мин.) aдержатель для a a a
a a a aдиска a a a

PSR 038 aZK 60 a38 a30.000 aGTR 038 aA3363038060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 038 aZK 80 a38 a30.000 aGTR 038 aA3363038080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 038 aВолокно среднее a38 a10.000 aGTR 038 aA3375038002 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSR 038 aВолокно мелкое a38 a10.000 aGTR 038 aA3375038005 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSR 050 aZK 36 a51 a30.000 aGTR 038 и GTR 050 aA3363050036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 050 aZK 60 a51 a30.000 aGTR 038 и GTR 050 aA3363050060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 050 aZK 80 a51 a30.000 aGTR 038 и GTR 050 aA3363050080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 050 aВолокно грубоеa51 a8.000 aGTR 038 и GTR 050 aA3375050004 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSR 050 aВолокно среднее a51 a8.000 aGTR 038 и GTR 050 aA3375050002 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSR 050 aВолокно мелкое a51 a8.000 aGTR 038 и GTR 050 aA3375050005 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSR 075 aZK 36 a76 a20.000 aGTR 038 aA3363075036 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 075 aZK 60 a76 a20.000 aGTR 038 aA3363075060 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 075 aZK 80 a76 a20.000 aGTR 038 aA3363075080 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

PSR 075 aВолокно грубоеa76 a5.500 aGTR 038, GTR 050 aA3375075004 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a aи GTR 075 a a a a a a a a a a a
PSR 075 aВолокно среднее a76 a5.500 aGTR 038, GTR 050 aA3375075002 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a aи GTR 075 a a a a a a a a a a a
PSR 075 aВолокно мелкое a76 a5.500 aGTR 038, GTR 050 aA3375075005 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

a a a aи GTR 075 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A3353075060

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

Инструмент серии  PSR в волоконном
исполнении:
50 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм: 25 шт. каждого сорта

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:45 Uhr  Seite 239



240 Абразивные лепестковые диски, быстросменные

Абразивные лепестковые диски, быстросменные, серия SLTG

Наименование aИсполнение ad1 an макс. aСоответствующий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aЗернистость aмм a(1/мин.) aдержатель для a a a
a a a aдиска a a a

SLTG 050 R aZK 40 a50 a19.000 aGTR 038.06 aA33310500401623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 050 R aZK 60 a50 a19.000 aGTR 038.06 aA33310500601623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 050 R aZK 80 a50 a19.000 aGTR 038.06 aA33310500801623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 050 R aZK 120 a50 a19.000 aGTR 038.06 aA33310501201623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 065 R aZK 40 a65 a14.700 aGTR 050.06 aA33310650401623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 065 R aZK 60 a65 a14.700 aGTR 050.06 aA33310650601623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 065 R aZK 80 a65 a14.700 aGTR 050.06 aA33310650801623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 065 R aZK 120 a65 a14.700 aGTR 050.06 aA33310651201623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 075 R aZK 40 a75 a12.700 aGTR 050.06 aA33310750401623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 075 R aZK 60 a75 a12.700 aGTR 050.06 aA33310750601623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 075 R aZK 80 a75 a12.700 aGTR 050.06 aA33310750801623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

SLTG 075 R aZK 120 a75 a12.700 aGTR 050.06 aA33310751201623 a� a� a� a� a	 a a� a a a ■

Пример для заказа инструмента: A33310500401623

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Vmax.: 50 m/s

ZK = циркониевый корунд 

Свойства:

• отличное качество съема металла

• эффективен даже при низком давлении на инструмент 

• долгий срок службы (больше чем у стандартных абразивных дисков)

• выступающие лепестки

• эластичный

Области применения:

• снятие заусенец

• зачистка

• удаление ржавчины

• отделка

• обработка сварных швов
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241Держатели для быстросменных абразивных дисков

Держатели для быстросменных абразивных дисков и для дисков серии SLTG с пластиковой резьбовой вставкой, серия GTR

Наименование aD aS aИсполнение an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм a a(1/мин.) a a a
a a a a a a a

GTR 038.06 a33 a6 aСреднее a25.000 aA33600380026 a a a a a a a a a a ■

GTR 050.06 a45 a6 aСреднее a25.000 aA33600500026 a a a a a a a a a a ■

GTR 075.06 a70 a6 aСреднее a20.000 aA33600750026 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A33600380026

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

n макс.: см. также таблицу описания 
абразивных дисков PSR, стр. 329 и
таблицу описания лепестковых

0L min. 10

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

для дисков с максимальным размером соответствующего держателя при

максимальной длине открытого хвостовика не превышающей 5 мм.

Рабочая скорость с длиной хвостовика, отличной от приведенной или для

держателя диска с меньшим диаметром рассчитывается индивидуально!

0L

По степени твердости стандартные держатели изготавливаются в среднем

исполнении, что определяет их универсальное применение. 

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:46 Uhr  Seite 241



242 Абразивные диски самоклеящиеся и держатели для них

Абразивные диски самоклеящиеся, серия PSK

Наименование aЗернистость ad1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм a a a
a a a a a

PSK 018 aNK 60 a21 aA2300018060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 018 aNK 80 a21 aA2300018080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 018 aNK 120 a21 aA2300018120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 018 aNK 150 a21 aA2300018150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 018 aNK 180 a21 aA2300018180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 018 aNK 240 a21 aA2300018240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 030 aNK 60 a33 aA2300030060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 030 aNK 80 a33 aA2300030080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 030 aNK 120 a33 aA2300030120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 030 aNK 150 a33 aA2300030150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 030 aNK 180 a33 aA2300030180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 030 aNK 240 a33 aA2300030240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 045 aNK 60 a48 aA2300045060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 045 aNK 80 a48 aA2300045080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 045 aNK 120 a48 aA2300045120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 045 aNK 150 a48 aA2300045150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 045 aNK 180 a48 aA2300045180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 045 aNK 240 a48 aA2300045240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 060 aNK 60 a63 aA2300060060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 060 aNK 80 a63 aA2300060080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 060 aNK 120 a63 aA2300060120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 060 aNK 150 a63 aA2300060150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 075 aNK 60 a78 aA2300075060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 075 aNK 80 a78 aA2300075080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 075 aNK 120 a78 aA2300075120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSK 075 aNK 150 a78 aA2300075150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A2300018060

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. также таблицу  описания 
держателей для абразивных 
дисков GTK, стр. 243

NK = стандартный корунд
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Держатели для самоклеящихся абразивных дисков, серия GTK

Наименование aD aS aT aL an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a

GTK 018.03 a18 a3 a11 a30 a20.000 aA250301830001 a a a a a a a a a a ■

GTK 030.03 a30 a3 a12 a30 a12.500 aA250303030001 a a a a a a a a a a ■

GTK 030.06 a30 a6 a12 a40 a12.500 aA250303060001 a a a a a a a a a a ■

GTK 045.06 a45 a6 a11 a40 a10.000 aA250304560001 a a a a a a a a a a ■

GTK 060.06 a60 a6 a13 a40 a8.000 aA250306060001 a a a a a a a a a a ■

GTK 075.06 a75 a6 a15 a40 a6.000 aA250307560001 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A250301830001

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм = 2 шт. каждого сорта

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L

Абразивные диски самоклеящиеся и держатели для них
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244 Абразивные диски на липучке и держатели для них

Абразивные диски на липучке, серия PSH

Наименование aЗернистость ad1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм a a a
a a a a a

PSH 018 aNK 60 a20 aA3300018060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 018 aNK 80 a20 aA3300018080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 018 aNK 120 a20 aA3300018120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 018 aNK 150 a20 aA3300018150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 018 aNK 180 a20 aA3300018180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 018 aNK 240 a20 aA3300018240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 018 aNK 320 a20 aA3300018320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 030 aNK 60 a33 aA3300030060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 030 aNK 80 a33 aA3300030080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 030 aNK 120 a33 aA3300030120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 030 aNK 150 a33 aA3300030150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 030 aNK 180 a33 aA3300030180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 030 aNK 240 a33 aA3300030240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 030 aNK 320 a33 aA3300030320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 045 aNK 60 a48 aA3300045060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 045 aNK 80 a48 aA3300045080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 045 aNK 120 a48 aA3300045120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 045 aNK 150 a48 aA3300045150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 045 aNK 180 a48 aA3300045180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 045 aNK 240 a48 aA3300045240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 060 aNK 60 a63 aA3300060060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 060 aNK 80 a63 aA3300060080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 060 aNK 120 a63 aA3300060120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 060 aNK 150 a63 aA3300060150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 060 aNK 180 a63 aA3300060180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 060 aNK 240 a63 aA3300060240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 060 aNK 320 a63 aA3300060320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 075 aNK 60 a78 aA3300075060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 075 aNK 80 a78 aA3300075080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 075 aNK 120 a78 aA3300075120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 075 aNK 150 a78 aA3300075150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 075 aNK 180 a78 aA3300075180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 075 aNK 240 a78 aA3300075240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 075 aNK 320 a78 aA3300075320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 125 aNK 60 a125 aA3300120060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

PSH 125 aNK 80 a125 aA3300120080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A3300018060

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

n макс.: см. также таблицу описания 
держателей для абразивных 
дисков GTH, стр. 245
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0L min. 10

Абразивные диски на липучке и держатели для них

Держатели для абразивных дисков на липучке, серия GTH

Наименование aD aS aT aL an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a

GTH 018.03 a18 a3 a11 a30 a20.000 aA250401830001 a a a a a a a a a a ■

GTH 030.03 a30 a3 a12 a30 a12.500 aA250403030001 a a a a a a a a a a ■

GTH 030.06 a30 a6 a12 a40 a12.500 aA250403060001 a a a a a a a a a a ■

GTH 045.06 a45 a6 a11 a40 a10.000 aA250404560001 a a a a a a a a a a ■

GTH 060.06 a60 a6 a13 a40 a8.000 aA250406060001 a a a a a a a a a a ■

GTH 075.06 a75 a6 a15 a40 a6.000 aA250407560001 a a a a a a a a a a ■

GTH 120.06 a120 a6 a20 a25 a4.000 aA25041206 a a a a a a a a a a ■

GTH 120.08 a120 a8 a20 a25 a4.000 aA25041208 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A250401830001

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта,
от Ø 75 мм = 2 шт. каждого сорта

Указанное значение максимальной рабочей скорости применимо только

при максимальной рабочей длине хвостовика не превышающей 20 мм.

Рабочая скорость инструмента с длиной хвостовика, превышающей 

приведенную, рассчитывается индивидуально!

0L
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246 �улоны абразивного материала, волоконные 
сегменты, волоконные рулоны и фибродиски

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 247

• Рулоны абразивного материала 248

• Фибродиски с крестообразным шлитцем, серия FIS 250

• Держатели для фибродисков, серия STF 251

• Волоконные сегменты 249

• Волоконные рулоны 249

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: A38301150243

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта
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Информация

Рулоны абразивного материала, серия SPR

Для ручного использования мы предлагаем Вам воспользоваться

нашими экономичными рулонами эластичного абразивного 

материла. По мере надобности от рулона можно отмотать и 

оторвать кусок абразивной ткани нужной Вам длины. 

Волоконные шлифовальные сегменты, серия SVB и воло-

конные рулоны, серия  SVR

Для использования на вибрационно-шлифовальных устройствах,

а также для ручного использования, мы рады предложить Вам

шлифовальное волокно в форме специального сегмента или 

рулона. Данный шлифовальный материал подходит как для 

сухого, так и для влажного шлифования.

Фибродиски, серия FIS

Фибродиски FIS могут использоваться в сочетании с гибким 

держателем серии STF в угловых шлифовальных машинах. 

Данный популярнейший шлифовальный инструмент предлагается

в исполнениях NK, ZK и Ceramic для универсального применения. 

Рулоны абразивного материала, волоконные сегменты, волоконные рулоны и фибродиски
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248 Рулоны абразивного материала

Рулоны из абразивного материала, стандартный корунд, серия SPR

Наименование aЗернистость aШирина aДлина aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aм a a a
a a a a a a

SPR 025 aNK 40 a25 a50 aA3821025040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 60 a25 a50 aA3821025060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 80 a25 a50 aA3821025080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 100 a25 a50 aA3821025100 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 120 a25 a50 aA3821025120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 150 a25 a50 aA3821025150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 180 a25 a50 aA3821025180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 240 a25 a50 aA3821025240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 320 a25 a50 aA3821025320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 025 aNK 400 a25 a50 aA3821025400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 40 a40 a50 aA3821040040 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 60 a40 a50 aA3821040060 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 80 a40 a50 aA3821040080 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 100 a40 a50 aA3821040100 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 120 a40 a50 aA3821040120 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 150 a40 a50 aA3821040150 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 180 a40 a50 aA3821040180 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 240 a40 a50 aA3821040240 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 320 a40 a50 aA3821040320 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SPR 040 aNK 400 a40 a50 aA3821040400 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A3821025040

Упаквочная единица:
1 шт. каждого сорта

NK = стандартный корунд

Рулоны с абразивным материалом Lukas, обладающие отличными шлифовальными характеристиками помогут Вам, оптимально организовать шлифовальные работы вручную.
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Волоконные рулоны, серия SVR

Наименование aМатериал aИсполнение aШирина aДлина aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм a a a
a a a a a a a

SVR 115 aA Fine aЗеленый a115 a10 aA382011501012 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SVR 115 aA Very Fine aКрасно-коричневый a115 a10 aA382011501013 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A382011501012

Упаквочная единица:
1 шт. каждого сорта

A = стандартный корунд

Волоконные сегменты, серия SVB

Наименование aМатериал aИсполнение aШирина aДлина aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a aмм aмм a a a
a a a a a a a

SVB 150230 aA Medium aКрасно-коричневый a150 a210 aA380115023011 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SVB 150230 aA Fine aЗеленый a150 a210 aA380115023012 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SVB 150230 aA Very Fine aКрасно-коричневый a150 a210 aA380115023013 a� a� a� a� a	 a
 a� a� a a ■

SVB 150230 aC Ultra Fine aсерый a150 a210 aA380115023024 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A380115023011

Упаквочная единица:
10 шт. каждого сорта

A = стандартный корунд
C = карбид кремния

Волоконные сегменты и рулоны

Волоконные шлифовальные рулоны LUKAS служат для удаления коррозии, окислов и загрязнений с металлических поверхностей, матирования и полирования самых разнообразных поверхностей.

Волоконные шлифовальные сегменты LUKAS служат для удаления коррозии, окислов и загрязнений с металлических поверхностей, матирования и полирования самых разнообразных поверхностей.

03_Lukas_Edition_2009_gruen_E_F_PL_R:Layout 1  19.05.2009  8:46 Uhr  Seite 249



250

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

Пос
ад

оч
но

е 

от
ве

рс
ти

е 

Пос
ад

оч
но

е 

от
ве

рс
ти

е 

Фибродиски с крестообразным шлитцем, серия FIS

Фибродиски с крестообразным шлитцем, серия FIS

Наименование aЗернистость ad1 aПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a aмм a a a a

Наименование aЗернистость ad1 aПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a aмм a a a a

FIS 115 aCeramic 24 a115 a22 a13.000 aA38301150243 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 115 aCeramic 36 a115 a22 a13.000 aA38301150363 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 115 aCeramic 60 a115 a22 a13.000 aA38301150603 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 115 aCeramic 80 a115 a22 a13.000 aA38301150803 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 125 aCeramic 24 a125 a22 a12.000 aA38301250243 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 125 aCeramic 36 a125 a22 a12.000 aA38301250363 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 125 aCeramic 60 a125 a22 a12.000 aA38301250603 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 125 aCeramic 80 a125 a22 a12.000 aA38301250803 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 180 aCeramic 24 a180 a22 a8.500 aA38301800243 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 180 aCeramic 36 a180 a22 a8.500 aA38301800363 a� a� a� a� a� a� a� a a a ■

FIS 115 A aNK 24 a115 a22 a13.000 aA38301150241 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 115 A aNK 36 a115 a22 a13.000 aA38301150361 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 115 A aNK 40 a115 a22 a13.000 aA38301150401 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 115 A aNK 50 a115 a22 a13.000 aA38301150501 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 115 A aNK 60 a115 a22 a13.000 aA38301150601 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 115 A aNK 80 a115 a22 a13.000 aA38301150801 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 115 A aNK 120 a115 a22 a13.000 aA38301151201 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 115 Z aZK 24 a115 a22 a13.000 aA38301150242 a a� a� a� a� a a� a a a ■

FIS 115 Z aZK 36 a115 a22 a13.000 aA38301150362 a a� a� a� a� a a� a a a ■

FIS 115 Z aZK 40 a115 a22 a13.000 aA38301150402 a a� a� a� a� a a� a a a ■

FIS 115 Z aZK 60 a115 a22 a13.000 aA38301150602 a a� a� a� a� a a� a a a ■

FIS 115 Z aZK 80 a115 a22 a13.000 aA38301150802 a a� a� a� a� a a� a a a ■

FIS 125 A aNK 24 a125 a22 a12.000 aA38301250241 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

FIS 125 A aNK 36 a125 a22 a12.000 aA38301250361 a� a	 a
 a� a� a� a� a
 a a ■

Пример для заказа инструмента: A38301150243

Пример для заказа инструмента: A38301150241

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта

Vмакс.: 80 м/сек.

ISO 16057

Ceramic = керамическое зерно

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта

Vмакс.: 80 м/сек.

ISO 16057

NK = стандартный корнуд
ZK = циркониевый корунд

Фибродиски
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Ре
зь

б
а

Фибродиски

Держатели фибродиска с крепежом, серия SFT

Наименование aD aРезьба an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм a a(1/мин.) a a a
a a a a a a

STF 115 a113 aM 14 a13.000 aA38311151 a a a a a a a a a a ■

STF 125 a123 aM 14 a12.000 aA38311251 a a a a a a a a a a ■

STF 150 a148 aM 14 a10.000 aA38311501 a a a a a a a a a a ■

STF 180 a172 aM 14 a8.500 aA38311701 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A38311151

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

ISO 15636

Пос
ад

оч
но

е 

от
ве

рс
ти

е 

Фибродиски с крестообразным шлицем, серия FIS

Наименование aЗернистость ad1 aПосадочное an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aотверстие a(1/мин.) a a a
a a aмм a a a a

FIS 125 A aNK 40 a125 a22 a12.000 aA38301250401 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 125 A aNK 50 a125 a22 a12.000 aA38301250501 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 125 A aNK 60 a125 a22 a12.000 aA38301250601 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 125 A aNK 80 a125 a22 a12.000 aA38301250801 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 125 Z aZK 24 a125 a22 a12.000 aA38301250242 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

FIS 125 Z aZK 36 a125 a22 a12.000 aA38301250362 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

FIS 125 Z aZK 40 a125 a22 a12.000 aA38301250402 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

FIS 125 Z aZK 60 a125 a22 a12.000 aA38301250602 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

FIS 125 Z aZK 80 a125 a22 a12.000 aA38301250802 a a� a� a� a	 a a� a a a ■

FIS 150 A aNK 40 a150 a22 a10.000 aA38301500401 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 150 A aNK 60 a150 a22 a10.000 aA38301500601 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 180 A aNK 16 a180 a22 a8.500 aA38301800161 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 180 A aNK 24 a180 a22 a8.500 aA38301800241 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 180 A aNK 36 a180 a22 a8.500 aA38301800361 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 180 A aNK 40 a180 a22 a8.500 aA38301800401 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 180 A aNK 50 a180 a22 a8.500 aA38301800501 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 180 A aNK 60 a180 a22 a8.500 aA38301800601 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

FIS 180 A aNK 80 a180 a22 a8.500 aA38301800801 a� a
 a� a� a	 a
 a� a� a a ■

Пример для заказа инструмента: A38301250401

Упаковочная единица:
50 шт. каждого сорта

Vмакс.: 80 м/сек.

ISO 16057

NK = стандартный корнуд
ZK = циркониевый корунд

По степени твердости стандартные держатели изготавливаются в среднем исполнении, что определяет их универсальное применение. 

По запросу заказчика для черновой обработки и обработки радиальных участков мы можем предложить держатели другого исполнения твердости.
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252 �олоконные диски, серия AS

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Исполнение и области применения 150

• Общие сведения 253

• Волоконные диски для гибких валов или бормашин, серия ASVS 254

• Зажимной болт для волоконных дисков ASVS, серия ASB 254

• Диски на стекловолоконной основе для угловых шлифовальных машин, серия ASVT 255

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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Информация

• очистка поверхностей полов, днищ, различные кузовные работы

• обработка сварных швов – до и после сварки

Положения по безопасности

Следует соблюдать рекомендованные нами режимы скорости

резания

Характеристики:

• сниженная теплоотдача

• эффективная обработка без существенного 

давления на инструмент

• шлифование без прижигов

• шлифование без механических повреждений поверхности

Общие сведения

Наши волоконные диски серии AS представляют собой 

инструмент из грубого полиамидного волокна с 

импрегнированными частицами агрессивного абразива.

Рекомендации по применению

Инструмент с использованием кондиционирущего волокна 

нашей серии AS идеально подходит для седующих работ:

• удаление лакокрасочных и клеевых покрытий

• удаление остатков цемента и бетона

• удаление ржавчины, зачистка и полирование широкого 

спектра поврехностей

• структурирование и зачистка древесины

• работы по удалению ржавчины и общей очистке (например, 

от полипов и известняка на корпусах судов и лодок)

Волоконные диски, серия AS
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Зажимной болт для ASVS, вкл. зажимную шайбу и стопорную гайку, серия ASB

Наименование ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм a a a
a a a a a

ASB 06 a6 a60 aA1610021007301 a a a a a a a a a a ■

ASB 08 a8 a60 aA1610021007302 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A1610021007301

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Волоконные диски для гибких валов или бормашин, серия ASVS

Наименование aD aT aH an реком. an макс. aСоответствующий aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) aзажимной a a a
a a a a a aболт a a a

ASVS 060 a60 a13 a10 a8.000 a9.500 aASB 6 aA22900601201 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

ASVS 100 a100 a13 a10 a5.000 a5.700 aASB 6 aA22901001201 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

ASVS 125 a125 a13 a10 a4.000 a4.500 aASB 8 aA22901251201 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

ASVS 150 a150 a13 a10 a3.000 a3.800 aASB 8 aA22901501201 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A22900601201

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта,
от Ø 150 мм = 5 шт. каждого сорта

Волоконные диски, серия AS
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При установке на угловые шлифмашины с низкими и регулируемыми оборотами возможно использование данных дисков без подложки.

Диски на стекловолоконной основе для угловых шлифовальных машин, серия ASVT

Наименование aD aT aH an реком. an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм a(1/мин.) a(1/мин.) a a a
a a a a a a a a

ASVT 115 a115 a13 a22,3 a4.000 a4.900 aA270111500114 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

ASVT 125 a125 a13 a22,3 a4.500 a4.500 aA270112500114 a� a
 a� a� a� a� a� a� a� a ■

Пример для заказа инструмента: A270111500114

Упаковочная единица:
10 шт. каждого сорта

Волоконные диски, серия AS
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256 �верхтвердый шлифовальный
инструмент

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Техническая информация 257

• Шлифовальные головки из кубического нитрида бора (CBN) 
и алмаза на керамической связке 259

• Шлифовальные насадки из кубического нитрида бора (CBN) 
и алмаза на гальванической основе 264

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: 

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта
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исключительно эффективным, что позволяет значительно 

сократить расходы на закупку новых абразивных материалов.

Соотношение микро-твердости и температурной стабильности

Радикальную разницу в соотношении микро-твердости и 

температурной стабильности различных абразивов 

иллюстрирует данная диаграмма.

Общие сведения

Наряду с широким использованием общепринятых разновидностей

абразивов, напр. оксида алюминия (корунда), карбида кремния

или их усовершенствованных разновидностей, таких как 

циркониевый корунд, абразивный гель SOL-GEL корунд, группа

сверхтвердых абразивов получила все большое распространение.

Сверхтвердые абразивы обозначаются буквами «D» (алмазные)

и «B» (из синтетического кубического нитрида бора(CBN)), 

алмазные абразивы могут быть природного или искусственного

происхождения.

Зерно CBN – самое дорогое из существующих в мире – 

незаменимо при обработке твердых сталей. Алмазное зерно 

эффективно используется для обработки широкого спектра

твердых материалов, например керамики, стекла, карбидов,

оксидов, нитридов и, собственно, алмазов. Им же можно 

экономично и эффективно обрабатывать пластмассы и резину.

Твердость

Сверхтвердое зерно намного дороже зерна обычных абразивов.

Благодаря своей чрезвычайной твердости, его применение в 

сочетании с современными технологиями может быть 

Техническая информация

Сверхтвердый шлифовальный инструмент

0 500 1.000 1.500 2.000

0 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 70.000

CBN

Алмаз

Карбид
кремния

 Корунд

 Кварц

Твердость [MPa]

Температура (∞C)
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258 Супертвердый шлифовальный инструмент

иметь природную и синтетическую основу. Зернистые абразивные по-

крытия из никеля или титана применяются для целого ряда случаев. Тип

зернистости используемого абразивного покрытия зависит от его физи-

ческих и химических свойств, а также от вида отдельных частиц.

Алмазные инструменты с керамическим соединением материа-

лов имеют особый знак качества компании LUKAS, который

определяет состав абразивного покрытия. Кроме того, наши за-

казчики получают дополнительную информацию о размере и

концентрации шлифовальных частиц.

В соответствии со стандартами ISO 6106 или FEPA устанавли-

ваются приведенные в таблице ниже размеры шлифовальных ча-

стиц (зернистость свыше 251 не указана).

В отличие от обычных шлифовальных материалов при использовании

нитрида бора или алмазов действует следующее правило: чем меньше

число (размер шлифовальных частиц), тем более тонкая обработка по-

верхности может выполняться таким инструментом, и наоборот, чем

больше число – тем грубее качество обработанной поверхности. При-

ставка B или D обозначает соответственно нитрид бора или алмаз; в

правой колонке таблицы приведены эквивалентные величины в соот-

ветствии со стандартом «Mesh», используемым в США.

Соединение материалов

При изготовлении супертвердых шлифовальных инструментов LUKAS

используются следующие способы соединения абразивных материалов:

Керамическое соединение

Инструменты, полученные в результате керамического соединения мате-

риалов, благодаря своему сплошному абразивному слою имеют очень

большой срок службы. Они хорошо затачиваются и при работе не требуют

большого давления прижима. Такие шлифовальные инструменты имеют

различные размеры и структуру. Они могут использоваться только при

мокром шлифовании (с охлаждением). С их помощью можно достичь

очень высокого качества обрабатываемой поверхности.

Гальваническое соединение

Инструменты с гальваническим соединением материалов являются наиболее

доступными по цене. В этом случае возможно использование очень большого

количества форм основы для инструмента. Такие инструменты могут приме-

няться при сухом шлифовании (без охлаждения), однако использование сма-

зочно-охлаждающей жидкости KS существенно повышает их срок службы.

Зернистость

Следует различать между моно- и поликристаллическими типами абра-

зивного покрытия. В дополнение к этому алмазные инструменты могут

Зернистость абразивной поверхности в соответствии
со стандартами ISO 6106 / FEPA и MESH (США)

Техническая информация

B 46 D 46 38 – 45 325/400

B 54 D 54 45 – 53 270/325

B 64 D 64 53 – 63 230/270

B 76 D 76 63 – 75 200/230

B 91 D 91 75 – 90 170/200

B 107 D 107 90 – 106 140/170

B 126 D 126 106 – 125 120/140

B 151 D 151 125 – 150 100/120

B 181 D 181 150 – 180 80/100

B 213 D 213 180 – 212 70/80

B 251 D 251 212 – 250 60/70

CBN Алмаз Диапазон зернистости μm Стандарт «Mesh» (США)

При выборе величины зернистости абразивной поверхности необходимо учитывать, что ис-

пользование супертвердого шлифовального инструмента позволяет достичь более высокой

шероховатости поверхности по сравнению с обычными шлифовальными материалами благо-

даря очень малой степени износа шлифовальных частиц. На практике преимущественно ис-

пользуются шлифовальные инструменты с размером частиц от 54 до 91 μm.
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Концентрация

Буквенный индекс «С» в спецификации инструмента

обозначает концентрацию зерна; она существенно

варьируется в зависимости от области применения.

Концентрация означает объем сверхтвердых 

абразивных зерен, использованных для покрытия

инструмента; она же определяет как эффективность

шлифования, так и стоимость самого инструмента.

Приведенная таблица иллюстрирует диапазон 

возможной концентрации, наиболее распространен-

ные показатели выделены жирным шрифтом.

V* = объем % x 10; данный показатель также используется для выражения концентрации

Особые свойства
керамической связки

Значения концентрации (различные варианты)

Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Особые свойства керамической связки 259

• Выбор исполнения 261

• Выбор размеров шлифовальной головки 262

• Таблица подбора твердосплавных хвостовиков 262

• Выбор размеров шлифовального круга 263

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: 

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

Шлифовальный инструмент из алмаза и кубического нитрида бора, керамическое соединение материалов

C 40 60 100 120 160 200 220

V* 100 150 250 300 400 500 550

Объем% 10 15 25 30 40 50 55
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10 64 183 1024 2932 3237 9266 7900 22635

20 8 23 128 367 405 1159 988 2828

40 1 2,9 16 46 51 145 123 354

нестабильная очень стабильная

Диаметр хвостовика

3 6 8 10

Сталь Тв. сплав Сталь Тв. сплав Сталь Тв. сплав Сталь Тв. сплав

Открыта
я длина 

мм

Шлифовальный инструмент из алмаза и кубического нитрида бора, керамическое соединение материалов

Правка

Во время правки  инструмента из CBN и алмаза решаются две

основные задачи:

1. обеспечение во время шлифования геометрической точности

и сохранение формы шлифовального изделия.

2. предотвращение «усталости», затупления и «забивания» 

шлифовального изделия.

Методы правки шлифовального инструмента зависят от степени

его твердости. В редких «мягких» исполнениях правка 

осуществляется с помощью моноблочного приспособления или

с помощью вращающегося шлифовального круга из карбида

кремния или алмаза. Глубина правки должна находиться в 

диапазоне до 0,2 мм. Инструмент средней твердости не 

правится с помощью моноблочного приспособления. Глубина

правки находится в диапазоне 50-200 µm. Инструмент в твердом 

исполнении требует правки после 50-500 шлифовальных ци-

клов. Глубина правки обычно очень низкая и составляет 2 – 10

µm. Правка твердого инструмента осуществляется при помощи

вращающегося алмазного шлифовального круга.

Очень твердый инструмент подлежит дополнительной доводке с

целью заточки при помощи мягкого карбида кремния. Скорость

резания не должна превышать 10 м/сек.

Хвостовики

Различные типы шлифовальных головок из кубического нитрида

бора на керамической связке изготавливаются в исполнении

хвостовика из твердых сплавов, модуль упругости которых в три

раза превышает показатель стали.

Модуль упругости отображает пределы, в которых тело 

деформируется под воздействием давления. Твердый сплав

имеет высокий модуль упругости, поэтому деформация 

инструмента вследствие нагрузок в процессе шлифования 

сведена к минимуму.

Это предопределяет ряд преимуществ, среди которых:

• сокращение времени «выхаживании», т.е. сокращение 

цикла обработки

• существенное увеличение срока службы инструмента

• снижение затрат на замену и переустановку инструмента

• улучшение качества обработки поверхности

• улучшение геометрии обрабатываемой заготовки

Нижеприведенная таблица иллюстрирует соотношение между

открытой длиной хвостовика, материалом из которого он изго-

товлен, степенью твердости и диаметром. В качестве базисного

показателя относительной жесткости  принята величина «1» –

хвостовик с диаметром 3 мм и открытой длиной 40 мм.

Техническая информация

Относительная жесткость стали/твердых сплавов 
«1» базовая жесткость – стальной хвостовик � 3 мм x 40 мм открытой длины
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261Шлифовальный инструмент из алмаза и кубического нитрида бора, керамическое соединение материалов

Выбор исполнения инструмента из алмаза/кубического ни-

трида бора на керамической связке

Выбор исполнения инструмента из алмаза/кубического нитрида бора на

керамической связке. Алмазный инструмент LUKAS на керамической

связке маркируется соответствующим кодом исполнения, содержащим

всю информацию о спецификации инструмента.

Правильную зернистость и концентрацию зерна Вы можете по-

добрать с помощью следующей таблицы:

Техническая информация

53.5* B 46 C 175 ср. тверд.

29* B 54 C 150 универсальн.

34.5 B 54 C 170

71.1 B 54 C 185

50.3* B 64 C 200 сверхтверд.

70.7 B 76 C 190 тверд.

57.7* B 76 C 175 мягк.

54.8* B 91 C 140 ср. тверд.

70.1 B 91 C 185 тверд.

46.3* B 151 C 175 ср. тверд.

Код исполнения Зернистость Концентрация Характеристики
CBN

15 D B 91 C 120

15.4 D B 91 C 165 тверд.

18 D* B 151 C 120

Код исполнения Зернистость Концентрация Характеристики
Алмаз

* = отличное качество для большинства областей применения

Связка LFG = Low Force Grinding

В случае предоставления всех необходимых данных, 

наши специалисты помогут Вам подобрать правильный

инструмент.
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2 мм a30 a40 a50 a a a a a a a
2,5 мм a30 a40 a55 a a a a a a a
3 мм a30 a40 a50 a60 a a a a a a
4 мм a a40 a50 a60 a70 a a a a a
5 мм a a a50 a60 a70 a a a a a
6 мм a a a50 a60 a70 a80 a100 a120 a a
8 мм a a a50 a60 a70 a80 a100 a120 a a
10 мм a a a a60 a70 a80 a100 a120 a130 a150

12 мм a a a a a a80 a100 a120 a a150

Шлифовальный инструмент из алмаза и кубического нитрида бора, керамическое соединение материалов в специальном исполнении

Выбор размеров шлифовальной головки 

Таблица подбора твердосплавных хвостовиков 

Пределы исполнения диаметров aШаг приращения aДлина головки aИсполнение хвостовика*/диаметр
D a aT aS

a a a

Исполнение хвостовика*/ aДлина хвостовика (длина заготовки)
диаметр aL1 мм
S a

1,8 – 2,0 мм a0,1 мм a3 мм a2 – 3 мм

2,0 – 2,6 мм a0,1 мм a4 мм a2 – 3 мм

3,0 – 5,0 мм a0,1 мм a5 мм a2 – 5 мм

5,1 – 10,0 мм a0,1 мм aравна D, спл. материал a4 – 10 мм

10,0 – 40,0 мм a1 мм a10 мм a4 – 12 мм

* при выборе длины хвостовика 
руководствуйтесь таблицей внизу

Хвостовики могут 
использоваться многократно

Высота торцевой части головки составляет прим. 20% ее общей высоты. Бла-

годаря этому становится возможным осуществлять торцевое шлифование.

Пример для заказа инструмента: шлифовальная головка CBN, исполнение 50.3, D 11 мм, хвостовик 8 x 70

Пример для заказа инструмента: шлифовальная головка CBN, исполнение 50.3, D 11 мм, хвостовик 8 x 70
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263Шлифовальный инструмент из алмаза и кубического нитрида бора, керамическое соединение материалов в специальном исполнении

Выбор шлифовальных кругов. Размеры и формы.

Необходимо соблюдать минимальное значение «W», равное 5 мм.

Таблица размеров

Пределы исполнения aШаг приращения D aТолщина  круга
диаметров D a a

a a
от 14 до 25 мм a1 мм a10 мм a12 мм a15 мм

от 25 до 40 мм a5 мм a10 мм a12 мм a15 мм

Мин. кол-во для заказа: 10 шт.При заказе просьба уточнить значение «H».

Пример для заказа инструмента: шлифовальный круг CBN, тип B 54 C 150 29, исполнение: D 35 x 10 мм, отверстие 8 мм

Тип 2
Стальная основа, посредине

Тип 3
Стальная основа с поднутрением 3 мм

Тип 1
Для индивидуальной правки (необраб.)
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: 

Упаковочная единица:  
1 шт. каждого сорта

Шлифовальные насадки из кубического нитрида бора (CBN) и алмаза на гальванической основе

• Шлифовальные насадки из кубического нитрида бора (CBN) 
и алмаза, цилиндрическая форма 265

• Алмазные головки с цельнотвердосплавным корпусом 266

• Шлифовальные головки из кубического нитрида бора (CBN) и алмаза, сферическая форма 266

• Приводные механизмы 271
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265Шлифовальные насадки из кубического нитрида бора (CBN) и алмаза на гальванической основе

Алмазные головки, цилиндрическая форма

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

DS 01003 aD 126 a1 a3 a3 a40 aA34013050126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 01503 aD 126 a1,5 a3 a3 a40 aA34013051126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 02005 aD 126 a2 a5 a3 a40 aA34013052126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 02505 aD 126 a2,5 a5 a3 a40 aA34013053126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 03005 aD 126 a3 a5 a3 a40 aA34013054126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 03505 aD 126 a3,5 a5 a3 a40 aA3401305412601 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 04005 aD 126 a4 a5 a3 a40 aA34013055126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 04505 aD 126 a4,5 a5 a3 a40 aA3401305512601 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 05006 aD 126 a5 a6 a3 a40 aA34013056126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 06007 aD 126 a6 a7 a3 a40 aA34013057126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 08010 aD 126 a8 a10 a6 a60 aA34013058126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 10010 aD 126 a10 a10 a6 a60 aA34013059126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DS 12015 aD 126 a12 a15 a6 a60 aA34013060126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A34013050126

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Шлифовальные головки из кубического нитрида бора (CBN), цилиндрическая форма

Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

CS 01003 aB 126 a1 a3 a3 a40 aA34033050126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 01503 aB 126 a1,5 a3 a3 a40 aA34033051126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 02005 aB 126 a2 a5 a3 a40 aA34033052126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 02505 aB 126 a2,5 a5 a3 a40 aA34033053126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 03005 aB 126 a3 a5 a3 a40 aA34033054126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 03505 aB 126 a3,5 a5 a3 a40 aA3403305412601 a a a� a� a a a a a a ■

CS 04005 aB 126 a4 a5 a3 a40 aA34033055126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 04505 aB 126 a4,5 a5 a3 a40 aA3403305512601 a a a� a� a a a a a a ■

CS 05006 aB 126 a5 a6 a3 a40 aA34033056126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 06007 aB 126 a6 a7 a3 a40 aA34033057126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 08010 aB 126 a8 a10 a6 a60 aA34033058126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 10010 aB 126 a10 a10 a6 a60 aA34033059126 a a a� a� a a a a a a ■

CS 12015 aB 126 a12 a15 a6 a60 aA34033060126 a a a� a� a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A34033050126

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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Наименование aЗернистость aD aT aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a a

Алмазные головки на гальванической основе

Алмазные головки с цельнотвердосплавным корпусом, цилиндрическая форма

DSH 02303 aD 126 a2,3 a3 a2 a75 aA340202305126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSH 03304 aD 126 a3,3 a4 a3 a75 aA340203303126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSH 04305 aD 126 a4,3 a5 a4 a75 aA340204305126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSH 06307 aD 126 a6,3 a7 a6 a75 aA340206307126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSH 08310 aD 126 a8,3 a10 a8 a75 aA340208310126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSH 10310 aD 126 a10,3 a10 a10 a75 aA340210310126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A340202305126

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Изготовление из кубического 
нитрида бора – по запросу.

Алмазные головки, сферическая форма

Наименование aЗернистость aD aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

DSK 02020 aD 126 a2 a3 a40 aA34013090126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSK 03030 aD 126 a3 a3 a40 aA34013091126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSK 04040 aD 126 a4 a3 a40 aA34013092126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSK 05050 aD 126 a5 a3 a40 aA34013093126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSK 06060 aD 126 a6 a3 a40 aA34013094126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

DSK 08080 aD 126 a8 a6 a60 aA34013095126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

Пример для заказа инструмента: A34013090126

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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267Шлифовальные головки из кубического нитрида бора (CBN) на гальванической основе

Шлифовальные головки из кубического нитрида бора (CBN), сферическая форма

Наименование aЗернистость aD aS aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

CSK 02020 aB 126 a2 a3 a40 aA34033090126 a a a� a� a a a a a a ■

CSK 03030 aB 126 a3 a3 a40 aA34033091126 a a a� a� a a a a a a ■

CSK 04040 aB 126 a4 a3 a40 aA34033092126 a a a� a� a a a a a a ■

CSK 05050 aB 126 a5 a3 a40 aA34033093126 a a a� a� a a a a a a ■

CSK 06060 aB 126 a6 a3 a40 aA34033094126 a a a� a� a a a a a a ■

CSK 08080 aB 126 a8 a6 a60 aA34033095126 a a a� a� a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A34033090126

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента: 

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

• Алмазные напильники для ручной механической шлифовки 269

• Алмазные надфили 269

• Алмазные рифленые напильники 270

Алмазные напильники, гальваническое соединение материалов
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269Алмазные напильники, гальваническое соединение материалов

Алмазные напильники для ручной механической шлифовки

Наименование aФорма aИсполнение aЗернистость aПоперечное aL2 aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aпрофиля a aсечение aмм aмм a a a
a a(рисунок) a aмм a a a a a

DF 3122 aплоский a aD 126 a4 x 1 a15 a50 aA34003122126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

aодносто- a a a a a a a a a a a a a a a a
aронний a a a a a a a a a a a a a a a a

DF 3130 aкруглый a aD 126 a4 a15 a50 aA34003130126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A34003122126

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Алмазные надфили

Наименование aФорма aИсполнение aЗернистостьaПоперечное aL2 aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aпрофиля a aсечение aмм aмм a a a
a a(рисунок) a aмм a a a a a

DF 3140 aплоский a aD 91 a5,0 x 1,4 a70 a140 aA34003140091 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3140 aплоский a aD 126 a5,0 x 1,4 a70 a140 aA34003140126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3142 aтреугольный a aD 91 a3,5 x 3,5 a70 a140 aA34003142091 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3142 aтреугольный a aD 126 a3,5 x 3,5 a70 a140 aA34003142126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3143 aквадратный a aD 126 a2,5 x 2,5 a70 a140 aA34003143126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3144 aполукруглый a aD 126 a5,2 x 1,9 a70 a140 aA34003144126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3145 aкруглый a aD 126 a3 a70 a140 aA34003145126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3146 aножевой a aD 126 a5,0 x 1,4 a70 a140 aA34003146126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A34003140091

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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270 Алмазные напильники, гальваническое соединение материалов

Алмазные рифленые напильники

Наименование aФорма aИсполнение aЗернистостьaПоперечное aL2 aL1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aпрофиля a aсечение aмм aмм a a a
a a(рисунок) a aмм a a a a a

DF 3110 a«птичий a aD 126 a4 x 2 a25 a150 aA34003110126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

aязык» a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3111 aплоский a aD 126 a3 x 1,5 a25 a150 aA34003111126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3112 aквадратный a aD 126 a2 x 2 a25 a150 aA34003112126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a
DF 3113 aтреугольный a aD 126 a3 a25 a150 aA34003113126 a� a� a� a� a� a a� a a� a ■

a a a a a a a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A34003110126

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Техническая информация 272

• Пневматические шлифовальные машины 

Угловые шлифовальные машины 273

Ленточные шлифовальные машины 274

Прямые шлифовальные машины 276

• Электрические шлифовальные машины

Сатинирующая машина (шлифовально-полировально доводочная машина) 288

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

�риводные шлифовальные
машины
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Информация

Смазка

Пневматический инструмент следует соединять с сетью подачи

сжатого воздуха только через переходник, состоящий из водо-

отделителя, масленки и регулятора давления. Подача масла из

масленки осуществляется согласно инструкции; правильное

использование масла увеличивает срок службы инструмента.

Не следует использовать масло в машинах с турбоприводом. 

Инструкции по безопасности

Следует использовать инструмент и оснастку, соответствующие

значению максимально допустимых окружных скоростей, на

которые рассчитан привод.

Общие сведения

Основными свойствами пневматического инструмента LUKAS

являются высокая эффективность и низкий расход сжатого воз-

духа. Прочные фрикционные компактные двигатели могут быть

остановлены даже под нагрузкой без каких-либо повреждений. 

Для предотвращения превышения максимальных заданных 

оборотов в минуту, используются системы регулировки 

скоростей. Компоновка инструмента рассчитана на быструю и

простую замену деталей, а также на упрощение эксплуатации и

технического обслуживания.

Давление воздуха

Давление воздуха следует выдерживать на уровне 0,63 МПа.

Максимум эффективности работы инструмента достигается при

условии подачи адекватного объема сжатого воздуха. Внутренний

диаметр подающего шланга должен, как минимум, соответствовать

номинальному значению, на который рассчитан привод.

Приводные шлифовальные машины
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НОВИНКА

Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Угловые шлифовальные машины с турбоприводом, изолированные

Наименование aКлапан aХодовая aСкорость aМощность aПотребление сжатогоaМакс. Ø aНоминальный aАртикульный № a
a aрезьба aхолостого aKW aвоздуха под aинструмента aдиаметр шланга a a
a a aхода мин -1 a aнагрузкой м3/мин aмм a(мин.) мм a a

AMIN 12-125 TWH aРычажныйaM 14 a12.200 a2,2 a1,8 a125 a13 aA3993202212001 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993202212001

Длина: ок. 295 мм

Вес: ок. 1,8 кг

Рабочая скорость: макс. 80 м/сек.

Крепление инструмента: 22,23 мм

Тип привода: турбинный

Характеристики:

• не требует трудоемкого технического обслуживания и расхода масла

• оптимальный удельный вес двигателя

• низкий расход воздуха

• низкий уровень вибрации рукоятки («вибростоп»)

• высокая безопасность эксплуатации

• безинструментальная регулировка защитного кожуха

• Кнопочная фиксация шпинделя 

• Безинструментальная замена шлифовального круга

В комплект поставки входит:

Вставляемый ниппель DN 10, R 1/2’’, защитный кожух, 

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Подающий шланг вкл. быстродействующий зажим муфты и насадка DN 10

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Фибродиски FIS 115 мм 250

Лепестковые плоскошлифовальные диски  SLT (за исключением SLTV/ M/ P и ASVT) 115 мм и 125 мм 155, 157, 159, 161, 162–167
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НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Ленточные шлифовальные машины, изолированные

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aРабочая скорость aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aшлифовальной aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aленты м/сек aмм a a

AMIN 16 BSH aРычажныйa16.000 a0,5 a0,55 a22,5 a10 aA3993302116 a ■

Пример для заказа инструмента:  A3993302116

Длина: ок. 359 мм

Высота: ок. 130 мм

Вес: ок. 1,42 кг

Тип привода: фрикционный 
двигатель

В комплект поставки входит:

Натяжная планка для абразивных обручей размером 19 x 480 мм, вспомогательный инструмент

На нашем складе имеются: 

Абразивные ленты 19 x 480 мм

Подходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Абразивные обручи, серия  SBL

Наименование aЗернистость aB aДлина aАбразивная aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aткань a a a
a a a a a a a

SBLX aNK 40 a19 a480 aПрочная aA3000190480040X a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLT aZK 40 a19 a480 aГибкая прочная aA3000190480040T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

SBLX aNK 60 a19 a480 aПрочная aA3000190480060X a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLT aZK 60 a19 a480 aГибкая прочная aA3000190480060T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

SBLX aNK 80 a19 a480 aПрочная aA3000190480080X a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLT aZK 80 a19 a480 aГибкая прочная aA3000190480080T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

SBLX aNK 120 a19 a480 aПрочная aA3000190480120X a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLT aZK 120 a19 a480 aГибкая прочная aA3000190480120T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

Пример для заказа инструмента:  A3000190480040X

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

Рабочая скорость: 28 м/сек.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд
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Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Ленточные шлифовальные машины, изолированные

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aРабочая скорость aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aшлифовальной aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aленты м/сек aмм a a

AMIN 30 BSH aРычажныйa30.000 a0,3 a0,45 a28 a6 aA3993302113 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993302113

Длина: ок. 325 мм

Высота: ок. 86 мм

Вес: ок. 1,16 кг

Тип привода: фрикционный 
двигатель

В комплект поставки входит:

Натяжная планка для абразивных обручей размерами 13 x 305 мм,

подающий шланг, отводящий шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 3 мм, 4 мм, 5 мм, 1/8’’, 3/16’’, 1/4’’

На нашем складе имеются: 

Абразивные ленты 13 x 305 мм

Подходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Абразивные обручи, серия SBL

Наименование aЗернистость aB aДлина aАбразивная aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aткань a a a
a a a a a a a

SBLT aZK 40 a13 a305 aГибкая прочная aA3000130305040T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

SBLT aNK 60 a13 a305 aГибкая прочная aA3000130305060T a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLX aNK 60 a13 a305 aПрочная aA3000130305060X a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLT aZK 60 a13 a305 aГибкая прочная aA3000130305060T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

SBLT aNK 80 a13 a305 aГибкая прочная aA3000130305080T a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLX aNK 80 a13 a305 aПрочная aA3000130305080X a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLT aZK 80 a13 a305 aГибкая прочная aA3000130305080T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

SBLT aNK 120 a13 a305 aГибкая прочная aA3000130305120T a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLX aNK 120 a13 a305 aПрочная aA3000130305120X a� a� a� a� a� a� a� a	 a a ■

SBLT aZK 120 a13 a305 aГибкая прочная aA3000130305120T01 a� a
 a� a� a� a a a� a a ■

Пример для заказа инструмента:  A3000130305040T01

Упаковочная единица:
100 шт. каждого сорта

Рабочая скорость: 28 м/сек.

NK = стандартный корунд
ZK = циркониевый корунд
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Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Прямые шлифовальные машины, изолированные

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 12-030 GD aПоворотныйa12.000 a0,3 a0,49 a6 a8 aA3993101112 a ■

AMIN 15-030 GD aПоворотныйa15.000 a0,3 a0,52 a6 a8 aA3993101115003 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993101112

Длина: ок. 175 мм

Диаметр: Ø 34,5 мм

Вес: ок. 0,87 кг

Тип привода: фрикционный 
двигатель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводящий шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 3 мм, 4 мм, 5 мм, 1/8’’, 3/16’’, 1/4’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

AMIN 12-030 GD

Твердосплавные борфрезы до Ø 20 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 8 мм со 50

Шлифовальные насадки, серия SFV/M Ø 40 мм 184, 187

Шлифовальные насадки, серия SFI Ø 30 мм 179

Шлифовальные насадки, серия SFA Ø 15 мм, 20 мм, 30 мм 180

Абразивные ленты, серия SBZY до Ø 30 мм со 205

Абразивные ленты, серия SBKE до Ø 36 мм 212

Абразивные ролики, серия SRZY/SRKE до Ø 20 мм со 217

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 21 мм со 221

Шлифовальные втулки, серия SHKE 0885, 1385, 1885 228

Шлифовальные круги, серия SE4 Ø 80 мм 99

Полировальные головки, серия P1 4020 со 111

Полировальные головки, серия P2 Ø 20 мм со 114

Полировальные головки, серия P3 Ø 40 мм со 120

AMIN 15-030 GD

Твердосплавные борфрезы до Ø 16 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 6 мм со 50

Шлифовальные насадки, серия SFI Ø 30 мм 179

Шлифовальные насадки, серия SFA Ø 15 мм, 20 мм, 30 мм 180

Абразивные ленты, серия SBZY до Ø 25 мм со 205

Абразивные ленты, серия SBKE до Ø 29 мм 212

Абразивные ролики, серия SRZY/SRKE до Ø 20 мм со 217

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 16 мм со 221

Шлифовальные втулки, серия SHKE 0885, 1385 228
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Прямые шлифовальные машины, изолированные

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 15-100 GH aРычажныйa15.300 a1,0 a1,0 a6 a12 aA3993102115 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993102115

Длина: ок. 310 мм

Диаметр: Ø 52 мм

Вес: ок. 2,0 кг

Тип привода: фрикционный 
двигатель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводящий шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы Ø 8 мм, 9 мм, 3/16’’, 1/4’’, 5/16’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы  до Ø 16 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 6 мм со 50

Шлифовальные головки до Ø 60 мм со 87

Полировальные головки, серия P2 до Ø 16 мм со 114

Полировальные головки, серия P3 до Ø 16 мм со 127

Полировальные головки, серия P6 до Ø 30 мм со 123

Шлифовальные насадки SFL/SFE/SFB/SFT/SFC до Ø 40 мм со 171

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 16 мм со 221

Абразивные ролики серии SR... до Ø 20 мм со 217

Абразивные ленты SBZY до Ø 22 мм со 205

Абразивные ленты SBKE до Ø 29 мм 212
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НОВИНКА

Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Прямые удлиненные шлифовальные машины, изолированные

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 15-070 GH2L aРычажныйa15.300 a0,7 a0,7 a6 a10 aA3993102115002 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993102115002

Длина: ок. 615 мм1)

Диаметр: Ø 47 мм

Вес: ок. 2,5кг

Тип привода: фрикционный 
двигатель

1) размер с учетом двух шпиндельных 
удлинителей

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, два шпинделевых 

удлинителя (длина каждого 200 мм), цанговый зажим 6 мм, 

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ 

вспомогательное оснащение:

Шпиндельный удлинитель: 200 мм 

(макс. длина шпинд. удлинителя до 1.200 мм).

Цанговые зажимы для Ø 8 мм, 9 мм, 3/16’’, 1/4’’, 5/16’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы  до Ø 16 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 6 мм со 50

Шлифовальные насадки, серия SFL/B/T/E/C до Ø 40 мм со 171

Шлифовальные насадки, серия SFI Ø 30 мм 179

Шлифовальные насадки, серия SFA Ø 15 мм, 20 мм, 30 мм 180

Абразивные ленты, серия SBZY до Ø 25 мм со 205

Абразивные ленты, серия SBKE до Ø 29 мм 212

Абразивные ролики, серия SRZY/SRKE до Ø 20 мм со 217

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 16 мм со 221

Абразивные втулки, серия SHKE 0885, 1385 229

Шлифовальные головки, хвостовик 6 мм Ø 22 мм, Ø 40 мм aсо 87

Полировальные головки, серия P1 Ø 32 мм со 111

Полировальные головки, серия P2 Ø 16 мм со 114
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Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Прямые шлифовальные машины, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 15-100 GHL aРычажныйa15.300 a1,0 a1,0 a6 a12 aA3993102115001 a ■

AMIN 19-100 GHL aРычажныйa19.000 a1,0 a1,0 a6 a12 aA3993102119002 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993102115001

Длина: ок. 310 мм

Диаметр: Ø 52 мм

Вес: ок. 2,2кг

Тип привода: фрикционный 
двигатель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 8 мм, 9 мм, 3/16’’, 1/4’’, 5/16’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

AMIN 15-100 GHL

Твердосплавные борфрезы до Ø 16 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 6 мм со 50

Шлифовальные насадки, серия SFL/B/T/E/C до Ø 40 мм со 171

Шлифовальные насадки, серия SFI Ø 30 мм 179

Шлифовальные насадки, серия SFA Ø 15 мм, 20 мм, 30 мм 180

Абразивные ленты, серия SBZY до Ø 25 мм со 205

Абразивные ленты, серия SBKE до Ø 29 мм 212

Абразивные ролики, серия SRZY/SRKE до Ø 20 мм со 217

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 16 мм со 221

Абразивные втулки, серия SHKE 0885, 1385 229

AMIN 19-100 GHL

Твердосплавные борфрезы до Ø 12 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 4 мм со 50

Шлифовальные втулки, серия SHKE 0885 229

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 13 мм со 221

Шлифовальные ролики, серия SRZY/SRKE до Ø 13 мм со 217

Абразивные ленты, серия SBKE до Ø 29 мм 212

Абразивные ленты, серия SBZY до Ø 19 мм со 205

Шлифовальные насадки, серия SFL Ø 20 мм со 171

Шлифовальные головки Ø 50 мм со 87
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Прямые шлифовальные машины, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 19-100 GH aРычажныйa19.000 a1,0 a1,0 a6 a12 aA3993102119 a ■

AMIN 19-100 GHK aРычажныйa19.000 a1,0 a1,0 a6 a12 aA3993102119001 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993102119

Длина AMIN 19-100 GH: ок. 310 мм

Длина AMIN 19-100 GHK: ок. 190 мм

Диаметр: Ø 52 мм

Вес: ок. 2,0 кг

Тип привода: фрикционный
двигатель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 8 мм, 9 мм, 3/16’’, 1/4’’, 5/16’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы  до Ø 12 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 4 мм со 50

Шлифовальные насадки до Ø 50 мм со 87

Полировальные головки P1 до Ø 50 мм со 111

Полировальные головки P2 до Ø 12 мм со 114

Полировальные головки P3 до Ø 10 мм со 127

Полировальные головки P5 до Ø 50 мм со 120

Полировальные головки P6 до Ø 16 мм со 123

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 13 мм со 221

Шлифовальные ролики SR... до Ø 13 мм со 217

Абразивные ленты, серия SBZY до Ø 19 мм со 205

Абразивные ленты, серия SBKE до Ø 29 мм 212
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НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Прямые шлифовальные машины, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 20-030 GD aПоворотныйa20.000 a0,3 a0,53 a6 a8 aA3993101120 a ■

AMIN 20-030 GH aРычажныйa20.000 a0,3 a0,45 a6 a8 aA3993102120 a ■

AMIN 23-030 GD aПоворотныйa23.000 a0,3 a0,54 a6 a8 aA3993101123 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993101120

Длина: ок. 175 мм

Диаметр: Ø 34,5 мм

Вес: ок. 0,87кг

Тип привода: фрикционный двига-
тель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 3 мм, 4 мм, 5 мм, 1/8’’, 3/16’’, 1/4’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

AMIN 20-030 GD/GH

Твердосплавные борфрезы  до Ø 12 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 4 мм со 50

Шлифовальные головки SFL Ø 20 мм со 171

Абразивные ленты SBZY до Ø 19 мм со 205

Абразивные ленты SBKE до Ø 29 мм 212

Шлифовальные ролики SRZY/SRKE до Ø 13 мм со 217

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 13 мм со 221

Шлифовальные втулки SHKE 0885 229

Шлифовальные насадки, хвостовик 6 мм Ø 22 мм, 25 мм, 32 мм, 40 мм со 87

Полировальные насадки P2 Ø 13 мм со 114

AMIN 23-030 GD

Твердосплавные борфрезы до Ø 12 мм со 20

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 4 мм со 50

Шлифовальные головки SFL Ø 20 мм со 171

Абразивные ленты SBZY до Ø 15 мм со 205

Шлифовальные ролики SRZY/SRKE до Ø 13 мм со 217

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 13 мм со 221

Шлифовальные втулки SHKE 0885 229

Шлифовальные насадки до Ø 40 мм со 87

Полировальные насадки P1 Ø 10–20 мм со 111

Полировальные насадки P2 Ø 5–10 мм со 114

Полировальные насадки P5 Ø 8–20 мм со 120
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282 Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Прямые шлифовальные машины, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 30-030 GD aПоворотныйa30.000 a0,3 a0,45 a6 a6 aA3993101130 a ■

AMIN 30-030 GH aРычажныйa30.000 a0,3 a0,45 a6 a6 aA3993102130 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993101130

Длина: ок. 175 мм

Диаметр: Ø 34,5 мм

Вес: ок. 0,72кг

Тип привода: фрикционный двига-
тель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 3 мм, 3,25мм, 4мм, 5 мм, 1/8’’, 3/16’’, 1/4’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы до Ø 8 мм со 22

Борфрезы из быстрорежущей стали повышенной стойкости (HSS) до Ø 3 мм со 50

Шлифовальные насадки до Ø 32 мм со 87

Полировальные насадки P1 до Ø 32 мм со 111

Полировальные насадки P2 до Ø 10 мм со 114

Полировальные насадки P3 до Ø 10 мм со 127

Полировальные насадки P5 до Ø 32 мм со 120

Полировальные насадки P6 до Ø 12 мм со 123

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 10 мм со 221

Шлифовальные ролики, серия SR... до Ø 12 мм со 217

Абразивная лента, серия SBZY до Ø 12 мм со 205
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Прямые шлифовальные машины, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 45-030 GD aПоворотныйa45.000 a0,3 a0,5 a6 a6 aA3993101145 a ■

AMIN 45-030 GH aРычажныйa45.000 a0,3 a0,5 a6 a6 aA3993102145 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993101145

Длина: ок. 175 мм

Диаметр: Ø 34,5 мм

Вес: ок. 0,72кг

Тип привода: фрикционный двига-
тель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 6 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 3 мм, 3,25мм, 4мм, 5 мм, 1/8’’, 3/16’’, 1/4’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы до Ø 6 мм со 22

Шлифовальные насадки до Ø 20 мм со 87

Полировальные насадки P1 до Ø 20 мм со 111

Полировальные насадки P2 до Ø 6 мм со 114

Полировальные насадки P3 до Ø 6 мм со 127

Полировальные насадки P5 до Ø 20 мм со 120

Полировальные насадки P6 до Ø 10 мм со 123

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 5 мм со 221

Абразивная лента, серия SBZY до Ø 12 мм со 205
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Прямые шлифовальные машины, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 55-011 GD aПоворотныйa55.000 a0,11 a0,15 a3 a5 aA3993101155 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993101155

Длина: ок. 130 мм

Диаметр: Ø 16мм

Вес: ок. 0,22кг

Тип привода: фрикционный двига-
тель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 3 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 2 мм, 3,25 мм, 1/8’’, 3/32’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы  до Ø 5 мм со 22

Шлифовальные насадки до Ø 16 мм со 87

Полировальные насадки P1 до Ø 16 мм со 111

Полировальные насадки P2 до Ø 5 мм со 114

Полировальные насадки P5 до Ø 16 мм со 120

Шлифовальные колпачки, серия SK... до Ø 5 мм со 221

Абразивная лента, серия SBZY до Ø 10 мм со 205
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Прямые шлифовальные машины, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 72-013 GD aПоворотныйa72.000 a0,13 a0,21 a3 a5 aA3993101172 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993101172

Длина: ок. 154 мм

Диаметр: Ø 27,5 мм

Вес: ок. 0,45 кг

Тип привода: фрикционный двига-
тель

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 3 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 2 мм, 3,25 мм, 1/8’’, 3/32’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы до Ø 4 мм со 22

Шлифовальные насадки до Ø 13 мм со 87

Полировальные насадки P1 до Ø 13 мм со 111

Полировальные насадки P2 до Ø 4 мм со 114

Полировальные насадки P5 до Ø 13 мм со 120
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НОВИНКА

Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Прямые шлифовальные машины с турбинным приводом, изолированные 

Наименование aКлапанaСкорость aМощность aПотребление aЦанговый aНоминальный aАртикульный № a
a aхолостого хода aKW aсжатого воздуха aзажим aдиаметр шланга a a
a aмин -1 a aм3/мин aмм aмм a a

AMIN 70-025 TGD aПоворотныйa70.000 a0,25 a0,43 a3 a6 aA3993101170 a ■

Пример для заказа инструмента: A3993101170

Длина: ок. 170 мм

Диаметр: Ø 20,6 мм, Ø 41,5 мм

Вес: ок. 0,3 кг

Тип привода: турбинный

Характерситики:

• не требует трудоемкого технического обслуживания и расхода масла

• оптимальный удельный вес двигателя

• интегрированный регулятор количества оборотов

• автоматический тормоз предотвращает самопроизвольную работу маши-

ны после ее выключения

В комплект поставки входит:

Подающий шланг, отводной шланг с глушителем, цанговый зажим 3 мм,

вспомогательный инструмент

Поставляемое под заказ вспомогательное оснащение:

Цанговые зажимы для Ø 4 мм, 5 мм, 6 мм, 1/8’’, 3/16’’, 1/4’’

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Твердосплавные борфрезы до Ø 4 мм со 22

Шлифовальные насадки до Ø 13 мм со 87

Полировальные насадки P1 до Ø 8 мм со 111

Полировальные насадки P2 до Ø 4 мм со 114

Полировальные насадки P5 до Ø 6 мм со 120
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НОВИНКА

НОВИНКА

Шлифовальные машинки с пневматическим приводом

Прямые  шлифовальные машины для двусторонних конических дисков

Наименование aКлапанaСкоростьaМощность aПотребление aмакс. Ø aКреплениеaНоминальныйaМакс. рабочая aАртикульный № a
a aхолостого aкВт aсжатого воздуха aшлиф. диска, aинструментаaдиаметр aскорость a a
a aхода мин -1 a aм3/мин aмм aмм aшланга ммaм/сек. a a

AM 07/100 GH aРычажныйa7.600 a1,5 a1,6 a125 x 25 a20 a13 a50 aA79901021076 a ■

AM 11/080 GH aРычажныйa10.700 a1,1 a1,3 a80 x 20 a20 a13 a50 aA39901012115001 a ■

Пример для заказа инструмента: A79901021076

В комплект поставки входит:

Шланговое соединение для подающего шланга, внутренний диаметр 13 мм, зажим-

ной фланец для двусторонних конических дисков, вспомогательный инструмен

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

AMIN 07/100 GH

шлифовальный диск SE4 Ø 100–125 мм, отверстие 20 мм 99

AMIN 11/080 GH

шлифовальный диск SE4 Ø 80 мм, отверстие 20мм 99

AM 07/100 GH

Длина: ок. 530 мм

Диаметр: Ø 74 мм

Вес: ок. 3,83 кг

Тип привода: фрикционный

AM 11/080 GH

Длина: ок. 498 мм

Диаметр: Ø 62 мм

Вес: ок. 2,2 кг

Тип привода: фрикционный 

Данные шлифовальные машинки в комплекте с шлифовальными дисками

LUKAS идеально подходят для обработки сварных швов и литых деталей. Раз-

решается шлифовать с помощью двусторонних конических дисков и без

защитного кожуха, но с использованием правильно подобранного зажимного

фланца. Не следует использовать прокладки. Прямые шлифовальные маши-

ны этой серии оснащены предохранительным зажимным устройством.

Зажимной и сопряженный фланец неподвижно соединены со шпинделем, так

что даже при блокировании машинки, шлифовальный диск не отходит. 
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288 Шлифовальная машинка с электрическим приводом

Шлифовально-полировальная доводочная машина

Наименование aСкорость aВходная aВыходная aМакс. Ø aШирина aКрепление aАртикульный № a
aхолостого хода aмощность aмощность aинструмента aинструмента aинструмента a a
aмин -1 aW aW aмм aмм aмм a a

LP 1503 VR a1.200 3.700 a1.200 a700 a115 a100 a19 aA39956037037 a ■

Пример для заказа инструмента: A39956037037

В сочетании с правилно подобранным инструментом идеально подходит для:

• сатинирования • структурирования

• полирования • зачистки

• отделки и доводки • снятия заусенец

• матирования

Специальные качества:

Широчайший спектр применения благодаря электронике и широкому диа-

позону рабочих скоростей. В сочетании с правильно подобранным инстру-

ментом достигается качественная обработка поверхности металла, дерева

и пластмасс без переходов и «темных» мест. 

Страницы каталогаРазмерыПодходит для работы с инструментом Lukas:
Рекомендуется соблюдать рабочую скорость, указанную на упаковке инструмента.

Валик для полирования P6 100 x 50 мм, 100 x 100 мм 124

Шлифовальные валы SBZY 100 x 100 мм 213

Лепестковые валы LSL, LSV, LSM, LSF 100 x 50 мм, 100 x 100 мм сo 200

Вес: ок. 2,9кг
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Оглавление Обозначение серии High Performance

Название Стр.

• Зажимные болты для войлочных полировальных кругов 290

• Зажимные болты для иснтрументов со внутренней резьбой 290

• Переходник для SFI и SFA 291

• Переходные втулки 291

• Правочные бруски 292

• Наборы инструментов 293

Продукция серии High
Performance дополнительно
обозначается вверху таблицы
надписью High Performance.

Более подробно –
см. стр. 4

Пример для заказа инструмента:

Упаковочная единица: 
1 шт. каждого сорта

�аборы инструментов/
вспомогательный материал
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Зажимные болты для войлочных полировальных кругов

Наименование ad1 al2 ad2 al1 an макс. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a(1/ мин.) a a a
a a a a a a a a

ASB 780 aM6 a20 a6 a63 a7.000 aA1630780 a a a a a a a a a a ■

ASB 781 aM6 a30 a6 a73 a7.000 aA1630781 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A1630780

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

В комплект поставки на каждый болт входят
2 покладные шайбы и одна гайка.

Зажимные болты для инструментов с внутренней резьбой

Наименование ad1 al2 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

ASB 342 B aM10 a12 a6 a52 aA16303422 a a a a a a a a a a ■

ASB 342 C aM12 a14 a6 a54 aA16303423 a a a a a a a a a a ■

ASB 342 D aM8 a10 a6 a50 aA16303424 a a a a a a a a a a ■

ASB 344 B aM10 a12 a8 a52 aA16303442 a a a a a a a a a a ■

ASB 344 C aM12 a14 a8 a54 aA16303443 a a a a a a a a a a ■

ASB 345 B aM10 a12 a10 a52 aA16303452 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A16303422

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта
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Переходник для SFI

Наименование ad2 al1 aS al2 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

WADI 0404 a6 a80 aM4 a4 aA36300404 a a a a a a a a a a ■

WADI 0407 a6 a80 aM4 a7 aA36300407 a a a a a a a a a a ■

WADI 0609 a6 a100 aM6 a9 aA36300609 a a a a a a a a a a ■

WADI 0612 a6 a100 aM6 a12 aA36300612 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A36300404

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Предназначено только для шлифовальных
головок LUKAS (стр. 179 каталога)

Переходник для SFA

Наименование ad2 al1 aB aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм a a a
a a a a a a

WADA 05 a6 a100 aM5 aA36300518 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A36300518

Упаковочная единица:
1 шт. каждого сорта

Предназначено только для шлифовальных
головок LUKAS (стр. 180 каталога)

Переходная втулка

Наименование ad1 ad2 al1 aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aмм aмм a a a
a a a a a a

SP 6 a3 a6 a25 aA3630006 a a a a a a a a a a ■

SP 8 a6 a8 a25 aA3630008 a a a a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A3630006

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта
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Правочные бруски

НОВИНКА

НОВИНКА

полукруглый

Наборы инструментов/вспомогательный материал

Возможные размеры правочных брусков

Форма Длина, мм Ширина,  мм Высота, мм

25 15 от 5 до 30

48 19 от 5 до 30

50 25 от 10 до 35

100 30 от 10 до 35

100 50 от 10 до 35

120 10 от 5 до 35

150 25 от 10 до 35

150 50 от 10 до 35

200 50 от 10 до 35

216 78 от 20 до 35

150 13 от 5 до 35

Наименование aИсполнение aL aB aC aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a aмм aмм aмм a a a
a a a a a a a

RU 1 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкоеa50 a25 a15 aA204300000118 a a a a a a a a a� a ■

RU 1 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a50 a25 a15 aA204300000122 a a a a a a a a a� a ■

RU 2 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкоеa100 a30 a15 aA204300000218 a a a a a a a a a� a ■

RU 2 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a100 a30 a15 aA204300000222 a a a a a a a a a� a ■

RU 3 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкоеa100 a50 a25 aA204300000318 a a a a a a a a a� a ■

RU 3 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a100 a50 a25 aA204300000322 a a a a a a a a a� a ■

RU 4 aSICGR 60 O V23/зеленое=мелкоеa150 a50 a25 aA204300000418 a a a a a a a a a� a ■

RU 4 aSICDKL 24 O V23/темное=грубое a150 a50 a25 aA204300000422 a a a a a a a a a� a ■

RU 5 aEKW 100 E (9) V40 a150 a25 a16,5 aA2043150251608 a a a� a a a a a a a ■

RU 6 aEKW 100 E (9) V40 a200 a50 a25 aA2043200502508 a a a� a a a a a a a ■

Пример для заказа инструмента: A204300000118

Упаковочная единица:
5 шт. каждого сорта

Другие размеры и исполнение по запросу
заказчика (см. таблицу внизу).
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Набор инструментов в пластиковом чемодане

Наименование aШт. aСодержание aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a
a a a a a

WK 10 a8 шт. aБорфрезы из быстрорежущей стали (HSS) aA12390010 a a a a a a a a a a ■

a aMFA 1225.06, Z1 + Z3 MFC 1225.06, Z1 + Z3 a a a a a a a a a a a
a aMFD 1210.06, Z1 + Z3 MFM 1225.06, Z1 + Z3 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aШлифовальные насадки a a a a a a a a a a a
a8 шт. aZY 0610.06, EKR ZY 1020.06, EKR a a a a a a a a a a a
a aZY1632.06, EKR ZY1632.06, NK-BA-твердая a a a a a a a a a a a
a aZY 3208.06, NK-BA SP 2032.06, EKR a a a a a a a a a a a
a aKU 1616.06, EKR KU 3232.06, EKR a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a3 шт. aПолировальный инструмент a a a a a a a a a a a
a aP2ZY 1320.06, зерно 120 P2SP 1320.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aKU 1616.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a6 шт. aШлифовальные головки a a a a a a a a a a a
a aSFL 03010.06, зерно 120 SFL 04020.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aSFL 06030.06, зерно 80 SFL 06030.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aSFV 04020.06, A 104 SFM 04020.06, A 104/80 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a1 шт. aТехнические щетки a a a a a a a a a a a
a aBSSW 05010 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A12390010

Упаковочная единица:
1 комплект

Состоит из:
борфреза из HSS, 8 шт.  
шлифовальная насадка, 8 шт. 
полировальная головка, 3 шт. 
шлифовальная головка, 6 шт.
техничекая щетка, 1 шт.

Внешние габариты пластикового чемодана:
350 x 92 x 322 мм
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Набор инструментов в пластиковом чемодане

Наименование aШт. aСодержание aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a
a a a a a

WK 20 a22 шт. aБорфрезы из быстрорежущей стали HSS aA12390020 a a a a a a a a a a ■

a aMFA 0616.06, Z1 + Z3 MFA 1225.06, Z1 + Z3 a a a a a a a a a a a
a aMFC 0620.06, Z1 + Z3 MFC 1225.06, Z1 + Z3 a a a a a a a a a a a
a aMFD 0605.06, Z3 MFD 1210.06, Z1 + Z3 a a a a a a a a a a a
a aMFD 1614.06, Z3 MFG 0618.06, Z1 + Z3 a a a a a a a a a a a
a aMFG 1230.06, Z1 + Z3 MFK 1230.06, Z3 a a a a a a a a a a a
a aMFM 0618.06, Z1 + Z3 MFM 1225.06, Z1 + Z3 a a a a a a a a a a a
a aMFW 0830.06 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a15 шт. aШлифовальные насадки a a a a a a a a a a a
a aZY 0610.06, EKR ZY 0610.06, EKWbr a a a a a a a a a a a
a aZY 1020.06, EKR ZY 1020.06, EKWbr a a a a a a a a a a a
a aZY 1632.06, EKR ZY 1632.06, EKWbr a a a a a a a a a a a
a aZY 1632.06, NK-BA-твердая ZY 3208.06, EKR a a a a a a a a a a a
a aZY 3208.06, NK-BA-твердая SP 0816.06, EKR a a a a a a a a a a a
a aSP 2032.06, EKR TO 2020.06, EKR a a a a a a a a a a a
a aKU 0606.06, EKR KU 1616.06, EKR a a a a a a a a a a a
a aKU 3232.06, EKR a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a11 шт. aШлифовальные головки a a a a a a a a a a a
a aSFL 03010.06, зерно 60 SFL 03010.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aSFL 04020.06, зерно 60 SFL 04020.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aSFL 06030.06, зерно 40 SFL 06030.06, зерно 80 a a a a a a a a a a a
a aSFL 06030.06, зерно 120 SFV 04020.06, A 104 a a a a a a a a a a a
a aSFV 04020.06, A 106 SFM 04020.06, A104/80 a a a a a a a a a a a
a aSFM 04020.06, A 106/150 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a3 шт. aТехнические щетки a a a a a a a a a a a
a aBSSW 05010, BSSW 07018, BPSW 02525 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a7 шт. aПолировальный инструмент a a a a a a a a a a a
a aP2ZY 0616.06, зерно 120 P2ZY 1320.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aP2ZY 1632.06, зерно 120 P2ZY 3232.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aP2SP 1320.06, зерно 120 P2KU 1616.06, зерно 120 a a a a a a a a a a a
a aP6MA 3030.06, S46M a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A12390020

Упаковочная единица:
1 комплект

Состоит из:
борфреза из HSS, 22 шт.  
шлифовальная насадка, 15 шт. 
полировальная головка, 7 шт. 
шлифовальная головка, 11 шт.
техничекая щетка, 3 шт.

Внешние габариты пластикового чемодана:
350 x 92 x 322 мм
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Набор инструментов ,твердосплавные борфрезы, зубья 7, хвостовик 3 мм

НаименованиеaХвост- aТип aСодер- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aовик Ø aзубьевaжание a a a a
aмм a a a a a a

F10 S3 a3 aZ7 a10 шт. aHFA 0313, HFA 0613, HFC 0313, HFC 0613, aA10390010 a� a� a� a a� a a� a a a ■

a a a aHFD 0302, HFD 0605, HFG 0313, HFG 0613, a a a a a a a a a a a
a a a aHFM 0613, HFF 0313 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A10390010

Упаковочная единица:
1 комплект

Набор инструментов, твердосплавные борфрезы, Тип зубьев 7, хвостовик 6 мм

НаименованиеaХвост- aТип aСодер- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aовик Ø aзубьевaжание a a a a
aмм a a a a a a

F10 S6 a6 aZ7 a10 шт. aHFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, aA1039001006 a� a� a� a a� a a� a a a ■

a a a aHFC 1225, HFD 0605, HFD 1210, HFG 0618, a a a a a a a a a a a
a a a aHFG 1225, HFF 0820, HFF 1225 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A1039001006

Упаковочная единица:
1 комплект
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Набор инструментов, борфрезы из быстрорежущей стали (HSS), Тип зубьев 5, хвостовик 3 мм

НаименованиеaХвост- aТип aСодер- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aовик Ø aзубьевaжание a a a a
aмм a a a a a a

F1 a3 aZ5 a10 шт. aMF 807, MF 813, MF 841, MF 845, aA1239000110 a� a� a a a a	 a a a a ■

a a a aMF 850, MF 853, MF 864, MF 866, a a a a a a a a a a a
a a a aMF 872, MF 874 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A1239000110

Упаковочная единица:
1 комплект

Набор инструментов, борфрезы из быстрорежущей стали (HSS), тип зубьев 3, хвостовик 6 мм

НаименованиеaХвост- aТип aСодер- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aовик Ø aзубьевaжание a a a a
aмм a a a a a a

F3 a6 aZ3 a10 шт. aMFA 0616, MFA 1225, MFC 1225, aA12390003 a� a� a a a a	 a a a a ■

a a a aMFD 0403, MFD 1210, MFE 1220, a a a a a a a a a a a
a a a aMFG 1230, MFH 1230, MFK 0620, a a a a a a a a a a a
a a a aMFM 0618 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A12390003

Упаковочная единица:
1 комплект
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Набор инструментов, борфрезы из быстрорежущей стали (HSS), тип зубьев 3 и  5, хвостовик 6 мм

НаименованиеaХвост- aТип aСодер- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aовик Ø aзубьевaжание a a a a
aмм a a a a a a

F4 a6 aZ3/Z5 a20 шт. aZ3 aA12390004 a� a� a a a a	 a a a a ■

a a a aMFA 0616, MFA 1013, MFA 1225, a a a a a a a a a a a
a a a aMFC 1225, MFD 0807, MFD 1210, a a a a a a a a a a a
a a a aMFE 1220, MFE 1625, MFG 1220, a a a a a a a a a a a
a a a aMFG 1230, MFK 1230, MFL 1630, a a a a a a a a a a a
a a a aMFM 0618, MFM 1230, MFN 1213, a a a a a a a a a a a
a a a aMFN 1230 a a a a a a a a a a a
a a a aZ5 a a a a a a a a a a a
a a a aMFA 0304, MFA 0607, MFN 0303, a a a a a a a a a a a
a a a aMFN 0606 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A12390004

Упаковочная единица:
1 комплект
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Набор инструментов, полировальные головки, группа P1

Наименование aСоде- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aржаниеa a a a
a a a a a

Набор 114 a14 шт. aP1ZY 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03;P1ZY 0710.03; aA2600114 a� a� a� a
 a� a a� a a a ■

a aP1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03; P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03; a a a a a a a a a a a
a aP1ZY 1303.03; P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03; a a a a a a a a a a a
a aP1ZY 1616.03; P1ZY 2006.03 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A2600114

Упаковочная единица:
1 комплект

V макс.: 50 м/сек.
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Набор шлифовальных головок, исполнение EKR

Набор шлифовального инструмента, исполнение NDW

Наименование aДиаметр aИспол- aСоде- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика aнение aржаниеa a a a
aмм a a a a a a

Наименование aХвостовик aИспол- aСоде- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aмм aнение aржаниеa a a a
a a a a a a a

Набор 14 a3 aEKR a14 шт. aZY 0205, ZY 0306, ZY 0408, ZY 0510, aA204700001402 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a aZY 0610, ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1013, ZY 1313, KU 0808, ZY 1303, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1604, ZY 2006 a a a a a a a a a a a

Набор 10 a3 x 50 aNDW a10 шт. aZY 0408, ZY 0610, ZY 0810, ZY 1013, aA201000000353 a a� a� a a a a a a a ■

a a a aSP 0510, SP 0810, KU 0404, KU 0606, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 0808, WR 1013 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204700001402

Пример для заказа инструмента: A201000000353

Упаковочная единица:
1 комплект

Упаковочная единица:
1 комплект
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Упаковочная единица:
1 комплект

Набор шлифовальных головок, исполнение EKR

Наименование aДиаметр aИспол- aСоде- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика aнение aржаниеa a a a
aмм a a a a a a

Набор 36 a3 aEKR a36 шт. aD1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9, aA204800003602 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a aD10, D11, D12, D13, D14, D15, D16, a a a a a a a a a a a
a a a aD17, D18, D19, D20, D21, D22, D23, a a a a a a a a a a a
a a a aD24, D25, D26, D27, D28, D29, D30, a a a a a a a a a a a
a a a aD31, D32, D33, D34,D35, D36 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204800003602

Набор шлифовальных головок, исполнение EKBR

Наименование aДиаметр aИспол- aСоде- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика aнение aржаниеa a a a
aмм a a a a a a

Набор 36 a3 aEKBR a36 шт. aD1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9, aA204800003611 a a� a� a a a a a a a ■

a a a aD10, D11, D12, D13, D14, D15, D16, a a a a a a a a a a a
a a a aD17, D18, D19, D20, D21, D22, D23, a a a a a a a a a a a
a a a aD24, D25, D26, D27, D28, D29, D30, a a a a a a a a a a a
a a a aD31, D32, D33, D34, D35, D36 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204800003611

Упаковочная единица:
1 комплект
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Набор шлифовальных головок, исполнение EKR

Наименование aДиаметр aИспол- aСоде- aпо 1 шт. aАртикульный № aРекомендуемое использование a
aхвостовика aнение aржаниеa a a a
aмм a a a a a a

Набор 45 a6 aEKR a45 шт. aZY 0306, ZY 0510, ZY 0408, ZY 0610, aA204600000202 a� a� a� a a a a a a a ■

a a a aZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, ZY 1020, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1032, ZY2 1303, ZY 1313, ZY 1320, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 1604, ZY 1616, ZY 1620, ZY 1632, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 2006, ZY 2020, ZY 2025, ZY 2032 a a a a a a a a a a a
a a a aZY 2040, ZY2 2506, ZY2 2510, ZY 2520, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 2525, ZY 2532, ZY2 3208, ZY 3220, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 3232, ZY2 4010, ZY 4020, SP 0816, a a a a a a a a a a a
a a a aSP 1020, SP 1320, SP 2032, KE 1632, a a a a a a a a a a a
a a a aKE 1640, KE 2032, KE 2040, KU 1010, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 1313, KU 1616, KU 2020, KU 2525, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 3232 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A204600000202

Упаковочная единица:
1 комплект
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Набор шлифовальных колпачков

Наименование aШт. aСодержание aАртикульный № aРекомендуемое использование a
a a a a a
a a a a a

WS 65 a aШлифовальные колпачки, зерно NK 150 aA210000065 a� a� a� a
 a� a	 a� a� a a ■

a50 шт. aSKKE 0515 a a a a a a a a a a a
aпо 100 шт. aSKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511 a a a a a a a a a a a
aпо 50 шт. aSKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713 a a a a a a a a a a a
aпо 20 шт. aSKZY 1015, SKWR 1015 a a a a a a a a a a a
a10 шт. aSKKE 1125 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aШлифовальные колпачки, зерно NK 80 a a a a a a a a a a a
a20 шт. aSKWK 1015 a a a a a a a a a a a
aпо 10 шт. aSKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632 a a a a a a a a a a a
aпо 15 шт. aSKWK 1626, SKWR 1626 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 3 мм a a a a a a a a a a a
aпо 2 шт. aGTZY 0510,GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 0713, GTWK 0713 a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 1319, GTWK 1319 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 6 мм a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626, a a a a a a a a a a a
a aGTKE 1632 a a a a a a a a a a a

WS 65 Z a aШлифовальные колпачки как WS 65 aA210000065Z a� a� a� a
 a� a	 a� a� a a ■

a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 1/8 дюйм a a a a a a a a a a a
aпо 2 шт. aGTZY 0510,GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 0713, GTWK 0713 a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317, a a a a a a a a a a a
a aGTWR 1319, GTWK 1319 a a a a a a a a a a a
a a a a a a a a a a a a a
a aДержатели, хвостовик 1/4 дюйм a a a a a a a a a a a
aпо 1 шт. aGTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626, a a a a a a a a a a a
a aGTKE 1632 a a a a a a a a a a a

Пример для заказа инструмента: A210000065

Упаковочная единица:
1 комплект

Состоит из:
640 шт. шлифовальных колпачков

23 шт. держателя

Внешние габариты коробки: 325 x 257 x 55 мм

NK = стандартный корунд 
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