
magafor Материал € 

431  HSS-E 5% Co •

4831  HSS-E 5% Co + покрытие TiN • 

436  HSS-E 8% Co •

4936  HSS-E 8% Co 
 + покрытие   Red’X •

8431  ТВЕРДЫЙ СПЛАВ K15 •

8431-H ТВЕРДЫЙ СПЛАВ K15 
 + покрытие Hard’X •

Наборы из 5 конических зенковок, 3-х зубые 90°
Состав набора: 
10,4 – 16,5 – 20,5 – 25,0 – 31,0

Наборы из 6 конических зенковок 90° 
Состав набора: 
6,3 – 8,3 – 10,4 – 12,4 – 16,5 – 20,5 (резьба M3 ~ M10)

  Прямое и обратное зенкование  
      двухконусными зенковками. 

          Угол 60°  Ø 5 ~ 12, 
      Угол 90°  Ø 1 ~ 16, 
Также есть в наличии на складе  с покрытием Hard’X. 

                          Конические 3-х  
     зубые зенковки 90° 

                             Magafor предлагает все необходимые характеристики,  
                         отвечающие современным требованиям: 
                     Материал инструмента 
                 – HSS / HSS 5% Co / HSS 8% Co / Твердый сплав  
            Покрытие - TiN / Red’X / Hard’X    
      10 стандартных разновидностей конических 3-х зубых зенковок 90°. 

                 Кто может предложить больше? 

Предлагаемые стандартные углы находят широкое применение: 
30°, 60°, 82°, 100°, 120° в наличии на складе (Ø 6,3 ~ 31,0). 

Доступны в следующих вариантах: -   60°  Ø 16,5 ~ 80,0 mm,  
-   90°  Ø 10,4 ~ 125 mm, 
- 120°  Ø 20,5 ~ 40,0 mm. 

magafor Материал € 

431/2 HSS-E 5% Co •

4831/2 HSS-E 5% Co + покрытие TiN • 

436/2 HSS-E 8% Co •

4936/2 HSS-E 8% Co + покрытие Red’X • 

8431/2 ТВЕРДЫЙ СПЛАВ K15 •

Мегапром-М 
390010 Рязань 

ул. Октябрьская, д.61, (4-ий этаж) 
тел./факс: +7 (4912) 460512 

e-mail: m-tools@megaprom.ru
   www.megaprom.ru 



DIN 335 - C  

D 
Глубина
обработки 
мин/макс 

d L magafor 
431 

TiN 
4831 

Red’X 
4936 

Hard’X 
8431-H 

4,3 1,3/4,3 4 40 €      • €      • €       €      • 
5,0 1,3/5,0 4 40 • •   
5,3 1,3/5,3 4 40 • •  • 
5,8 1,3/5,8 5 45 • •   
6,0 1,3/6,0 5 45 • •   
6,3 1,3/6,3 5 45 • • • • 
7,0 1,6/7,0 6 50 • •   
7,3 1,6/7,3 6 50 • •   
8,0 1,8/8,0 6 50 • •   
8,3 1,8/8,3 6 50 • • • • 
9,0 2,0/9,0 6 50 • •   
9,4 2,0/9,4 6 50 • •   
10,0 2,2/10,0 6 50 • •   
10,4 2,2/10,4 6 50 • • • • 
11,5 2,5/11,5 8 56 • •   
12,0 2,5/12,0 8 56 • •   
12,4 2,5/12,4 8 56 • • • • 
13,4 2,5/13,4 8 56 • •   
14,4 2,5/14,4 8 56 • •   
15,0 2,8/15,0 10 60 • •   
16,5 2,8/16,5 8 56 • •   
16,5 2,8/16,5 10 60 • • • • 
19,0 3,0/19 10 63 • •   
20,5 3,0/205 10 63 • • • • 
23,0 3,2/23,0 10 67 • •   
25,0 3,2/25,0 10 67 • • • • 
26,0 3,2/26,0 10 67 • •   
28,0 3,5/28,0 12 71 • •   
30,0 3,5/30,0 12 71 • •   
31,0 3,5/31,0 12 71 • • • • 

• Широкие канавки
позволяют с легкостью 
отводить стружку, 

• Отличное резание, 
• Полностью

затылованный профиль 
зуба (допускает большое
количество переточек) 

• Пониженный уровень
вибрации 

Размеры разработаны под
винты с головкой 90° до M12 
. Мы рекомендуем смазку.  

Термообработанная
сталь

• Для финишной обработки
применяется инструмент с
затылованным профилем

• Обработка по контуру или
интерполяционные операции

 для прямого и обратного 
зенкования углов и отверстий.

угол  90° - мини        3-х зубая 

угол  90° - СТАНДАРТ                 4-х зубая

угол  60° - СТАНДАРТ                 4-х зубая

Допуск
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ПРЯМОЕ ОБРАТНОЕ

ИНТЕРПОЛЯЦИОННОЕ
РАССВЕРЛИВАНИЕ 

СНЯТИЕ ЗАУСЕНЦЕВ 

ОБРАБОТКА  ПАЗОВ
 V-ОБРАЗНОГО

ПРОФИЛЯ 

Режимы обработки
ПО ЗАПРОСУ. 

Покрытие Hard’X                
Для обработки материала
твердостью до 67 HRC 

Материал

Твердость

Применение 
мелкосерийное
производство

Массовое
производство

Твердые и
абразивные сплавы

CARBIDE
выбор

Глубина  
обработки 

Допуск


